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ORIGINAL-BETRIEBSANLEITUNG

ZU DIESER DOKUMENTATION

B | esen Sie diese Dokumentation vor der Inbe-
triebnahme durch. Dies ist Voraussetzung fir
sicheres Arbeiten und stérungsfreie Handha-
bung.

B Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhin-
weise in dieser Dokumentation und auf dem
Produkt.

B Diese Dokumentation ist permanenter Be-
standteil des beschriebenen Produkts und
soll bei Veraufterung dem Kaufer mit Gberge-
ben werden.

Zeichenerklarung

ACHTUNG!

Genaues Befolgen dieser Warnhinweise
kann Personen- und / oder Sachschaden
vermeiden.

Spezielle Hinweise zur besseren Ver-
standlichkeit und Handhabung.

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die AKS 3004/3504 ist eine Sicherheits-Kugel-
kupplung mit Stabilisierungseinrichtung. Sie ist
Bestandteil der Zugeinrichtung eines Anhangers
und wird zur Verbindung des Anhangers mit dem
Zugfahrzeug verwendet.

Nach Ankuppeln und Betatigen des Stabilisie-
rungshandgriffs werden vier spezielle Reibbelage
von links, rechts, hinten und vorne an die Anhan-
gekugel des Pkw gepresst. Pendel- oder Nickbe-
wegungen werden damit bereits im Ansatz wir-
kungsvoll reduziert. Das Bremsmoment der Be-
lage kann maximal 300 Nm betragen.

Leistungsmerkmale

B Einfache Montage

B Kontrollanzeige Einrasten

B VerschleiRanzeige Reibbelage / Kugel

B Stabilisierungshandgriff

B 100 km/h Zulassung nach ISO 11555-1 (nur
Deutschland)

B Kein Eintrag in die Fahrzeugpapiere

B Genehmigungsnummer AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Genehmigungsnummer AKS 3504:
E1 55R-01 1796

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die AKS ist zum Anbau an Deichseln oder bau-
artgenehmigten Auflaufeinrichtungen bestimmt.
Maoglicher Fehlgebrauch

AKS nicht verwenden fiir:

B Kupplungskugeln der Klasse A50-1 (01)

B Kupplungskugeln der Klasse S (Ausnahme:
Westfalia Typ 305417) (11)

B Eingeschraubte Kugeln, die nicht formschlis-
sig gesichert sind (02)

B Auflaufeinrichtungen mit einem drehbaren
Zugrohr

Produktiibersicht

Sicherheitsanzeige (Einrasten)

VerschleilRanzeige (Kupplung / Kugel /
Reibbelage vorne und hinten)

¢ Kupplungshandgriff

d  Stabilisierungshandgriff

e  Montageanschluss

f  VerschleiBanzeige (Reibbeldge links
und rechts)

g  Softdock

1367804 _f

16.04.2019 13:48:42



_____EEEEN ® [N [ [ [
e |

SICHERHEITSANZEIGEN

Zur Kontrolle die AKS ankuppeln und den Stabilisierungshandgriff bis zum ersten Widerstand
nach unten driicken!

Griiner Zylinder ist sichtbar: (03) AKS ist auf der Kugel korrekt eingerastet

Griine Markierung sichtbar: (04) Reibbelége vorn und hinten in Ordnung

Kupplungskugel in Ordnung

Griine Markierung nicht mehr sichtbar: (04) @ Kupplungskugel <49 mm
= Kupplungskugel wechseln!

B Reibbelage vorn und hinten abge-
nutzt (Kugel > 49 mm)

> Reibbeldge wechseln!
H g Kupplungskugel > 49 mm
B AKS verschlissen

= AKS wechseln!

Pfeil unterhalb der Softdockmarkierung B Reibbelage links und rechts in Ordnung
1 - rot: (05)

Pfeil oberhalb der Softdockmarkierung B Reibbelage links und rechts abgenutzt
1 -rot: (05) => Reibbeldge wechseln!

Stabilisierungshandgriff bis zum Anschlag nach unten

@ drucken. @

Pfeil an der Softdockmarkierung 2: (05) B AKS ist geschlossen

8 1367804 _f
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TECHNISCHE DATEN

AKS 3004 AKS 3504

Gewicht 4,2 kg 4,9 kg
Maximale Stutzlast 150 kg 350 kg
Schwenkbereich vertikal (06) +25° +25°
Schwenkbereich horizontal (06) +20° +20°

@ Zugstange 50 mm 60 mm
Mindestgewicht Anhanger 200 kg 200 kg
zulassiges Gesamtgewicht 3000 kg 3500 kg

1367804 _f 9
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SICHERHEITSHINWEISE
B Abschnitt Moglicher Fehlgebrauch beachten
B Landerspezifische Vorgaben beachten
B Stabilisierungshandgriff
nur mit einer Hand betatigen
nicht als Rangiergriff verwenden
nicht auf den Handgriff stehen
keine Verlangerung verwenden

Legen Sie diese Betriebsanleitung zu ih-
ren Anhangerpapieren.

MONTAGE

In diesem Abschnitt ist der Austausch der Sicher-
heitskupplung beschrieben.

Wir empfehlen die Montage nur durch
kompetente Fachbetriebe oder unseren
AL-KO Service durchfiihren zu lassen.

B Die Montage muss nach den Vorschriften der
ECE-Typgenehmigung erfolgen.

B Bei allen Auflaufeinrichtungen die gleichen
Freirdume einhalten (07).

B Wenn Freirdume durch Anbauten (z. B. Prit-
sche, Ersatzrad) Uberschritten werden, deren
Verwendung gesondert prifen!

AKS 3004
Anziehdrehmoment

M12 - 8.8 75 Nm

ACHTUNG!

Der StoRRdampfer ist bei vielen Auf-
laufeinrichtungen an der Befestigungs-
schraube (hintere Schraube Kugelkupp-
lung) eingehangt. Dieser StoRdamp-
fer fahrt selbststandig aus, wenn die
Schraube entfernt wird. StoRdampfer
deshalb mit einem Montagebolzen in Po-
sition halten!

Q ACHTUNG!
Selbstsichernde Muttern nur einmal ver-

wenden.

Die AKS 3004 hat einen Zugrohranschluss von 50
mm. Bei geringerem Durchmesser die passenden
Distanzschalen beilegen.

B Distanzschalen fiir Zugrohr- @ 35 mm und &
45 mm im Lieferumfang (14).

B  Vorhandenen Faltenbalg gegen mitgeliefer-
ten Faltenbalg tauschen.

B Bei Zugrohr- @ 35 mm den Faltenbalg mit
Spannring montieren.

Horizontalverschraubung

1. Hintere Schraube mit dem mitgeliefer-
ten Montagebolzen heraustreiben und den
Montagebolzen zur Zentrierung des StoR3-
dampfers im Zugrohr stecken lassen (15).

Der StoRdampfer ist aufgefadelt und
wird in Position gehalten.

2. Vordere Schraube herausziehen und mon-
tierte Kupplung abnehmen.

3. Die AKS und die ggf. benétigten Distanzscha-
len auf das Zugrohr schieben, bis die Befesti-
gungsbohrungen lbereinstimmen.

Waagrechte Schrauben immer von

ﬂ der linken Seite aus durchstecken!
Grund: Freirdume der Diebstahlsi-
cherung - Safety (Zubehor fir AKS
3004).

4. Torx-Schraube mit Unterlegscheibe durch
das Langloch stecken, dabei eventuell vor-
handene Distanzbuchse wieder einlegen
(16).

5. Mit der anderen Schraube den Montagebol-
zen aus dem hinteren Loch heraustreiben,
dabei wird der StoRdampfer wieder aufgefa-
delt (17).

6. Neue selbstsichernde Muttern aufdrehen.
Schrauben mit dem entsprechenden Dreh-
moment anziehen (18).

Kreuzverschraubung

1. Punkt 1 - 4 von Abschnitt "Horizontalver-
schraubung" Gbernehmen.

2. Flachrundkopfschraube von oben durch die
Befestigungsbohrung stecken und damit den
Montagebolzen heraustreiben (19).

3. Vorhandene Profilscheibe aufstecken und

und neue selbstsichernde Muttern

aufdrehen (21 A).

Torx-Schraube mit Unterlegscheibe durch

das Langloch stecken (20).

5. Neue selbstsichernde Muttern aufdrehen.
Schraube mit dem entsprechenden Drehmo-
ment anziehen (21 B).

>

10

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 10

1367804 _f

[

16.04.2019 13:48:42



_____EEEEN

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 11

®

[

AKS 3504

Anziehdrehmoment

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
ACHTUNG!

Der StoRdampfer ist bei vielen Auf-
laufeinrichtungen an der Befestigungs-
schraube (hintere Schraube Kugelkupp-
lung) eingehangt. Dieser StoRdamp-
fer fahrt selbststandig aus, wenn die
Schraube entfernt wird. StoRdampfer
deshalb mit einer Fixierung in Position
halten!

c ACHTUNG!
Selbstsichernde Muttern nur einmal ver-

wenden.

Horizontalverschraubung (M14 / M16)
1. Selbstsichernde Mutter I6sen.

2. Hintere Schraube heraustreiben und wenn
notig, den StoRdampfer fixieren.

3. Vordere Schraube herausziehen und mon-
tierte Kupplung abnehmen (23 bzw. 27).

4. Die AKS und die ggf. bendtigten Distanzscha-
len auf das Zugrohr schieben, bis die Befesti-
gungsbohrungen Ubereinstimmen.

5. Sechskant-Schraube mit Unterlegscheiben
durch das Langloch stecken (25).

6. Mit der Sechskantschraube die Fixierung aus
dem hinteren Loch heraustreiben, dabei wird
der StoRdampfer wieder aufgefadelt (24 bzw.
28).

7. Neue selbstsichernde Muttern aufdrehen und
mit dem entsprechenden Anziehdrehmoment
festziehen (28).

ACHTUNG!

Bei der AKS 3504 am Langloch beidsei-
tig eine Unterlegscheibe verwenden!

Kreuzverschraubung (M14)

1. Punkt 1 -4 von Abschnitt "Horizontalver-
schraubung" tbernehmen.

2. Senkrechte Schraube von oben durch die Be-
festigungsbohrung stecken und damit die Fi-
xierung heraustreiben (24).

3. Vorhandene Profilscheibe von unten auf die
Schraube aufstecken und und neue selbstsi-
chernde Mutter aufdrehen (24).

4. Sechskant-Schraube mit Unterlegscheiben
durch das Langloch stecken (25).

5. Neue selbstsichernde Muttern mit Unterleg-
scheibe ansetzen und mit dem entsprechen-
den Drehmoment festziehen (25).

BEDIENUNG
Sicherheit

ACHTUNG!

Unfallgefahr!

Gefahr durch Aushangen wahrend der
Fahrt. Nach jedem Ankuppeln die kor-
rekte Verriegelung der AKS auf der Ku-
gel am Zugfahrzeug prtifen (03)!

Der griine Zylinder der Kontrollanzeige
muss sichtbar sein.

B Der Kugelkopf der Anhangevorrichtung muss
sauber und fettfrei sein.

B Beim Offnen oder SchlieRen des Stabilisie-
rungshandgriffs nie die Hand am Kupplungs-
handgriff lassen.

B Der Stabilisierungshandgriff muss beim An-
und Abkuppeln immer ganz gedffnet sein.

Ankuppeln
1. Stabilisierungshandgriff bis zum Anschlag
nach oben ziehen (08 A).
2. Mit dem Kupplungshandgriff die AKS auf die
Kugel setzen (08 B).
=> Die Kugelkupplung rastet bei ausreichen-
der Stiitzlast selbsttétig ein. Bei unzurei-

chender Stiitzlast, die AKS von Hand auf
die Kugel driicken, bis sie einrastet.

3. Stabilisierungshandgriff bis zum Anschlag
nach unten driicken (09).

4. Nach jedem Ankuppeln die korrekte Verriege-
lung der AKS auf der Kugel am Zugfahrzeug
prufen (09).
= Die AKS ist fahrbereit.

Zum leichteren Rangieren des Anhén-
gers den Stabilisierungshandgriff 6ff-
nen.

Abkuppeln

1. Stabilisierungshandgriff bis zum Anschlag
nach oben ziehen (10 A).

2. Kupplungshandgriff 6ffnen (10 B).
3. AKS von der Kugel heben.

1367804 _f
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AKS 3504 Steckschloss Sicherheit

1. Schloss mitdem Schliissel aufsperren (13 A).
2. Safetyball einfihren (13 B).
3. Schloss mit Schlussel absperren (13 C).

ACHTUNG!

Unfallgefahr!

Reibbelage nicht reinigen!

Gereinigte Reibbelage haben ein stark

WARTUNG vermindertes Dampfungsmoment.
Die AKS ist bis auf die Reibbelage war- Fettverschmutzte Reibbelage sofort aus-
% tungsfrei. Wir empfehlen aber alle bewegli- tauschen!
chen Bauteile nach Gebrauch griindlich zu
% reinigen und leicht einzudlen / fetten. REPARATURARBEITEN
B Beim Schmieren darf kein Ol oder Fett
auf die Reibflache und/oder die Kugel- ACHTUNG!

aufnahme gelangen.

B Die Beschichtung der Kupplungskugel
muss vollstéandig entfernt werden.

B Bei Kupplungskugel der Klasse S (11) -
eine Schleiflehre verwenden (12)!

B Die Oberflache der Kupplungskugel
muss frei von Schmutz, Rost und Rie-
fen sein.

B Zugelassene Reinigungsmittel:

Verdiinnung, Spiritus, Bremsenrei-
niger.

HILFE BEI STORUNGEN

Reparaturarbeiten dirfen nur kompe-
tente Fachbetriebe oder unsere AL-KO
Servicestellen durchfiihren.

Im Reparaturfall steht unseren Kunden
in Europa ein flachendeckendes Netz
von AL-KO Servicestellen zur Verfugung.
www.alko-tech.com

Ersatzteile sind Sicherheitsteile!

B Fir den Einbau von Ersatzteilen emp-
fehlen wir ausschlieRlich original AL-
KO Teile oder Teile, die von uns
ausdriicklich zum Einbau freigege-
ben wurden. Fir eine eindeutige
Ersatzteil-ldentifizierung bendtigen un-
sere Service-Stationen die Ersatzteili-
dentifizierungsnummer (ETI)

Stérung Mogliche Ursache Loésung

Gerausche beim Fahren Schmutz oder Fremdkdrper Kupplungskugel reinigen
zwischen Reibbelag und Kupp-
lungskugel
Kupplungskugel beschichtet Beschichtung entfernen

Abnehmbare Kupplungskugel Fachwerkstatt aufsuchen
hat zuviel Spiel im Verriege-

lungsmechanismus

Der griine Zylinder ist nach Falsche oder abgenutzte Kupp- = Kupplungskugel tauschen

dem Ankuppeln nicht sichtbar lungskugel (< 49 mm)
Nicht fahren!

Reibbelagschalen vorne und Fachwerkstatt aufsuchen
hinten weisen einen erhéhten

Verschleif’ auf

kénnen, wenden Sie sich bitte an unseren zustandigen Servicestiitzpunkt.

ﬂ Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben

12
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TRANSLATION OF THE ORIGINAL
OPERATING MANUAL

ABOUT THIS DOCUMENT

B Please read this document before use. This
is essential for safe working and trouble-free
handling.

B Comply with the safety and warning instruc-
tions in this documentation and on the pro-
duct.

B  This document is a permanent component
of the described product, and should remain
with the machine if it is sold to someone else.

Explanation of symbols

CAUTION!

Following these warning instructions can
help to avoid personal injuries and/or da-
mage to property.

Special notes for ease of understanding
and regarding handling.

PRODUCT DESCRIPTION

The AKS 3004/3504 is a safety coupling head with
stabilisation device. It forms part of a trailer draw-
bar installation and is used to connect the trailer
to the towing vehicle.

After coupling and actuation of the stabilisation
handle, four special friction pads are pressed from
the left and right and from the front and rear
against the car's towball. Swaying or pitching mo-
vements are thus effectively reduced before they
become serious. The maximum braking torque of
the pads can be 300 Nm.

Performance features

B Simple installation

B Engagement indicator

B Friction pad / coupling head wear indicator
B Stabilisation handle

B 100 km/h permit to ISO 11555-1 (Germany

only)
B No entry in the vehicle documents

B Approval number AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Approval number AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Intended Use

The AKS is intended for installation on drawbars
or type-approved overrun devices.

Possible Misuse

Do not use AKS for:

B Towballs of Class A50-1 (01)

B Towballs of Class S (except: Westfalia Type
305417) (11)

B Screw-in towballs that are not positively lo-
cked (02)

B Overrun devices with a rotating drawbar tube

Product overview

a  Engagement indicator

Wear indicator (coupling head / towball /
front and rear friction pads)

Hitch handle
Stabilisation handle
Installation connection

Wear indicator (left and right friction
pads)

g Soft dock

o

-~ ® Q O
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SAFETY INDICATORS

ﬂ As a check, couple the AKS and press down the stabilisation handle up to the first resistance!

Green cylinder visible: (03)

Green mark visible: (04)

Green mark no longer visible: (04)

Arrow below soft dock mark 1 - red: (05)

Arrow above soft dock mark 1 - red: (05)

Arrow level with soft dock mark 2: (05)

@ TECHNICAL DATA
Weight

Maximum nose load
Vertical articulation (06)
Horizontal articulation (06)
& Drawbar

Minimum trailer weight

Permitted gross weight:

B AKS is correctly engaged on the towball

E  Front and rear friction pads OK

H  Towball OK

H  Towball diameter < 49 mm
=> Replace towball!

¥ Front and rear friction pads worn (towball > 49 mm)
=> Replace friction pads!

E  Towball diameter > 49 mm

B AKS worn

=> Replace AKS!

B Left and right friction pads OK

Left and right friction pads worn

=> Replace friction pads!
Press down stabilisation handle up to the stop.

B AKS is closed

AKS 3004
4.2 kg
150 kg
+25°
+20°

50 mm
200 kg
3000 kg

AKS 3504
4.9 kg
350 kg
+25°
+20°

60 mm
200 kg
3500 kg

14
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SAFETY INSTRUCTIONS
B Observe section Possible misuse
B Observe the national regulations
B Stabilisation handle
Actuate only with one hand
Do not use as a manoeuvring handle
do not stand on the handle
Do not use extensions

Keep this operating manual together with
your trailer papers.

INSTALLATION

This section describes the replacement of the sta-
biliser.

We recommend that installation is car-
ried out only by expert workshops or our
AL-KO Service.

B |nstallation must be carried in accordance
with the specifications of the ECE type appro-
val.

B Observe the same clearances with all overrun
devices (07).

B |f clearances are exceeded due to attach-
ments (e.g. dropside, spare wheel), carry out
a separate check before use!

AKS 3004
Tightening torque

M12-8.8 75 Nm

CAUTION!

On many overrun devices, the shock ab-
sorber is hooked to the fastening screw
(rear screw of the coupling head). This
shock absorber extends automatically
when the screw is removed. Therefore
secure the shock absorber in position
using a drifter!

CAUTION!
Self-locking nuts may only be used once.
The AKS 3004 has a 50 mm drawbar connection.

If your drawbar has a smaller diameter, use the
appropriate spacers.

B Spacers for drawbar tube diameters 35 mm
and 45 mm are included in the scope of supply
(14).

B Replace the existing bellows with the bellows
supplied.

B With drawbar tube diameter 35 mm, install the
bellows with a clamping ring.

Horizontal bolts

1. Drive out the rear screw using the drifter sup-
plied and leave the drifter in the drawbar tube
to assist in centering the shock absorber (15).

The shock absorber is threaded on
and is held in position.

2. Pull out the front screw and remove the cou-
pling head.

3. Push the AKS and any spacers required onto
the drawbar tube until the fastening holes are
aligned.

Always insert the horizontal bolts

ﬂ from the left-hand side! Reason:
Clearances for the anti-theft device
- safety ball (accessory for AKS
3004).

4. Insert the Torx screw with washer through the
slot and insert any existing spacer bushes
again (16).

5. Using the other screw, drive the drifter out of
the rear hole so that the shock absorber can
be threaded on again (17).

6. Screw on new self-locking nuts. Tighten the
screws to the prescribed torque (18).

Cross bolts
1. Repeat steps 1 - 4 of section “Horizontal
bolts”.

2. Insert flat round-head screw from above
through the fastening hole and drive out the
drifter (19).

3. Fit the existing profiled washer and screw on
new self-locking nuts (21 A).

4. Insert the Torx screw with washer through the
slot (20).

5. Screw on new self-locking nuts. Tighten the
screw to the prescribed torque (21 B).

AKS 3504

Tightening torque

M14 -10.9
M16 - 8.8

175 Nm
195 Nm

1367804 _f
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CAUTION!

On many overrun devices, the shock ab-
sorber is hooked to the fastening screw
(rear screw of the coupling head). This
shock absorber extends automatically
when the screw is removed. Therefore
secure the shock absorber in position
using a fixing element!

CAUTION!
Self-locking nuts may only be used once.

Horizontal bolts (M14 / M16)

1. Loosen the self-locking nuts.

2. Drive out the rear screw and fix the shock ab-
sorber in place, if necessary.

3. Pull out the front screw and remove the instal-
led coupling head (23 or 27).

4. Push the AKS and any spacers required onto
the drawbar tube until the fastening holes are
aligned.

5. Insert the hexagonal bolt with washer through
the slot (25).

6. Using the hexagonal bolt, drive the fixing ele-
ment out of the rear hole so that the shock ab-
sorber can be threaded on again (24 or 28).

7. Screw on new self-locking nuts and tighten to
the prescribed torque (28).

CAUTION!

On the AKS 3504, use a washer on both
sides of the slot!

Cross bolts (M14)

1. Repeat steps 1 - 4 of section “Horizontal
bolts”.

2. Insert hexagonal bolt from above through the
fastening hole and drive out the fixing element
(24).

3. Push existing profiled washer onto the screw
from below and screw on new self-locking
nuts (24).

4. Insert the hexagonal bolt with washer through
the slot (25).

5. Screw on new self-locking nuts with washers
and tighten to the prescribed torque (25).

OPERATION
Safety

CAUTION!
Risk of accidents!

Danger of uncoupling while driving. After
each coupling, check the correct enga-
gement of the AKS on the towball of the
towing vehicle (03)!

The green cylinder of the engagement
indicator must be visible.

B The ball head of the towing hitch must be
clean and grease-free.

B Never leave your hand on the hitch handle
when opening or closing the stabilisation
handle.

B The stabilisation handle must always be com-
pletely open when coupling and uncoupling.

Coupling

1. Pull the stabilisation handle up to the stop (08
A).

2. Position the AKS on the towball using the
hitch handle (08 B).

=> The coupling head engages automatically
as long as there is a sufficient nose load.
If the nose load is not sufficient, press the
AKS onto the towball by hand until it en-
gages.
3. Press down the stabilisation handle up to the
stop (09).

4. After each coupling, check the correct enga-
gement of the AKS on the towball of the to-
wing vehicle (09).
=> The AKS is ready to be used.

Open the stabilisation handle for ea-
sier manoeuvring of the trailer.

Uncoupling

1. Pull the stabilisation handle up to the stop (10
A).

2. Open hitch handle (10 B).

3. Lift the AKS off the towball.

AKS 3504 Barrel lock

1. Unlock the barrel lock using the key (13 A).

2. Insert safety ball (13 B).

3. Lock the barrel lock using the key (13 C).

16
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MAINTENANCE

With the exception of the friction pads, the
% AKS is maintenance-free. Nevertheless we
recommend that all moving parts are clea-
% ned thoroughly and oiled or greased lightly
after every use.

B Ensure that no oil or grease drops onto
the friction pads and/or towball during
lubrication.

B The coating of the towball must be com-
pletely removed.
B OnClass S towballs (11), use a grinding
gauge (12)!
B The surface of the towball must be free
of dirt, rust and scores.
B Permitted cleaning agents:
Paint thinners, white spirit, brake
cleaners.

Safety

CAUTION!
Risk of accidents!
Do not clean the friction pads!

Cleaned friction pads have a greatly re-
duced damping moment.

Replace any friction pads soiled with
grease immediately!

TROUBLESHOOTING

Malfunction Possible cause

Noises during driving

Dirt or foreign matter between

REPAIR WORK

CAUTION!

Repair work may only be carried out by
competent specialist workshops or our
AL-KO Service Centres.

B If repairs are necessary, an extensive net-
work of AL-KO Service Centres is avail-
able for our customers across Europe.
www.alko-tech.com

Replacement parts are safety parts.

B For the installation of replace-
ment parts, we recommend the
use of original AL-KO parts, or
parts that we have expressly ap-
proved for installation. For the clear
identification of replacement parts, our
service centres require the replacement
part identification number (ETI)

Solution

Clean the towball

friction pad and towball

Towball coated

Removable towball has exces-

Remove the coating

Go to a specialist workshop

sive backlash in the locking me-

chanism

The green cylinder is not visible
after coupling
Do not drive away!

mm)

Front and rear friction pads

Wrong or worn towball (< 49

Replace the towball

Go to a specialist workshop

have excessive wear

If you encounter any malfunctions that are not listed in this table or that you cannot rectify
yourself, please contact our responsible service centre.

1367804 _f
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OVER DEZE DOCUMENTATIE

Lees deze documentatie voor de ingebruik-
name door. Dit is een voorwaarde voor veilig
werken en een storingsvrij gebruik.

Neem de veiligheidsinstructies en waar-
schuwingen in deze documentatie en op het
product in acht.

Deze documentatie vormt een vast onderdeel
van het beschreven product en moet bij ver-
koop aan de koper worden overhandigd.

Verklaring van tekens

PRODUCTBESCHRIJVING

LET OP!

Het nauwkeurig opvolgen van deze
waarschuwingsinstructies kan letsel-
schade en / of materi€le schade voorko-
men.

Speciale aanwijzingen voor meer duide-
lijkheid en een beter gebruik.

De AKS 3004/3504 is een veiligheidskogelkoppe-
ling met stabilisatiesysteem. Hij maakt deel uit van
de trekinrichting van een aanhanger en wordt ge-
bruikt om de aanhanger te verbinden met het trek-
kend voertuig.

Na het aankoppelen en bedienen van de stabi-
lisatiehendel worden vier speciale frictie-elemen-
ten van links, rechts, achter en voor tegen de aan-
hangerkogel van de auto gedrukt. Horizontale en
verticale bewegingen worden zo vanaf het begin
effectief gereduceerd. Het remkoppel van de voe-
ringen kan maximaal 300 Nm bedragen.

Functionele kenmerken

Eenvoudige montage
Controle-indicator aankoppelen

Slijtage-indicator frictie-elementen / kogel
Stabilisatiehendel

100 km/h goedkeuring volgens ISO 11555-1
(alleen Duitsland)

Geen vermelding in de voertuigdocumenten
Goedkeuringsnummer AKS 3004:

E1 55R-01 0930
Goedkeuringsnummer AKS 3504:

E1 55R-01 1796

Beoogd gebruik

De AKS is bedoeld voor montage op dissels of op
oploopremmen met typegoedkeuring.

Mogelijk foutief gebruik
AKS niet gebruiken voor:

Koppelingskogels uit klasse A50-1 (01)

Koppelingskogels uit klasse S (uitzondering:
Westfalia type 305417 (11)

Ingeschroefde kogels die niet vormvast zijn
bevestigd (02)

Oploopremmen met een draaibare trekstang

Productoverzicht

a Veiligheidsindicatie (aankoppelen)
Slijtage-indicator (koppeling / kogel / fric-
tie-elementen voor en achter)
Koppelingshendel

Stabilisatiehendel

Montageverbinding

Slijtage-indicator (frictie-elementen links
en rechts)

g  Softdock

- ® QO O
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VEILIGHEIDSINDICATOREN

Ter controle de AKS aankoppelen en de stabilisatiehendel tot aan de eerste weerstand naar
beneden duwen!

Groene cilinder is zichtbaar: (03) AKS is correct vergrendeld op de kogel

Groene markering zichtbaar: (04) Frictie-elementen vooraan en achteraan in orde
Koppelingskogel in orde

Groene markering niet langer zichtbaar: @ koppelingskogel < 49 mm
(04) = Koppelingskogel vervangen!
Frictie-elementen vooraan en achteraan versle-
ten (kogel > 49 mm)
= Frictie-elementen vervangen!
@ koppelingskogel > 49 mm
AKS versleten
= AKS vervangen!

Pijl onder de softdock-markering Frictie-elementen links en rechts in orde
1 - rood: (05)
Pijl boven de softdock-markering Frictie-elementen links en rechts versleten
1 - rood: (05) = Frictie-elementen vervangen!
Stabilisatiehendel tot aan de aanslag naar beneden
@ duwen. @
Pijl op de softdock-markering 2: (05) AKS is gesloten

TECHNISCHE GEGEVENS

AKS 3004 AKS 3504
Gewicht 4,2 kg 4,9 kg
Maximale verticale belasting 150 kg 350 kg
Openingshoek verticaal (06) +25° +25°
Openingshoek horizontaal (06) +20° +20°
@ Trekstang 50 mm 60 mm
Minimumgewicht aanhanger 200 kg 200 kg
toelaatbaar totaalgewicht 3000 kg 3500 kg
1367804 _f 19
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
B Gedeelte Mogelijk verkeerd gebruik in acht
nemen
B | andspecifieke eisen in acht nemen
B Stabilisatiehendel
slechts met één hand bedienen
niet als manoeuvreerhandgreep gebrui-
ken
sta niet op het handvat
geen verlenging gebruiken

Voeg deze gebruiksaanwijzing bij uw
aanhangwagenpapieren.

MONTAGE

In dit gedeelte wordt de vervanging van de veilig-
heidskoppeling beschreven.

Wij raden u aan om de montage uitslui-

ﬂ tend door gekwalificeerde gespecialise-
erde bedrijven of onze AL-KO service-
dienst te laten uitvoeren.

B De montage moet worden uitgevoerd volgens
de voorschriften van de ECE-typegoedkeu-
ring.

B Bij alle oploopremmen dezelfde vrije ruimten
in acht nemen (07).

B Als vrije ruimten door aanbouwdelen (bijv.
laadbak, reservewiel) worden overschreden,
moet het gebruik ervan apart worden gecon-
troleerd!

AKS 3004
Aanhaalmoment
M12-8.8 75 Nm

LET OP!

De schokdemper is bij veel oplooprem-
men aan de bevestigingsbout (achterste
bout kogelkoppeling) bevestigd. Deze
schokdemper schuift automatisch uit
wanneer de bout wordt verwijderd.
Schokdemper daarom met een monta-
gepen op zijn plaats houden!

LET OP!

Zelfborgende moeren slechts één keer
gebruiken.

De AKS 3004 heeft een trekstangaansluiting van
50 mm. Als de diameter kleiner is, moeten de
juiste afstandhouders worden geplaatst.

B Afstandhouders voor trekstang @ 35 mm en
@ 45 mm inbegrepen (14).

B Bestaande vouwbalg vervangen door bijgele-
verde vouwbalg.

B Voor een trekstang @ 35 mm de vouwbalg
met klemring monteren.

Horizontale montage

1. Achterste bout met de bijgeleverde monta-
gepen eruit duwen en de montagepen voor
het centreren van de schokdemper in de trek-
stang laten steken (15).

De schokdemper is aangebracht en
wordt op zijn plaats gehouden.

2. Voorste bout eruit trekken en gemonteerde
koppeling verwijderen.

3. Die AKS en de evt. benodigde afstandhou-
ders op de trekstang schuiven totdat de mon-
tagegaten overeenkomen.

Horizontale bouten altijd vanaf de

ﬂ linkerzijde erdoorheen steken! Re-
den: Vrije ruimten van de diefstalbe-
veiliging - safety (accessoires voor
AKS 3004).

4. Torx-schroef met onderlegring door het sleuf
steken, hierbij eventuele afstandsbus weer
plaatsen (16).

5. Met de andere bout de montagepen uit het
achterste gat duwen, hierbij wordt de schok-
demper weer aangebracht (17).

6. Nieuwe zelfborgende moeren erop schro-
even. Bouten aandraaien tot het juiste aan-
draaimoment (18).

Kruismontage

1. De punten 1 - 4 overnemen uit het gedeelte
"Horizontale montage".

2. Platte cilinderkopschroef van bovenaf door
het montagegat steken en zo de montagepen
eruit duwen (19).

3. Bestaande profielring erop steken en nieuwe
zelfborgende moeren erop schroeven (21 A).

4. Torx-schroef met onderlegring door het sleuf
steken (20).

5. Nieuwe zelfborgende moeren erop schro-
even. Bout aandraaien tot het juiste aandraai-
moment (21 B).

AKS 3504

Aanhaalmoment
M14 -10.9 175 Nm

20
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M16 - 8.8

LET OP!

De schokdemper is bij veel oplooprem-
men aan de bevestigingsbout (achterste
bout kogelkoppeling) bevestigd. Deze
schokdemper schuift automatisch uit
wanneer de bout wordt verwijderd.
Schokdemper daarom met een fixatie op
zijn plaats houden!

195 Nm

LET OP!

Zelfborgende moeren slechts één keer
gebruiken.

Horizontale montage (M14 / M16)

1. Zelfborgende moer losdraaien.

2. Achterste bout eruit duwen en indien nodig,
de schokdemper vastzetten.

3. Voorste bout eruit trekken en gemonteerde
koppeling verwijderen (23 of 27).

4. De AKS en de evt. benodigde afstandhouders
op de trekstang schuiven totdat de montage-
gaten overeenkomen.

5. Zeskantbout met onderlegringen door het
sleuf steken (25).

6. Metde zeskantbout de fixatie uit het achterste
gat duwen, hierbij wordt de schokdemper
weer aangebracht (24 of 28).

7. Nieuwe zelfborgende moeren erop schroeven

en aandraaien tot het juiste aanhaalmoment
(28).

LET OP!

Voor AKS 3504 bij het sleuf aan beide
zijden een onderlegring gebruiken!

Kruismontage (M14)

1. De punten 1 - 4 overnemen uit het gedeelte
"Horizontale montage".

2. Verticale bout van bovenaf door het montage-
gat steken en zo de fixatie eruit duwen (24).

3. Bestaande profielring van onderaf op de bout
steken en nieuwe zelfborgende moer erop
schroeven (24).

4. Zeskantbout met onderlegringen door het
sleuf steken (25).

5. Nieuwe zelfborgende moeren met onder-
legring aanbrengen en aandraaien tot het
juiste aandraaimoment (25).

BEDIENING

Veiligheid
LET OP!
Gevaar voor ongevallen!
Gevaar door afkoppelen tijdens het rij-
den. Telkens na het aankoppelen de cor-
recte vergrendeling van de AKS contro-
leren op de kogel van het trekkend voer-
tuig (03)!
De groene cilinder van de controle-indi-
cator moet zichtbaar zijn.

B De kogelkop van de trekhaak moet schoon en
vetvrij zijn.

B Bij het openen of sluiten van de stabilisatie-
hendel nooit uw hand op de koppelingshendel
laten rusten.

B De stabilisatiehendel moet bij het aan- en af-
koppelen altijd volledig geopend zijn.

Aankoppelen

1. Stabilisatiehendel tot aan de aanslag naar bo-
ven trekken (08 A).
2. Metde koppelingshendel de AKS op de kogel
plaatsen (08 B).
> De kogelkoppeling wordt automatisch
vergrendeld wanneer de verticale belas-
ting voldoende groot is. Wanneer de ver-
ticale belasting niet groot genoeg is, de
AKS handmatig op de kogel drukken tot-
dat hij op zijn plaats klikt.
3. Stabilisatiehendel tot aan de aanslag naar be-
neden duwen (09).
4. Telkens na het aankoppelen de correcte ver-
grendeling van de AKS controleren op de ko-
gel van het trekkend voertuig (09).

= De AKS is rijklaar.

Om de aanhanger eenvoudiger te
manoeuvreren, de stabilisatiehendel
openen.

Afkoppelen

1. Stabilisatiehendel tot aan de aanslag naar bo-
ven trekken (10 A).

2. Koppelingshendel openen (10 B).

3. AKS van de kogel tillen.

AKS 3504 Steekslot

1. Slot ontgrendelen met de sleutel (13 A).
2. Safetyball plaatsen (13 B).

3. Slot vergrendelen met de sleutel (13 C).

1367804 _f
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ONDERHOUD

van de frictie-elementen. Wij raden u echter

% De AKS is onderhoudsvrij, met uitzondering

aan om alle bewegende componenten na

B

gebruik grondig te reinigen en licht te olién /
vetten.

B Bij het smeren mag er geen olie of vet
op het wrijvingsvlak en/of de kogelzit-
ting terechtkomen.

B De coating van de koppelingskogel
moet volledig worden verwijderd.

B Voor een koppelingskogel uit klasse S
(11) een slijpmal gebruiken (12)!

B Het oppervlak van de koppelingskogel
moet vrij zijn van vuil, roest en groeven.

B Goedgekeurde reinigingsmiddelen:

Verdunner, spiritus, remreiniger.
Veiligheid

LET OP!

Gevaar voor ongevallen!

Frictie-elementen niet reinigen!

Gereinigde frictie-elementen hebben
een sterk verminderd dempingskoppel.

Door vet verontreinigde frictie-elemen-

ten onmiddellijk vervangen!

HULP BIJ STORINGEN

Storing

Geluiden tijdens het rijden

REPARATIEWERKZAAMHEDEN

Mogelijke oorzaak

Vuil of vreemde voorwerpen

LET OP!

Reparatiewerkzaamheden mogen al-
leen door bevoegde vakbedrijven of door
onze AL-KO-servicewerkplaatsen wor-
den uitgevoerd.

In geval van reparatie hebben onze klan-
ten in Europa toegang tot ons netwerk van
AL-KO-servicewerkplaatsen in heel Europa.
www.alko-tech.com

Reserveonderdelen zijn veiligheidscompo-
nenten!

B Voor het inbouwen van reserveonder-
delen adviseren we uitsluitend originele
AL-KO onderdelen of onderdelen die
door ons uitdrukkelijk zijn goedgekeurd
voor inbouw. Voor een eenduidige
identificatie van reserveonderdelen
hebben onze servicestations het onder-
deelidentificatienummer (ETI) nodig.

Oplossing

Koppelingskogel reinigen

tussen frictie-element en kop-

pelingskogel

Koppelingskogel gecoat

Coating verwijderen

De groene cilinder is na het
aankoppelen niet zichtbaar
Niet rijden!

Afneembare koppelingskogel
heeft te veel speling in het ver-
grendelingsmechanisme

Verkeerde of versleten koppe-
lingskogel (< 49 mm)

Frictie-elementschalen voor en
achter vertonen verhoogde slij-
tage

Bezoek een reparatiewerkplaats

Koppelingskogel vervangen

Bezoek een reparatiewerkplaats

In het geval van storingen die niet in deze tabel staan of die u niet zelf kunt repareren, wendt
u zich tot het AL-KO service centre.
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TRADUCTION DU MANUEL
UTILISATEUR ORIGINAL

AU SUJET DE CETTE DOCUMENTATION

B lisez la présente documentation avant la
mise en service. C'est la condition pour un tra-
vail sir et une bonne utilisation.

B Respectez les consignes de sécurité et les
mises en garde indiquées dans cette docu-
mentation et sur le produit.

B La présente documentation fait partie inté-
grante du produit décrit et doit étre remise a
I'acheteur en cas de vente.

Légende

ATTENTION!

Respecter a la lettre ces instructions de
sécurité peut éviter des dommages cor-
porels et / ou matériels.

Instructions  spéciales pour une
meilleure compréhension et utilisation.

DESCRIPTION DU PRODUIT

L'AKS 3004/3504 est une téte d’attelage de sécu-
rité dotée d’une stabilisation de mise en lacets. ||
fait partie intégrante de la commande de freinage
sans piece d'accrochage d’une remorque et per-
met d’atteler la remorque au véhicule tracteur.

A Tissue de l'attelage et de I'actionnement de la
poignée de stabilisation, quatre coupelles de fric-
tion spéciales du cété gauche, du cété droit, de
I'arriére et de I'avant sont pressées sur la boule
d’attelage de la voiture. Les mouvements de rou-
lis ou de tangage sont ainsi déja efficacement at-
ténués avant leur apparition. Le couple de frei-
nage des garnitures peut étre de 300 Nm maxi-
mum.

Caractéristiques

B Montage aisé

B Témoin d’enclenchement

B Témoin d’'usure coupelle de friction / téte
B Poignée de stabilisation

B  Homologation 100 km/h selon ISO 11555-1
(Allemagne uniquement)

B Aucune mention nécessaire sur la carte grise
du véhicule

Numéro d’homologation AKS 3004 :
E1 55R-01 0930

B Numéro d’homologation AKS 3504 :
E1 55R-01 1796

Utilisation conforme

L’AKS a été congu pour un montage sur des ti-
mons ou des commandes de freinage homolo-
gués.

Eventuelles utilisations erronées

Ne pas utiliser 'AKS pour :

B Les boules d’attelage de la classe A50-1 (01)

B Les boules d’'attelage de la classe S (sauf :
Westfalia type 305417) (11)

B Les boules vissées au blocage non solidaire
(02)

B Lescommandes de freinage a tube d’attelage
pivotant

Apercu produit

Témoin de sécurité (enclenchement)

Témoin d’'usure (accouplement / boule /
coupelles de friction avant et arriére)

Poignée de téte d'attelage
Poignée de stabilisation
Raccord de montage

Témoin d’'usure (coupelles de friction
gauche et droite)

g Softdock

-~ O Q O
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TEMOINS DE SECURITE

Le cylindre vert est visible : (03)

qu’elle commence a résister !

Repére vert visible : (04)

Le repére vert n’est plus visible : (04)

Fleche en dessous du repére Softdock
1 - rouge : (05)

Fleche en dessus du repére Softdock
1 - rouge : (05)

Fléche au niveau du repére Softdock
2:(05)

DONNEES TECHNIQUES

Poids

Charge d’appui maximale

Plage de pivotement vertical (06)
Plage de pivotement horizontal (06)
@ Tige de traction

Poids minimum de remorque

Poids total autorisé en charge

En vue d'un contrdle, atteler 'AKS et presser la poignée de stabilisation vers le bas jusqu’a ce

L'AKS est enclenché correctement sur la boule

Coupelles de friction avant et arriere OK
Boule d’attelage OK

@ boule d’attelage <49 mm
=> Changer de boule d’attelage !

Coupelles de friction
usées (boule > 49 mm)

= Remplacer les coupelles de friction

avant et arriére

@ boule d’attelage > 49 mm
AKS usé
= Remplacer 'AKS !

Coupelles de friction a gauche et a droite OK

Coupelles de friction a gauche et a droite usées
=> Remplacer les coupelles de friction

Appuyer sur la poignée de stabilisation vers le bas jus-
qu’en butée.

L’AKS est fermé

AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg

150 kg 350 kg
+25° +25°
+20° +20°

50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3.000 kg 3.500 kg
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CONSIGNES DE SECURITE
B Tenir compte du paragraphe Eventuelles uti-
lisations erronées
B Respecter les prescriptions du pays corre-
spondant
B Poignée de stabilisation
Utiliser la poignée de stabilisation d’'une
main
Ne pas utiliser la poignée de stabilisation
en tant que poignée de manceuvre
Ne pas se tenir sur la poignée
Ne pas utiliser de rallonge

Mettez le présent manuel utilisateur avec
vos papiers de la remorque

MONTAGE

Le présent paragraphe décrit le remplacement du
stabilisateur.

tage a des entreprises spécialisées com-

ﬂ Nous recommandons de confier le mon-
pétentes ou a notre service AL-KO.

B e montage doit étre réalisé conformément
aux prescriptions de ’'homologation ECE.

B Respecter les mémes dégagements pour tou-
tes les commandes de freinage (07).

B Sides espaces libres sont encombrés par des
piéces rapportées (caisse, roue de secours,
par ex.), contréler séparément leur utilisation !

AKS 3004

Couple de serrage

M12 - 8.8 75 Nm

ATTENTION!

Pour de nombreuses commandes de
freinage, 'amortisseur est accroché a la
vis de fixation (vis arriere de téte d’attela-
ge). Cet amortisseur sort automatique-
ment lors du retrait de la vis. Donc, main-
tenir 'amortisseur en position a l'aide
d’un boulon de montage !

ATTENTION!

N'utilisez qu’une fois les écrous autoblo-
quants.

L'AKS 3004 posséde un raccord de tube d’at-
telage de 50 mm. Dans le cadre de diamétres
moins importants, joindre les coquilles d’écarte-
ment adéquates.

Des coquilles d’écartement pour tube d’at-
telage- @ 35 mm et & 45 mm font partie de
la livraison (14).

Remplacer le soufflet disponible par le souf-
flet fourni.

Pour le tube d’attelage- @ 35 mm, monter le
soufflet avec collier tendeur.

Boulonnage horizontal

1.

Repousser la vis arriére a I'aide du boulon de
montage fourni et laisser le boulon de mon-
tage destiné au centrage de 'amortisseur en-
foncé dans le tube de traction (15).

L’amortisseur est enfilé et est main-
tenu en position.

Extraire la vis avant et retirer I'attelage monté.
Faire glisser I'AKS et les coquilles d’écarte-
ment éventuellement nécessaires sur le tube
d’attelage, jusqu’a ce que les trous de fixation
correspondent.

Toujours enfoncer les vis verticales
ﬂ par la gauche ! Raison : Les espaces

libres du systeme antivol - Safety

(accessoire pour AKS 3004).

Enfoncer une vis torx accompagnée d’une
rondelle par le trou oblong, lors de I'opéra-
tion remettre une bague-entretoise éventuel-
lement disponible en place (16).

A raide de l'autre vis, extraire le boulon de
montage du trou arriére, 'amortisseur est ren-
file (17), lors de I'opération.

Visser de nouveaux écrous autobloquants.
Serrer les vis avec le couple correspondant
(18).

Boulonnage en croix

1.

2.

Appliquer les points 1 a 4 du paragraphe «
Boulonnage horizontal ».

Enfoncer le boulon a téte bombée par le haut
dans le trou de fixation et extraire le boulon
de montage (19) de cette fagon.

Enfoncer la rondelle profilée disponible et
visser (21 A) de nouveaux écrous autoblo-
quants.

Introduire la vis torx accompagnée de la ron-
delle dans le trou oblong (20).

Visser de nouveaux écrous autobloquants.
Serrer la vis avec le couple correspondant (21
B).
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AKS 3504

Couple de serrage

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
ATTENTION!

N

Pour de nombreuses commandes de
freinage, I'amortisseur est accroché a la
vis de fixation (vis arriére de téte d’attela-
ge). Cet amortisseur sort automatique-
ment lors du retrait de la vis. Donc, main-
tenir 'amortisseur en position a l'aide
d’une fixation !

ATTENTION!

N'utiliser qu’une fois les écrous autoblo-
quants.

Boulonnage horizontal (M14 / M16)

1.
2.

Desserrer I'écrou autobloquant.

Extraire la vis arriére et si nécessaire, fixer I'a-
mortisseur.

Extraire la vis avant et retirer I'attelage monté
(23 ou 27).

Faire glisser 'AKS et les coquilles d’écarte-
ment éventuellement nécessaires sur le tube
d’attelage, jusqu’a ce que les trous de fixation
correspondent.

Introduire la vis hexagonale accompagnée
des rondelles dans le trou oblong (25).

A l'aide de la vis hexagonale,extraire la fixa-
tion du trou arriére, 'amortisseur est renfilé
(24 ou 28), lors de I'opération.

Visser de nouveaux écrous autobloquants et
les serrer a bloc avec le couple de serrage
correspondant. (28).

ATTENTION!

Avec I'AKS 3504, utiliser une rondelle
des deux coétés du trou oblong !

Boulonnage en croix (M14)

1.

2.

Appliquer les points 1 a 4 du paragraphe «
Boulonnage horizontal ».

Enfoncer la vis verticale par le haut dans le
trou de fixation et extraire la fixation (24) de
cette fagon.

Enfiler la rondelle profilée disponible par le
bas sur la vis et visser un nouvel écrou auto-
bloquant (24).

Introduire la vis hexagonale accompagnée
des rondelles dans le trou oblong (25).
Visser de nouveaux écrous autobloquants
avec des rondelles et les serrer a bloc avec le
couple de serrage correspondant. (25).

UTILISATION

Sécurité

ATTENTION!

Risque d’accident !

Risque de décrochage pendant le trajet.
A lissue de chaque attelage, vérifier le
verrouillage correct de ’AKS sur la boule
du véhicule tracteur (03) !

Le cylindre vert du témoin doit étre visi-
ble.

La téte de boule de I'attelage doit étre propre
et exempte de graisse.

Lors de l'ouverture ou de la fermeture de la
poignée de stabilisation, ne jamais laisser la
main sur la poignée de téte d’attelage.

Lors de I'attelage et du dételage, la poignée
de stabilisation doit toujours étre enti€rement
ouverte.

Attelage

1.

Tirer la poignée de stabilisation vers le haut

jusqu’en butée (08 A).

A l'aide de la poignée de téte d’attelage, po-

sitionner 'AKS sur la boule (08 B).

= En présence d’une charge d’appui suffi-
sante, la téte d’attelage s’enclenche au-
tomatiquement. Si la charge d’appui est
insuffisante, enfoncer a la main 'AKS sur
la téte d’attelage, jusqu’a ce qu’elle s’en-
clenche.

Appuyer sur la poignée de stabilisation vers

le bas jusqu’en butée (09).

A lissue de chaque attelage, vérifier le ver-

rouillage correct de I’AKS sur la boule du vé-

hicule tracteur (09).

=> L’AKS est prét a partir.

Pour garer plus facilement la remor-
que, ouvrir la poignée de stabilisa-
tion.
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Dételage

1. Tirer la poignée de stabilisation vers le haut
jusqu’en butée (10 A).

2. Ouvrir la poignée de téte d’attelage (10 B).

3. Soulever 'AKS de la boule.

AKS 3504 Serrure

1. Déverrouiller la serrure a l'aide de la clé (13
A).

2. Introduire le Safety Ball (13 B).

3. Verrouiller la serrure a l'aide de la clé (13 C).

ENTRETIEN

Exception faite des coupelles de friction,

% I’AKS est sans entretien. Mais nous recom-
mandons de nettoyer a fond toutes les pie-
ces mobiles apres utilisation et de les lubri-
fier / graisser légérement.

B Lors du graissage, de I'huile ou de la
graisse ne doit pas tomber sur la sur-
face de friction et/ou le support de la
boule.

B La couche recouvrant la boule d’at-
telage doit étre entieérement éliminée.

B Pour les boules d’attelage de la classe
S (11), utiliser un gabarit de pongage
(12)!

B La surface de la boule d’attelage doit
étre exempte de toute saleté, rouille et
stries.

B Produits nettoyants homologués :
diluant, alcool, nettoyant pour
freins.

Sécurité

ATTENTION!
Risque d’accident !
Ne pas nettoyer les coupelles de friction !

Les coupelles de frictions nettoyées ont
un couple de friction nettement moins im-
portant.

Remplacer immédiatement des coupel-
les de friction souillées a 'huile !

TRAVAUX DE REPARATION

ATTENTION!

Seules des entreprises spécialisées
compétentes ou nos points de service
apres-vente AL-KO ont le droit d'effec-
tuer les travaux de réparation.

Si des réparations s'averent nécessaires, nos
clients disposent d'un vaste réseau de points
de service aprés-vente AL-KO en Europe.
www.alko-tech.com

Les pieces de rechange sont des piéces de

sécurité !

B Pour le montage de piéces de rech-
ange, nous recommandons exclusive-
ment des piéces originales AL-KO ou
des piéces agréées par AL-KO. Afin
d’identifier clairement les piéces déta-
chées, nos points de service ont besoin
du numéro d'identification des piéces
détachées (ETI)
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AIDE EN CAS DE PANNE

Dysfonctionnement Causes possibles Solution

Bruits en cours de trajet Saleté ou corps étranger entre  Nettoyer la boule d’attelage
la coupelle de friction et la
boule d’attelage

Couche recouvrant la boule Eliminer cette couche
d’attelage

Le jeu de la boule d’attelage Se rendre dans un atelier de ré-
amovible au niveau du méca- paration spécialisé

nisme de verrouillage est trop

important

Le cylindre vert n'est pas visible Boule d’attelage incorrecte ou Remplacer la boule d’attelage
a l'issue de l'attelage usée (< 49 mm)

Ne pas démarrer ! , _ i
Des traces d'usure accrue sont = Se rendre dans un atelier de ré-

visibles sur les coupelles de paration spécialisé
friction avant et arriere

En cas de pannes ne figurant pas dans le tableau ou que vous ne pouvez pas réparer vous-
méme, veuillez vous adresser a notre centre de service aprés-vente.

28 1367804 _f
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TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL
DE INSTRUCCIONES

ACERCA DE ESTA DOCUMENTACION

B | ea el presente manual de instrucciones por
completo antes de la puesta en funcionami-
ento. Esto es esencial para un trabajo seguro
y un manejo sin problemas.

B Debe observar las instrucciones de seguridad
y advertencia en la presente documentacion
y en el producto.

B | a presente documentacion es parte del pro-
ducto descrito y debe entregarse al compra-
dor junto con el aparato en caso de reventa.

Explicacion de los simbolos

iATENCION!

La estricta observacion de estas indi-
caciones de advertencia puede evitar
dafos personales y materiales.

Indicaciones especiales para una mejor
comprension y manejo.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El AKS 3004/3504 es un cabezal de seguridad
con estabilizador. Forma parte de la instalacion
de lanza del remolque y se utiliza para unir el re-
molque con el vehiculo tractor.

Una vez acoplada y accionada la maneta del es-
tabilizador los cuatro forros de friccion especia-
les se presionan a la izquierda, a la derecha, por
detras y por delante de la bola de enganche del
automovil. Los movimientos de oscilacion o ca-
beceo se reducen eficazmente en cuanto empie-
zan a producirse. El par de frenado de los forros
puede ser de 300 Nm como maximo.

Caracteristicas
B Montaje sencillo
B Indicador de control de encaje

B |ndicador de desgaste de los forros de fric-
ciéon / bolas

B Maneta del estabilizador

B Autorizacion para circular a 100 km/h con-
forme a ISO 11555-1 (solo en Alemania)

B No se requiere anotaciéon en la documenta-
cién del vehiculo

Numero de autorizacién AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Numero de autorizacion AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Uso previsto

El AKS esta disefiado para ser montado en las
lanzas de remolque o en dispositivos de inercia
homologados.

Aplicaciones no previstas

No utilizar AKS para:

B Bolas de enganche de la clase A50-1 (01)

B Bolas de enganche de la clase S (excepcion:
modelo Westfalia 305417) (11)

B Bolas atornilladas no aseguradas en unién
positiva (02)

B Dispositivos de inercia con tubo de traccion
giratorio

Vista general de las piezas

Indicador de seguridad (encaje)

Indicador de desgaste (acoplamiento /
bola / forros de fricciéon delanteros y tra-
seros)

Maneta del acoplamiento

T Qo

Maneta del estabilizador
Conexién de montaje

-~ ® QO O

Indicador de desgaste (forros de friccién
a izquierda y derecha)

g  Softdock
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INDICADORES DE SEGURIDAD

El cilindro verde se puede ver en los sigui-

entes casos: (03)

La marca verde se puede ver en los sigui-

entes casos: (04)

La marca verde deja de poderse ver en los

siguientes casos: (04)

La flecha esta por debajo de la marca de

Softdock 1 - rojo: (05)

La flecha esta por encima de la marca de

Softdock 1 - rojo: (05)

La flecha esta en la marca de Softdock

2: (05)
DATOS TECNICOS

Peso

Carga vertical maxima
Zona de giro vertical (06)
Zona de giro horizontal (06)
@ Barra de traccion

Peso minimo del remolque

Peso total permitido

Para realizar el control, acoplar el AKS y empujar hacia abajo la maneta del estabilizador hasta
que oponga la primera resistencia.

El AKS esta correctamente encajado en la bola

Los forros de friccion delanteros y traseros son cor-
rectos

La bola de enganche es correcta

El g de la bola de enganche es <49 mm
=» Cambiar la bola de enganche.

Los forros de friccion delanteros y traseros estan
desgastados (bola> 49 mm)

= Cambiar los forros de friccion.

El g de la bola de enganche es > 49 mm

El AKS esta desgastado

=> Cambiar el AKS.

Los forros de friccion a izquierda y derecha son cor-
rectos

Los forros de friccion a izquierda y derecha estan
desgastados

> Cambiar los forros de friccion.

Empujar hacia abajo la maneta del estabilizador hasta
el tope.

El AKS esta cerrado

AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg

150 kg 350 kg

+ 25° +25°
+20° +20°

50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
B Seguir el apartado de posibles usos incorrec-
tos
B Seguir las indicaciones especificas del pais
B Maneta del estabilizador
accionarla solo con una mano
no utilizarla como empufiadura de manio-
bra
no te pares en el mango
no utilizar alargadores

Guarde estas instrucciones de uso en la
documentacion del remolque.

MONTAJE

En este apartado se describe como sustituir el sis-
tema de seguridad de acoplamiento.

Recomendamos que el montaje sea rea-
lizado Unicamente por técnicos compe-
tentes o por el servicio técnico de AL-
KO.

B El montaje debe realizarse siguiendo las di-
rectivas de la homologacion de vehiculos de
la CEE.

B Mantener los mismos espacios libres en to-
dos los dispositivos de inercia (07).

B  Silos componentes sobrepasan los espacios
libres (p. €j., la plataforma, la rueda de repu-
esto), habra que comprobar su uso por sepa-
rado.

AKS 3004
Par de apriete

M12 -8.8 75 Nm

{ATENCION!

En muchos dispositivos de inercia, el
amortiguador se engancha en el tornillo
de sujecion (tornillo trasero del cabe-
zal). Este amortiguador se despliega au-
tomaticamente al retirar el tornillo. Por
eso, hay que mantener el amortiguador
en su posicién con un perno de montaje.

c {ATENCION!
Utilizar una sola vez las tuercas autoblo-

cantes.

El AKS 3004 tiene una conexién de tubo de trac-
cién de 50 mm. Con un diametro reducido, colo-
car las mitades distanciadoras adecuadas.

B En la composicién de entrega se incluyen
mitades distanciadoras para un & de tubo de
traccion de 35 mm y 45 mm (14).

B Sustituir el fuelle disponible por el fuelle su-
ministrado.

B Conun @ de tubo de traccién de 35 mm, mon-
tar el fuelle con un anillo tensor.

Racor de rosca horizontal

1. Sacar el tornillo trasero con el perno de mon-
taje suministrado y dejar insertado el perno
de montaje para centrar el amortiguador en el
tubo de traccién (15).

El amortiguador esta insertado y se
mantiene en su posicion.

2. Sacar el tornillo delantero vy retirar el acopla-
miento montado.

3. Deslizar el AKS v, si es necesario, las mita-
des distanciadoras necesarias sobre el tubo
de traccién hasta hacer coincidir los orificios
de sujecion.

Insertar los tornillos horizontales

ﬂ siempre por el lado izquierdo. Ra-
z6n: Los espacios libres del sis-
tema antirrobo - Seguridad (acceso-
rios para el AKS 3004).

4. Introducir el tornillo Torx con arandelas por del
agujero longitudinal volviendo a colocar even-
tualmente un casquillo distanciador (16).

5. Sacar el perno de montaje por el orificio tra-
sero con el otro tornillo volviendo a insertar el
amortiguador (17).

6. Girar las tuercas autoblocantes nuevas.
Apretar los tornillos con el par de giro corre-
spondiente (18).

Racor de rosca en cruz

1. Seguir los puntos 1 - 4 del apartado "Racor
de rosca horizontal".

2. Introducir el tornillo de cabeza redonda por ar-
riba por el orificio de sujecién y sacar el perno
de montaje (19).

3. Introducir la arandela con perfil disponible y
girar las tuercas autoblocantes nuevas (21 A).

4. Introducir el tornillo Torx con arandela por el
agujero longitudinal (20).

5. Girar las tuercas autoblocantes nuevas.
Apretar el tornillo con el par de giro corre-
spondiente (21 B).

1367804 _f
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AKS 3504

Par de apriete

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
{ATENCION!

En muchos dispositivos de inercia, el
amortiguador se engancha en el tornillo
de sujecion (tornillo trasero del cabe-
zal). Este amortiguador se despliega au-
tomaticamente al retirar el tornillo. Por
eso, hay que mantener el amortiguador
en su posicién con una fijacion.

e {ATENCION!
Utilizar una sola vez las tuercas autoblo-

cantes.

Racor de rosca horizontal (M14 / M16)
1. Soltar la tuerca autoblocante.

2. Sacar el tornillo trasero y, si es necesario, fijar
el amortiguador.

3. Sacar el tornillo delantero y retirar el acopla-
miento montado (23 y 27).

4. Deslizar el AKS vy, si es necesario, las mita-
des distanciadoras necesarias sobre el tubo
de traccién hasta hacer coincidir los orificios
de sujecion.

5. Introducir el tornillo hexagonal con arandelas
por el agujero longitudinal (25).

6. Con el tornillo hexagonal, sacar la fijacion del
agujero trasero volviendo a colocar el amorti-
guador (24 y 28).

7. Girar las tuercas autoblocantes nuevas y
apretarlas con el par de apriete correspon-
diente (28).

JATENCION!

Para el AKS 3504, utilizar una arandela
a cada lado del agujero longitudinal.

Racor de rosca en cruz (M14)

1. Seguir los puntos 1 -4 del apartado "Racor de
rosca horizontal".

2. Introducir el tornillo vertical por arriba por el
orificio de sujecién y sacar con él la fijacion
(24).

3. Colocar por abajo la arandela con perfil en el
tornillo y girar la nueva tuerca autoblocante
(24).

4. Introducir el tornillo hexagonal con arandelas
por el agujero longitudinal (25).

5. Colocar las tuercas autoblocantes nuevas
con arandelas y apretarlas con el par de giro
correspondiente (25).

FUNCIONAMIENTO
Seguridad

e {ATENCION!
jPeligro de accidentes!

Peligro de desenganche durante la mar-
cha. Después de cada acoplamiento,
comprobar que el AKS esta correcta-
mente bloqueado en la bola del vehiculo
tractor (03).

El cilindro verde del indicador de control
debe estar visible.

B El cabezal del dispositivo de enganche debe
estar limpio y sin grasa.

B Al abrir o cerrar la maneta del estabilizador,
nunca dejar la mano colocada en la maneta
del acoplamiento.

B Ala hora de acoplar y desacoplar, la maneta
del estabilizador siempre debe estar abierta
del todo.

Acoplamiento
1. Tira hacia arriba de la maneta del estabi-
lizador hasta el tope (08 A).
2. Colocar el AKS en la bola con el mango del
acoplamiento (08 B).
= El cabezal encaja automaticamente con
la carga vertical suficiente. Con una carga
vertical insuficiente, empujar el AKS a
mano sobre la bola hasta que encaje.
3. Empujar hacia abajo la maneta del estabi-
lizador hasta el tope (09).
4. Después de cada acoplamiento, comprobar
que el AKS esta correctamente bloqueado en
la bola del vehiculo tractor (09).

= EI AKS est4 listo para circular.

Para maniobrar el remolque mas facil-
mente, abrir la maneta del estabi-
lizador.

Desacoplamiento

1. Tirar hacia arriba de la maneta del estabi-
lizador hasta el tope (10 A).

2. Abrir la maneta del acoplamiento (10 B).
3. Elevar el AKS de la bola.

32
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AKS 3504 Cierre de encaje

1. Desbloguear el candado con la llave (13 A).
2. Introducir la Safetyball (13 B).

3. Bloquear el candado con una llave (13 C).

MANTENIMIENTO

El AKS no precisa de mantenimiento, tam-
% poco los forros de friccion. Pero reco-
mendamos limpiar a fondo todas las pie-
% zas moviles y engrasarlas/lubricarlas ligera-
mente después de usarlas.

B A la hora de lubricar, no debe caer
aceite o grasa sobre las superficies de
friccién y/o el alojamiento de la bola.

B Elrevestimiento de la bola de enganche
debe retirarse completamente.

B Utilizar un calibre de rectificado para la
bola de enganche de la clase S (11)
(12).

B Lasuperficie de la bola de enganche no
debe presentar suciedad, ni 6xido ni es-
trias.

B Detergente autorizado:

Disolvente, alcohol y limpiador de
frenos.

Seguridad

{ATENCION!
A iPeligro de accidentes!
iNo limpiar los forros de friccion!
Los forros de friccion que se hayan lim-

piado presentan un par de amortigu-
aciéon muy reducido.

Sustituir inmediatamente los forros de
friccién que estén sucios de grasa.

TRABAJOS DE REPARACION

{ATENCION!

Los trabajos de reparacion solo pueden
llevarlos a cabo empresas especializ-
adas o el Servicio Técnico AL-KO.

B En caso de reparacion, nuestros clientes en
Europa disponen de una vasta red de puntos
de servicio AL-KO. www.alko-tech.com

[ Las piezas de repuesto son piezas de se-

guridad.

B Recomendamos montar Unicamente
piezas de repuesto originales de AL-KO
0 piezas que hayamos autorizado ex-
presamente. Nuestros centros de ser-
vicio técnico necesitan el numero de
identificacion de pieza de repuesto
(ETI, por sus siglas en aleman) para su
correcta identificacién
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AYUDA EN CASO DE AVERIAS

Problema Posible causa Solucion

Ruidos durante la marcha Hay suciedad o cuerpos ex- Limpiar la bola de enganche
trafios entre el forro de friccion
y la bola de enganche

Bola de enganche revestida Retirar el revestimiento

El mecanismo de bloqueo de la ' Acudir a un taller especializado
bola de enganche extraible pre-
senta demasiado juego

El cilindro verde no se puede La bola de enganche es incor-  Sustituir la bola de enganche
ver una vez realizado el acopla- recta o estd desgastada (<49
miento mm)

iNo conducir! . L . .
Las mitades del forro de friccion = Acudir a un taller especializado

delantero y trasero presentan
un fuerte desgaste

En caso de averias que no figuren en esta tabla o que no pueda solucionar usted mismo,
pongase en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente.
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TRADUGAO DO MANUAL DE
INSTRUGOES ORIGINAL

SOBRE ESTA DOCUMENTAGAO

B |eia este manual até ao fim antes de colocar
o aparelho em funcionamento. Esta é a con-
dicdo para um trabalho seguro e um manu-
seamento sem problemas.

B Observe tanto as instrugdes de seguranga e
avisos contidos neste manual, como os afixa-
dos no produto.

B Este manual constitui parte integrante do pro-
duto descrito e deve ser entregue ao compra-
dor no ato da compra do produto.

Explicacao dos simbolos

ATENGAO!

Um cumprimento correto destes avisos e
observagoes pode evitar danos em pes-
soas e/ou em objetos.

Observagdes especiais para melhor
compreensao e manuseamento.

DESCRIGCAO DO PRODUTO

A AKS 3004/3504 é uma trava de engate de segu-
ranca com dispositivo de estabilizagéo. Faz parte
do cambao de um reboque e é utilizada para ligar
o reboque ao veiculo trator.

Depois de acoplar e acionar a pega de estabi-
lizagéo, sédo pressionados quatro revestimentos
de fricgéo especiais pelo lado esquerdo e direito,
bem como por tras e pela frente, a esfera de rebo-

Vista geral do produto

a Indicador de seguranga (engatar)

b  Indicagdo de desgaste (traval/esfera/re-
vestimentos de friccdo a frente e atras)

que do veiculo ligeiro. Desse modo, os movimen-
tos pendulares ou de oscilagédo séo reduzidos efi-
cazmente logo de inicio. O binario de travagem
dos revestimentos ndo pode ser superior a 300
Nm.

Caracteristicas de desempenho

B Montagem simples

B Indicagéo de controlo Engatar

B |ndicagdo de desgaste Revestimentos de
friccdo/Esfera

B Pega de estabilizagédo

B 100 km/h homologagdo conforme ISO
11555-1 (apenas Alemanha)

B Nenhum registo nos documentos do veiculo
B Numero de homologagéao AKS 3004:

E1 55R-01 0930
B Numero de homologagéo AKS 3504:

E1 55R-01 1796
Utilizagao prevista
A AKS é adequada para a montagem em cam-
bdes ou dispositivos de inércia homologados.
Possivel utilizagdo incorreta
Nao utilizar a AKS para:
B Esferas de engate da classe A50-1 (01)

B Esferas de engate da classe S (excegao:
Westfalia modelo 305417) (11)

B Esferas aparafusadas que nao estéo fixadas
com unido positiva (02)

B Dispositivo de inércia com um tubo de tragao
rotativo

Pega da trava de engate
Pega de estabilizagao
Ligacdo de montagem

Indicagdo de desgaste (revestimentos
de fricgdo a esquerda e a direita)

g Softdock

-~ O Q O

1367804 _f

35

16.04.2019 13:48:44



_____EEEEN
et |

®

[

INDICADORES DE SEGURANCA

ﬂ Para controlo, acoplar a AKS e empurrar a pega de estabilizacdo para baixo, até a primeira

resisténcia!

E visivel o cilindro verde: (03)

E visivel a marcagéo verde: (04)

A marcagao verde ja ndo é visivel (04)

Seta sob a marcagéo de Softdock
1 - vermelha: (05)

Seta sobre a marcagéo de Softdock
1 - vermelha: (05)

Seta na marcagao de Softdock 2: (05)
ESPECIFICA(}()ES TECNICAS

Peso

Carga maxima de apoio

Area de rotagéo vertical (06)
Area de rotagéo horizontal (06)
@ Barra de tragao

Peso minimo do reboque

Peso total admissivel

A AKS esta engatada corretamente na esfera

Revestimentos de fricgdo a frente e atras OK
Esfera do engate OK

@ esfera do engate <49 mm
=> Mudar a esfera do engate!

Revestimentos de fricgao a frente e atras desgasta-
dos (esfera > 49 mm)

= Mudar os revestimentos de fricgdo!

o esfera do engate > 49 mm

AKS gasta

= Mudar a AKS!

Revestimentos de fricgdo a esquerda e a direita OK

Revestimentos de friccdo a esquerda e a direita

desgastados

= Mudar os revestimentos de fricgdo!

Empurrar a pega de estabilizagéo para baixo, até ao @

batente.

A AKS esta fechada

AKS 3004
4,2 kg
150 kg
+25°
+20°

50 mm
200 kg
3000 kg

AKS 3504
4,9 kg
350 kg
+25°
+20°

60 mm
200 kg
3500 kg

36
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OBSERVA(}()ES DE SEGURANCA
B Respeitar a secgdo Possivel utilizagédo incor-
reta
B Respeitar as normas especificas do pais
B Pega de estabilizagao
acionar apenas com uma mao
nao utilizar como punho de manobra
ndo se por em cima da pega
ndo utilizar nenhuma extenséo

Junte este manual de instru¢des aos do-
cumentos do seu reboque.

MONTAGEM

Este capitulo descreve a substituicdo da trava de
seguranga.

Recomendamos que a montagem seja
feita exclusivamente por empresas es-
pecializadas competentes ou pelo ser-
vigo de assisténcia técnica da AL-KO.

B A montagem tem de ser realizada em con-
formidade com as normas da homologagao
ECE.

B Manter os mesmos espacos livres em todos
os dispositivos de inércia (07).

B  Se os espagos livres forem ultrapassados
através de acessorios (p. ex., plataforma,
roda de reserva), verificar a respetiva utiliza-
¢ao separadamente!

AKS 3004
Binario de aperto
M12 - 8.8

ATENGAO!

Em muitos dispositivos de inércia, o
amortecedor esta engatado pelo para-
fuso de fixagdo (parafuso traseiro da
trava de engate). Este amortecedor
desloca-se automaticamente para fora
quando se remove o parafuso. Por essa
razdo, manter o amortecedor na posi¢ao
com um perno de montagem!

c ATENGAO!
Utilizar as porcas autoblocantes apenas

uma unica vez.

75 Nm

A AKS 3004 possui uma ligagao do tubo de tra-
¢&o de 50 mm. No caso de um didmetro pequeno,
juntar os espacgadores adequados.

B Espagadores pra tubo de tragdo com & 35
mm e @ 45 mm incluidos no equipamento for-
necido (14).

B Substituir o fole de passagem existente pelo
fole de passagem fornecido.

B No caso de um tubo de tragdo com & 35 mm,
montar o fole de passagem com anel tensor.

Aparafusamento horizontal

1. Extrair o parafuso traseiro com o perno de
montagem fornecido e deixar o perno de
montagem encaixado no tubo de tragao para
centrar o amortecedor (15).

O amortecedor esta enfiado e é
mantido em posigao.

2. Extrair o parafuso dianteiro e retirar a trava
montada.

3. Colocar a AKS e os espagadores eventual-
mente necessarios no tubo de tragéo, até os
orificios de fixagao ficarem alinhados.

Introduzir os parafusos horizontais
sempre pelo lado esquerdo! Razao:
Espacos livres do sistema antifurto -
Safety (acessorio para AKS 3004).

4. Introduzir o parafuso Torx com a arruela pelo
orificio oblongo, voltando a colocar eventu-
almente o casquilho distanciador existente
(16).

5. Extrair o perno de montagem do orificio tra-
seiro com o outro parafuso, enfiando nova-
mente o amortecedor (17).

6. Desenroscar as novas porcas autoblocantes.
Apertar os parafusos com os respetivos bina-
rios de aperto (18).

Aparafusamento em cruz

1. Aplicar o ponto 1 - 4 da secgado “Aparafusa-
mento horizontal”.

2. Introduzir o parafuso de cabega chata por
cima, através do orificio de fixagao, extraindo
o perno de montagem (19).

3. Encaixar o disco de perfil existente e desen-
roscar as novas porcas autoblocantes (21 A).

4. Introduzir o parafuso Torx com a arruela atra-
vés do orificio oblongo (20).

5. Desenroscar as novas porcas autoblocantes.
Apertar o parafuso com o respetivo binario de
aperto (21 B).

1367804 _f
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AKS 3504

Binario de aperto

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
ATENGAO!

Em muitos dispositivos de inércia, o
amortecedor esta engatado pelo para-
fuso de fixagdo (parafuso traseiro da
trava de engate). Este amortecedor
desloca-se automaticamente para fora
quando se remove o parafuso. Por essa
razdo, manter o amortecedor na posi¢ao
com uma fixagéo!

Q ATENGAO!
Utilizar as porcas autoblocantes apenas

uma unica vez.

Aparafusamento horizontal (M14/M16)

1. Soltar a porca autoblocante.

2. Extrair o parafuso traseiro e, se necessario,
fixar o amortecedor.

3. Extrair o parafuso dianteiro e retirar a trava
montada (23 ou 27).

4. Colocar a AKS e os espacadores eventual-
mente necessarios no tubo de tragéo, até os
orificios de fixagao ficarem alinhados.

5. Introduzir o parafuso sextavado com arruelas
através do orificio oblongo (25).

6. Extrair a fixagdo do orificio traseiro com o
parafuso sextavado, enfiando novamente o
amortecedor (24 ou 28).

7. Desenroscar as porcas autoblocantes e
apertar com o respetivo binario de aperto
(28).

ATENGAO!

Na AKS 3504, utilizar uma arruela de
ambos os lados no orificio oblongo!

Aparafusamento em cruz (M14)

1. Aplicar o ponto 1 - -4 da secgéo “Aparafusa-
mento horizontal”.

2. Introduzir o parafuso vertical por cima, atra-
vés do orificio de fixagao, extraindo a fixagao
(24).

3. Introduzir o disco de perfil existente por baixo,
no parafuso e desenroscar a nova porca au-
toblocante (24).

4. Introduzir o parafuso sextavado com arruelas
através do orificio oblongo (25).

5. Colocar novas porcas autoblocantes com ar-
ruela e apertar com o respetivo binario de
aperto (25).

OPERAGAO
Seguranca

ATENGAO!

Perigo de acidentes!

Perigo no caso de desengate durante a
marcha. Apos cada acoplamento, veri-
ficar se a AKS esta corretamente blo-
queada na esfera no veiculo trator (03)!
O cilindro verde da indicagéo de controlo
tem de estar visivel.

B A cabega esférica do engate tem de estar
limpa e isenta de gordura.

B Ao abrir ou fechar a pega de estabilizagao,
nunca deixar a mao na pega da trava de en-
gate.

B Ao acoplar e desacoplar, a pega de esta-
bilizagdo tem de estar sempre totalmente
aberta.

Acoplar

1. Puxar a pega de estabilizacdo para cima, até
ao batente (08 A).
2. Com a pega da trava de engate, colocar a
AKS na esfera (08 B).
= Com carga de apoio suficiente, a trava
de engate engata automaticamente. Se a
carga de apoio nao for suficiente, pres-
sione a AKS sobre a esfera com a méo,
até engatar.
3. Empurrar a pega de estabilizacéo para baixo,
até ao batente (09).
4. Apos cada acoplamento, verificar se a AKS
esta corretamente bloqueada na esfera no
veiculo trator (09).

=> A AKS esta pronta para a condugéo.

Para manobrar o reboque com mais
facilidade, abrir a pega de estabiliza-
¢éo.

Desacoplar

1. Puxar a pega de estabilizagao para cima, até
ao batente (10 A).

2. Abrir a pega da trava de engate (10 B).
3. Levantar a AKS da esfera.

38
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AKS 3504 Fecho de encaixe

1. Destrancar o fecho com a chave (13 A).
2. Introduzir a Safetyball (13 B).

3. Trancar o fecho com a chave (13 C).

MANUTENGAO

A AKS néao requer manutencao, a excegao
% dos revestimentos de friccdo. No entanto, é
aconselhavel limpar cuidadosamente e lub-
% rificar ligeiramente todos os componentes
moveis apos a utilizagao.

B Durante a lubrificagéo, ndo pode ir 6leo
ou massa lubrificante para a superficie
de fricgdo e/ou o suporte da esfera.

B O revestimento da esfera do engate
tem de ser completamente removido.

B Na esfera do engate da classe S (11),
utilizar um calibre de retificacéo (12)!

B Asuperficie da esfera do engate tem de
estar isenta de sujidade, ferrugem e es-
trias.

B Produtos de limpeza autorizados:

diluente, alcool etilico, produto de
limpeza para travdes.
Segurancga

ATENGAO!

Perigo de acidentes!

Nao limpar os revestimentos de fricgao!
Os revestimentos de fricgdo limpos pos-
suem um binario de amortecimento
fortemente reduzido.

Substituir imediatamente os revestimen-
tos de friccdo sujos com lubrificantes!

TRABALHOS DE REPARAGAO

ATENGAO!

Os trabalhos de reparagdo devem ape-
nas ser executados em pontos de assis-
téncia técnica AL-KO e empresas espe-
cializadas autorizadas.

B Em caso de reparagdo, os nossos clientes
dispdem de uma vasta rede de servigos de
assisténcia técnica AL-KO em toda a Europa.
www.alko-tech.com

%] As pegas sobressalentes sdo pecgas de se-

guranca!

B Para a montagem de pecgas sobressa-
lentes, recomendamos a utilizagédo ex-
clusiva de pegas originais da AL-KO ou
pecas que foram exclusivamente ho-
mologadas pela AL-KO. Para uma iden-
tificacdo clara de pecgas sobressalen-
tes, as nossas estagdes de assisténcia
técnica necessitam do numero de iden-
tificacéo de peca sobressalente (ETI)
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AJUDA PARA DETECTAR E ELIMINAR AVARIAS

Avaria Causa possivel Solugao

Ruidos durante a condugéo Sujidade ou corpo estranho Limpar a esfera do engate
entre o revestimento de fricgdo
e a esfera do engate

Esfera do engate revestida Remover o revestimento

A esfera do engate amovi- Visitar uma oficina qualificada
vel tem uma folga demasiado
grande no mecanismo de blo-

queio
O cilindro verde ndo esta visivel Esfera do engate errada ou Substituir a esfera do engate
apds o acoplamento desgastada (< 49 mm)
Néao conduzir! . . - o ”

Os alojamentos dos revesti- Visitar uma oficina qualificada

mentos de fricgdo a frente e
atras apresentam um desgaste
elevado

Em caso de avarias ndo apresentadas nesta tabela ou que ndo consiga solucionar sozinho,
dirija-se ao nosso servigo de assisténcia técnica autorizado.
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TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI PER
L'USO ORIGINALI

SULLA PRESENTE DOCUMENTAZIONE

B Prima della messa in funzione leggere at-
tentamente la presente documentazione. Si
tratta di un requisito per lavorare in modo si-
curo e senza inconvenienti.

B Attenersi alle indicazioni di sicurezza e av-
vertimento riportate all'interno di questa docu-
mentazione e sul prodotto.

B || presente libretto di istruzioni & parte inte-
grante del prodotto descritto e dovra essere
consegnato all'eventuale acquirente insieme
al prodotto.

Legenda

ATTENZIONE!
L'attenta osservanza delle presenti av-

vertenze pud impedire danni a persone
elo cose.

Indicazioni speciali volte a migliorare la
comprensione e I'uso.

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

AKS 3004/3504 € un giunto di sicurezza con dis-
positivo di stabilizzazione. Fa parte della carcassa
repulsore di un rimorchio e viene utilizzato per col-
legare il rimorchio alla motrice.

Dopo aver accoppiato e azionato la leva di stabi-
lizzazione, le quattro ferodi speciali vengono pre-
mute da sinistra, destra, dietro e davanti sulla
sfera del rimorchio dell'autovettura. | movimenti
di pendolamento e beccheggio vengono effica-
cemente ridotti sin dall'inizio. La coppia frenante
delle ferodi puo6 giungere a max. 300 Nm.

Caratteristiche prestazionali
B Montaggio facile

B Far scattare in posizione l'indicatore di con-
trollo.

B |ndicatore di usura ferodi / sfera

B |eva di stabilizzazione

B Omologazione 100 km/h ISO 11555-1 (sol-
tanto in Germania)

B Non serve aggiornare il libretto di circolazione
B Numero di omologazione AKS 3004:

E1 55R-01 0930
B Numero di omologazione AKS 3504:

E1 55R-01 1796

Utilizzo conforme alla destinazione

L'AKS é progettato per il collegamento al timone
o a freni a repulsione omologati.

Possibile uso errato

Non utilizzare 'AKS per:

B Sfere del gancio di classe A50-1 (01)

B Sfere del gancio di classe S (Eccezione:
Westfalia tipo 305417) (11)

B Sfere avvitate che non sono fissate a sagoma
(02)

B Freni a repulsione con un barra di traino gire-
vole

Panoramica prodotto

a Indicatore disicurezza (far scattare in po-
sizione)

b Indicatore di usura (accoppiamento /
sfera / ferodi anteriori e posteriori)

Leva di aggancio
Leva di stabilizzazione
Giunto di montaggio

Indicatore di usura (ferodi a sinistra e a
destra)

g Softdock

-~ O Q O
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INDICATORI DI SICUREZZA

ﬂ Per il controllo, agganciare I'AKS e premere la leva di stabilizzazione fino alla prima resistenza!

Il cilindro verde é visibile: (03)

Marcatura verde visibile: (04)

Marcatura verde non piu visibile: (04)

Freccia sotto la marcatura softdock
1 - rosso: (05)

Freccia sopra la marcatura softdock
1 - rosso: (05)

Freccia sulla marcatura softdock 2: (05)

DATI TECNICI

Peso
Carico di appoggio massimo
Raggio di orientamento verticale (06)

Raggio di orientamento orizzontale
(06)

@ Asta di traino
Portata rimorchio

portata massima ammessa

AKS é bloccato correttamente sulla sfera

Ferodi anteriori e posteriori in ordine
Sfera del gancio in ordine

@ sfera del gancio <49 mm
=> Sostituire la sfera del gancio!

Ferodi anteriori e
mati (sfera > 49 mm)

= Sostituire le ferodi!

o sfera del gancio > 49 mm
AKS usurati

= Sostituire gli AKS!

posteriori consu-

Ferodi destra e sinistra in ordine

Ferodi destra e sinistra consumati
= Sostituire le ferodi!

Tirare verso il basso la leva di stabilizzazione fino al-

l'arresto.
AKS chiuso

AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg
150 kg 350 kg
+25° +25°
+20° +20°
50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg
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INDICAZIONI DI SICUREZZA

B Tenere presente la sezione possibile uso er-
rato

B Tenere presente le indicazioni specifiche del
Paese

B | eva di stabilizzazione
Azionare soltanto con una mano
Non utilizzare come maniglia di manovra
Non salire in piedi sulla maniglia
Non utilizzare una prolunga

Mettere queste istruzioni per l'uso in-
sieme ai documenti del rimorchio.

MONTAGGIO

Questa sezione descrive la sostituzione del giunto
di sicurezza.

Si consiglia di far eseguire il montaggio
solo da aziende tecniche specializzate
competenti o dal nostro servizio di assis-
tenza AL-KO.

B |l montaggio deve essere eseguito in confor-
mita con I'omologazione ECE.
@ B Mantenere gli stessi spazi liberi per tutti i freni
a repulsione (07).
B Se gli spazi liberi vengono superati dagli ac-
cessori (ad esempio pianale, ruota di scorta),
verificarne I'uso separatamente!

AKS 3004
Coppia di serraggio
M12-8.8 75 Nm

ATTENZIONE!

Nella maggior parte dei freni a repul-
sione, 'ammortizzatore &€ agganciato alla
vite di fissaggio (vite posteriore giunto a
sfera). Questo ammortizzatore si ferma
automaticamente quando viene rimossa
la vite. Quindi, mantenere gli ammor-
tizzatori in posizione con un bullone di
montaggio!

c ATTENZIONE!
Utilizzare i dadi autobloccanti solo una

volta.

L'AKS 3004 ha un giunto per barra di traino di 50
mm. Se il diametro & inferiore, applicare le appo-
site boccole distanziatrici.

Boccole distanziatrici per barra di traino & 35
mm e @ 45 mm incluse in fornitura (14).
Sostituire la copertura a soffietto esistente
con la copertura a soffietto in dotazione.
Montare la copertura a soffietto con anello di
tensione nella barra di traino @ 35 mm.

Collegamento a vite orizzontale

1.

Svitare la vite posteriore con il bullone di mon-
taggio in dotazione e lasciare i bullone di mon-
taggio nella barra di traino per centrare I'am-
mortizzatore (15).

L'ammortizzatore viene infilato e te-
nuto in posizione.

Estrarre la vite anteriore e togliere il gancio
montato.

Far scorrere I'AKS e le boccole distanziatrici
necessarie sulla barra di traino fino a quando
i fori di montaggio non coincidono.

Inserire sempre le viti orizzontali dal

ﬂ lato sinistro! Motivo: Spazi liberi del-
'antifurto - Safety (accessorio per
AKS 3004).

Inserire la vite Torx con rondella attraverso
la fessura, sostituendo I'anello distanziatore
eventualmente esistente (16).

Con l'altra vite, estrarre il bullone di montag-
gio dal foro posteriore, mentre viene infilato
I'ammortizzatore (17).

Avvitare i nuovi dadi autobloccanti. Stringere
le viti alla rispettiva coppia (18).

Avvitamento a croce

1.

Seguire i punti 1 - 4 della sezione "Collega-
mento a vite orizzontale".

2. |Inserire la vite a testa tonda dall'alto attra-
verso il foro di montaggio ed estrarre il bullone
di montaggio (19).

3. Inserire al rondella profilata e avvitare i nuovi
dadi autobloccanti (21 A).

4. Inserire la vite Torx con rondella attraverso la
fessura (20).

5. Awvitare i nuovi dadi autobloccanti. Stringere
la vite alla rispettiva coppia (21 B).

AKS 3504

Coppia di serraggio

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
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ATTENZIONE!

Nella maggior parte dei freni a repul-
sione, 'ammortizzatore & agganciato alla
vite di fissaggio (vite posteriore giunto a
sfera). Questo ammortizzatore si ferma
automaticamente quando viene rimossa
la vite. Mantenere gli ammortizzatori in
posizione con un fissaggio!

Q ATTENZIONE!
Utilizzare i dadi autobloccanti solo una

volta.

Collegamento a vite orizzontale (M14 / M16)
1. Allentare il dado autobloccante.

2. Estrarre la vite posteriore e, se necessario,
fissare 'ammortizzatore.

3. Estrarre la vite anteriore e togliere il gancio
montato (23 e 27).

4. Far scorrere I'AKS e le boccole distanziatrici
necessarie sulla barra di traino fino a quando
i fori di montaggio non coincidono.

5. Inserire la vite a testa esagonale con rondelle
attraverso la fessura (25).

6. Con la vite a testa esagonale, estrarre il fis-
saggio dal foro posteriore, mentre viene infi-
lato 'ammortizzatore (24 e 28).

7. Avvitare i nuovi dadi autobloccanti e fissare
alla rispettiva coppia di serraggio (28).
ATTENZIONE!

Sull'AKS 3504, utilizzare una rondella su
entrambi della fessura!

Avvitamento a croce (M14)

1. Seguire i punti 1 -4 della sezione "Collega-
mento a vite orizzontale".

2. Inserire la vite verticale dall'alto attraverso il
foro di montaggio ed estrarre il fissaggio (24).

3. Inserire al rondella profilata da sotto sulla vite
e avvitare i nuovi dadi autobloccanti (24).

4. Inserire la vite a testa esagonale con rondelle
attraverso la fessura (25).

5. Posizionare i nuovi dadi autobloccanti e fis-
sare alla rispettiva coppia di serraggio (25).

UTILIZZO

Sicurezza

ATTENZIONE!
Rischio di incidente!

Pericolo dovuto a sganciamento in mar-
cia. Dopo I'aggancio verificare che la ser-
ratura sia correttamente in sede sulla
sfera della motrice (03)!

Il cilindro verde dell'indicatore di con-
trollo deve essere visibile.

B La testa a sfera del gancio di traino deve es-
sere pulita e priva di grasso.

B Non lasciare mai le mani sulla leva di stabiliz-
zazione durante l'apertura e la chiusura della
leva di aggancio.

B |alevadistabilizzazione deve essere sempre
completamente aperta durante le operazioni
di aggancio/sgancio.

Agganciare

1. Tirare verso l'alto la leva di stabilizzazione
fino all'arresto (08 A)

2. Con la leva di aggancio posizionare I'AKS
sulla sfera (08 B).

= Seilcarico verticale é sufficiente, il giusto
a sfera scatta da solo. Se il carico € insuf-
ficiente, premere 'AKS a mano sulla sfera
fino a quando non scatta in posizione.

3. Tirare verso il basso la leva di stabilizzazione
fino all'arresto (09).

4. Dopo l'aggancio verificare che la serratura
sia correttamente in sede sulla sfera della
motrice (09).

=> L’AKS é pronto per il viaggio.

Per facilitare la manovra del rimor-
chio, aprire la leva di stabilizzazione.

Sgancio
1. Tirare verso l'alto la leva di stabilizzazione
fino all'arresto (10 A)

2. Aprire la leva di aggancio (10 B).

3. Sollevare 'AKS dalla sfera.

AKS 3504 Blocchetto antifurto

1. Sbloccare il lucchetto con la chiave (13 A).
2. Inserire il Safetyball (13 B).

3. Bloccare il lucchetto con la chiave (13 C).
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AVVERTENZA

L'AKS & esente da manutenzione fino alle
% ferodi. Si consiglia di pulire a fondo e di

lubrificare / ingrassare delicatamente tutti i
% componenti in movimento dopo I'uso.

B Durante la lubrificazione, non fare pe-
netrare olio o grasso sulla superficie di
attrito e/o nella sede della sfera.

B || rivestimento della sfera del gancio
deve essere completamente rimosso.

B Per la sfera del gancio di classe S (11),

LAVORI DI RIPARAZIONE

ATTENZIONE!

| lavori di riparazione devono essere ef-
fettuati esclusivamente da ditte specia-
lizzate o dai nostri centri di assistenza
AL-KO.

Per le riparazioni i nostri clienti in Europa dis-
pongono di una rete estesa di centri di assis-
tenza AL-KO. www.alko-tech.com

| ricambi sono componenti di sicurezza!

utilizzare un calibro di rettifica (12)! B Per il montaggio di ricambi si
B La superficie della sfera del gancio consiglia di utilizzare esclusiva-
deve essere libera da sporcizia, ruggine mente componenti originali AL-KO
e rigature. oppure componenti espressamente
B Detergenti consentiti: autorizzati per il montaggio. Per
diluent irito. det t identificare in modo univoco il ricam-
; fluente, - spirito, - detergente - per bio, le nostre centri di assistenza neces-
ren. sitano del numero di identificazione ri-
Sicurezza cambio (ETI)
ATTENZIONE!
Rischio di incidente!
Non pulire le ferodi!
Le ferodi pulite hanno uno smorzamento
notevolmente ridotto.
Sostituire immediatamente le ferodi con-
taminate da grasso!
SCHEDA RICERCA GUASTI
Guasto Possibile causa Soluzione

Rumori durante la guida

Il cilindro verde non ¢ visibile
dopo l'aggancio
Non guidare!

Sporcizia o corpo estraneo tra
ferodo e sfera del gancio

Sfera del gancio rivestita

La sfera del gancio rimovibile
ha troppo gioco nel mecca-
nismo di bloccaggio

Sfera del gancio errata o
usurata (< 49 mm)

| gusci delle ferodi anteriori e
posteriori mostrano una mag-
giore usura

Pulizia la sfera del gancio
Rimuovere il rivestimento
Recarsi in un'officina specializ-
zata

Sostituire la sfera del gancio

Recarsi in un'officina specializ-
zata

In caso di anomalie che non vengono elencate in questa tabella o che non si € in grado di
eliminare personalmente si prega di rivolgersi al nostro punto di assistenza competente.
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PREVOD ORIGINALNIH NAVODIL ZA
UPORABO

K TEJ DOKUMENTACIJI

B Pred zagonom pozorno preberite to doku-
mentacijo. To je pogoj za varno delo in nemo-
teno delovanje.

B Upostevajte varnostne napotke in opozorila v
tej dokumentaciji in na izdelku.

B Dokumentacija je trajni sestavni del opisa-
nega izdelka in jo je treba ob odtujitvi naprave
izroCiti kupcu.

Razlaga oznak

POZOR!

Natanéno upoStevanje teh varnostnih
navodil lahko prepreci telesne poskodbe
in/ali materialno Skodo.

Posebni napotki za boljSe razumevanje
in ravnanje.

OPIS IZDELKA

AKS 3004/3504 je varnostna krogli¢éna spojka s
stabilizacijsko napravo. To je sestavni del vle¢ne
naprave priklopnika in se uporablja za povezavo
priklopnika z vle€nim vozilom.

Po priklopu in aktiviranju stabilizacijskega rocaja
se §tiri posebne torne obloge levo, desno, zadaj in
spredaj pritisnejo na kljuko osebnega vozila. Ni-
hanja in obracanja okrog pre¢ne osi se s tem ta-
koj bistveno zmanjSajo. Zavorni moment oblog je
lahko najve¢ 300 Nm.

Znacilnosti

B Preprosta montaza

B Indikator za kontrolo zasko itve

B Indikator obrabe tornih oblog/kljuke
B Stabilizacijski rocaj

B Odobritev za 100 km/h v skladu s standardom
ISO 11555-1 (samo v Nem¢iji)

B Brez vpisa v dokumente vozila

B Stevilka homologacije AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Stevilka homologacije AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Namenska uporaba

Spojka AKS je namenjena montazi na ojesa ali
tipsko odobrene naletne sisteme.

Mozna napacéna raba

Spojke AKS ne uporabljajte za:

B Priklopne kljuke razreda A50-1 (01)

B Priklopne kljuka razreda S (izjema: Westfalia,
tip 305417) (11)

B Privite kljuke, ki niso oblikovno zavarovane
(02)
B Naletne naprave z vrtljivo vie€no cevjo

Pregled izdelka

a  Varnostni indikator (zaskocitev)

Indikator obrabe (spojka/kljuka/torne
obloge spredaj in zadaj)

Rocaj spojke
Stabilizacijski roc¢aj
Montazni prikljucek

Indikator obrabe (torne obloge levo in
desno)

g Mehak nos

o

- ® Q O
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VARNOSTNI INDIKATORJI
ﬂ Za preverjanje priklopite AKS in potisnite stabilizacijski ro¢aj do prvega upora navzdol!

Ce je zeleni valj viden: (03) Spojka AKS se je pravilno zaskoéila na kljuki

Zelena oznaka je vidna: (04) Torne obloge spredaj in zadaj so v redu
Priklopna kljuka je v redu

Zelena oznaka ni vec vidna: (04) @ priklopne kljuke < 49 mm
= Zamenjajte priklopno kljuko!
Torne obloge spredaj in zadaj so obra-
bljene (kljuka > 49 mm)
=> Zamenjajte torne obloge!
o priklopne kljuke > 49 mm
Spojka AKS je obrabljena
= Zamenjajte AKS!

Pusc¢ica pod oznako na mehkem nosu Torne obloge levo in desno so v redu
1 - rdeca: (05)
Pusc¢ica nad oznako na mehkem nosu Torne obloge levo in desno so obrabljene
1 - rdeca: (05) => Zamenjajte torne obloge!
@ Potisnite stabilizacijski ro¢aj navzdol do oznake. @
Pusé&ica na oznaki na mehkem nosu 2: (05) Spojka AKS je zaprta

TEHNICNI PODATKI

AKS 3004 AKS 3504
Teza 4,2 kg 4,9 kg
Maksimalna obremenitev 150 kg 350 kg
Obmocje navpi¢nega premikanja (06)  + 25° +25°
Obmocje vodoravnega premikanja (06) + 20° + 20°
@ Vlecni drog 50 mm 60 mm
Minimalna teza priklopnika 200 kg 200 kg
Dovoljena skupna teza 3000 kg 3500 kg
1367804 _f 47
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VARNOSTNI NAPOTKI
B Upostevajte razdelek o mozni napacni rabi
B Upostevajte nacionalne predpise
B Stabilizacijski ro¢aj
Aktivirajte samo z eno roko
Ne uporabljajte kot ranzirni rocaj
ne stojte na ro€aju
Ne uporabljajte podaljSka

Prilozite ta navodila za uporabo doku-
mentom svojega priklopnika.

MONTAZA

V tem razdelku je opisana zamenjava varnostne
spojke.

B  Montaza mora potekati v skladu s predpisi
ECE za tipsko dovoljenje.

B Pri vseh naletnih napravah upostevajte enak
prosti prostor (07).

B Cev prosti prostor sega dodatna oprema (npr.
keson, nadomestno kolo), posebej preverite
ustreznost uporabe!

AKS 3004
Pritezni moment
M12-8,8

Priporo€amo, da montazo izvajajo samo
strokovne delavnice ali naSe servisne
delavnice AL-KO.

75 Nm

POZOR!

Blazilnik je pri Stevilnih naletnih napra-
vah obesen na pritrdilni vijak (zadnji vijak
na krogli¢éni spojki). Blazilnik se samode-
jno premakne navzven, ko odstranite vi-
jak. Blazilnik zato vzdrzujte v polozaju z
montaznimi vijaki!

POZOR!

Samovarovalne matice uporabite samo
enkrat.

Spojka AKS 3004 ima priklju¢ek za vle¢no cev 50
mm. Pri manjSem premeru prilozite ustrezne dis-
tan¢ne objemke.

B Distan¢ne objemke za vle¢no cev @ 35 mm in
@ 45 mm so priloZzene v obsegu dobave (14).

B Obstoje¢i meh zamenjajte s prilozenim me-
hom.

B Pri vle€ni cevi @ 35 mm montirajte meh z na-
penjalnim obroem.

Vodoravno privitje

1. Zadniji vijak potisnite ven s prilozenimi mon-
taznimi vijaki in montazne vijake vstavite v
vle€no cev, da centrirate blazilnik (15).

2. lzvlecite spredniji vijak in snemite montirano
kljuko.

3. Spojko AKS in potrebne distancne objemke
potisnite na vleéno cev tako, da se luknje za
pritrditev ujemajo.

Blazilnik je naguban in pritrjen na
mesto.

Vodoravne vijake vedno potisnite
skozi z leve strani! Razlog: Prosti
prostor varovala za odvracanje od
kraje — varnostna krogla (pribor za
AKS 3004).

4. Vijak torx s podlozko vstavite skozi podol-
govato luknjo, pri Eemer znova vstavite mo-
rebitne obstojec¢e distan¢ne puse (16).

5. Z drugim vijakom potisnite montazni vijak iz
zadnje odprtine, pri ¢emer se blazilnik znova
naguba (17).

6. Privite nove samovarovalne matice. Vijake
pritegnite z ustreznim priteznim momentom
(18).

Krizno privitje

1. Upostevajte tocke 1-4 v razdelku »Vodo-
ravno privitje«.

2. 0Od zgoraj vtaknite vijak z nizko zaobljeno
glavo skozi luknjo za pritrditev in z njim potis-
nite montazni vijak ven (19).

3. Nataknite obstojece profilne podlozke in privi-
jte nove samovarovalne matice (21 A).

4. Vijak torx s podlozko vtaknite skozi podolgo-
vato luknjo (20).

5. Privijte nove samovarovalne matice. Vijak pri-
tegnite z ustreznim priteznim momentom (21

B).
AKS 3504
Pritezni moment
M14 -10.9 175 Nm
M16 - 8,8 195 Nm

48

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 48

®

1367804 _f

[

16.04.2019 13:48:45



_____EEEEN

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 49

®

[

POZOR!

Blazilnik je pri Stevilnih naletnih napra-
vah obesen na pritrdilni vijak (zadnji vijak
na krogli¢ni spojki). Blazilnik se samode-
jno premakne navzven, ko odstranite vi-
jak. Blazilnik zato vzdrzujte v polozaju s
pritrdilom!

POZOR!

Samovarovalne matice uporabite samo
enkrat.

Vodoravno privitje (M14/M16)

1. Odvijte samovarovalno matico.

2. Zadnjivijak potisnite navzven in po potrebi pri-
trdite blazilnik.

3. lzvlecite spredniji vijak in snemite montirano
kljuko (23 oz. 27).

4. Spojko AKS in potrebne distanéne objemke
potisnite na vleéno cev tako, da se luknje za
pritrditev ujemajo.

5. Sestrobi vijak s podlozkami vtaknite skozi po-
dolgovato luknjo (25).

6. S Sestrobim vijakom potisnite pritrdilo iz zad-
nje odprtine, pri Eemer se blazilnik znova na-
guba (24 oz. 28).

7. Privijte nove samovarovalne matice in jih pri-
tegnite z ustreznim priteznim momentom (28).

POZOR!

Pri AKS 3504 na obeh straneh podolgo-
vate luknje uporabite podlozko!

Vija€no privitje (M14)

1. Upostevajte tocke 1-4 v razdelku »Vodo-
ravno privitje«.

2. Od zgoraj vtaknite navpicni vijak skozi luknjo
za pritrditev in z njim potisnite pritrdilo ven
(24).

3. Obstojece profilne podlozke nataknite od spo-
daj na vijak in privijte novo samovarovalno
matico (24).

4. Sestrobi vijak s podlozkami vtaknite skozi po-
dolgovato luknjo (25).

5. Namestite nove samovarovalne matice s pod-
lozko in jih pritegnite z ustreznim priteznim
momentom (25).

UPRAVLJANJE

Varnost

POZOR!
Nevarnost nesrece!

Nevarnost zaradi izpetja med voznjo. Po
vsakem priklapljanju preverite, ali je spo-
jka AKS pravilno vpeta na kljuko na vle¢-
nem vozilu (03)!
Zeleni valj kontrolnega indikatorja mora
biti viden.
B Kroglicna glava priklopne naprave mora biti
¢ista in nemastna.
B Pri odpiranju in zapiranju stabilizacijskega
ro€aja nikoli ne pustite roke na rocaju spojke.
B Stabilizacijski ro¢aj je treba pri priklapljanju in
odklapljanju vedno popolnoma odpreti.
Priklapljanje
1. Potisnite stabilizacijski ro¢aj navzgor do oz-
nake (08 A).
2. Zroc€ajem spojke postavite AKS na kljuko (08
B).
= Kroglicna spojka se ob zadostni obreme-
nitvi samodejno zaskoci. Ob nezadostni
obremenitvi z roko potisnite spojko AKS
na kljuko, da se zaskoci.

3. Potisnite stabilizacijski ro¢aj navzdol do oz-
nake (09).

4. Po vsakem priklapljanju preverite, ali je spo-
jka AKS pravilno vpeta na kljuko na vleénem
vozilu (09).
=> Spojka AKS je pripravijena za voZnjo.

Za lazje ranziranje priklopnika odprite
ﬂ stabilizacijski rocaj.

Odklapljanje

1. Potisnite stabilizacijski ro¢aj navzgor do oz-

nake (10 A).

2. Odprite ro¢aj spojke (10 B).

3. Dvignite spojko AKS s kljuke.

Vticni klju¢ AKS 3504

1. Odklenite klju€avnico s klju¢em (13 A).

2. Vstavite varnostno kroglo (13 B).

3. Zaklenite klju¢avnico s klju¢em (13 C).
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VZDRZEVANJE POPRAVILA
Spojka AKS ne zahteva vzdrzevanja do tor- POZOR!
% nih oblog. Kijub temu priporo¢amo, da vse Popravila lahko izvajajo le kompetentne
gibljive sestavne dele po uporabi temeljito specializirane delavnice ali nasa ser-
% ocistite in rahlo naoljite/namastite. visna mesta AL-KO.
B Olje ali mast pri mazanju ne sme priti na ) o ..
povr$ino oblog in/ali lezigée kljuke. BV primeru popravila je nasim strankam v Ev-

ropi na voljo mreza servisnih mest AL-KO.

- ; .
Oblogo je treba popolnoma odstraniti s www.alko-tech.com

priklopne kljuke.
B Pri priklopni kljuki S (11) uporabite L Nadomestni deli so varnostni deli!

brusno Sablono (12)! (o5 ™ Za vgradnjo nadomestnih delov pri-
B Na povrsini priklopne kljuke ne sme biti - poro¢amo izklju¢no originalne dele

umazanije, rje in brazd. AL-KO ali dele, ki smo jih iz-
recno odobrili za vgradnjo. Za jasno
identifikacijo nadomestnih delov potre-
bujejo nase servisne delavnice identi-
Varnost fikacijsko Stevilko nadomestnega dela

(ETI).

B Dovoljena sredstva za ¢i$¢enje:
razredcila, Spirit, Cistilo za zavore.

POZOR!
Nevarnost nesrece!
Ne distite tornih oblog!

Ociscene torbe obloge imajo mocno
zmanjsan blazilni moment.

Takoj zamenjajte z masS€obo umazane

torne obloge!
® ®

POMOC PRI MOTNJAH

Motnja Mozen vzrok Resitev

Hrup pri vozniji Umazanija ali tujki med tornimi  O¢istite priklopno kljuko
oblogami in priklopno kljuko

Na priklopni kljuki so obloge Odstranite obloge

Snemljiva priklopna kljuka ima  PoiScite servisno delavnico
prevec¢ zrac¢nosti v vpenjalnem
mehanizmu

Zeleni valj po priklopu ni viden  Neustrezna ali obrabljena prik-  Zamenjajte priklopno kljuko
Ne vozite! lopna kljuka (< 49 mm)

Na lupinah tornih oblog spre- Poiscite servisno delavnico
daj in zadaj je vidna pove€ana
obraba

V primeru motenj, ki niso navedene v tej tabeli ali ki jih ne morete sami odpraviti, se obrnite na
nase pristojno servisno mesto.
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TLUMACZENIE ORYGINALNEJ
INSTRUKCJI OBSLUGI

DO NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI

B Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy za-
poznac sie z niniejsza dokumentacjg. Jest
to warunkiem bezpiecznej pracy i bezpro-
blemowej obstugi.

B Nalezy stosowac¢ sie do wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa i informacji ostrzegawc-
zych zawartych w niniejszej dokumentac;ji
i umieszczonych na produkcie.

B Niniejsza dokumentacja stanowi integralny
sktadnik zakresu dostawy przedmiotowego
produktu i w razie jego sprzedazy powinna
zostac przekazana wraz z urzgdzeniem.

Objasnienie znakéw

UWAGA!

Sciste stosowanie sie do tych ostrzezen
pomoze unikng¢ obrazen ciata i szkod
materialnych.

Szczegolne wskazowki utatwiajgce zro-
zumienie instrukcji i obstuge.

OPIS PRODUKTU

AKS 3004/3504 to zaczep kulowy zabezpiec-
zajgcy z urzadzeniem stabilizujgcym. Stanowi
on integralny element urzgdzenia pociggowego
przyczepy i stosuje sie go do potgczenia
przyczepy z pojazdem ciggnacym.

Po doczepieniu i nacisnigciu raczki stabilizacji cz-
tery specjalne oktadziny cierne zostajg docisnigte
od lewej i prawej strony oraz od tytu i od przodu
do zaczepu przyczepowego samochodu. Ruchy
kotysania i pochylania sg tym samym redukowane
skutecznie juz bezposrednio u podstawy. Moment
hamujacy oktadzin moze wynosi¢ maksymalnie
300 Nm.

Charakterystyka

B tatwy montaz

B Wskaznik blokady

B Wskaznik zuzycia okfadzin ciernych / kuli

Raczka stabilizaciji

Dopuszczenie do 100 km/h wedtug ISO
11555-1 (tylko Niemcy)

Brak wpisu w dokumentach pojazdu

Numer homologacyjny AKS 3004:
E1 55R-01 0930

Numer homologacyjny AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
AKS jest przeznaczone do montazu na dyszlach

lub

urzgdzeniach najazdowych z homologacjg

prototypu.

Mozliwe niewtasciwe uzycie

Nie
| |
[ ]
[ ]

stosowac AKS do:

kul zaczepu klasy A50-1 (01)

kul zaczepu klasy S (wyjatek: Westfalia typ
305417) (11)

wkreconych kul, ktére nie sg zabezpieczone
przez doktadne przyleganie ksztattem (02)
urzadzen najazdowych z obrotowym suwa-
dtem

Zestawienie produktéw

T o

-~ O Q O

Wskaznik bezpieczenstwa (blokady)

Wskaznik zuzycia (zaczep / kula / oktad-
ziny cierne przednie i tylne)

Raczka zaczepu
Raczka stabilizacji
Ztacze montazowe

Wskaznik zuzycia (oktadziny cierne lewe
i prawe)

Softdock
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WSKAZNIKI BEZPIECZENSTWA

Zielony cylinder jest widoczny: (03)

pierwszego oporu!

Zielone oznaczenie widoczne: (04)

Zielone oznaczenie niewidoczne: (04)

W celu kontroli zaczepi¢ AKS i nacisng¢ do dotu raczke stabilizacji do momentu wyczucia

AKS jest zablokowany na kuli prawidtowo

Oktadziny cierne z przodu i z tylu w porzadku
Kula zaczepu w porzadku

@ kuli zaczepu < 49 mm
= Wymienic kule zaczepu!

Okfadziny cierne z przodu i z tylu zu-
zyte (kula > 49 mm)
= Wymienic¢ oktadziny cierne!
o kuli zaczepu > 49 mm
AKS zuzyty
= Wymieni¢ AKS!
Strzatka ponizej oznaczenia softdocku Okfadziny cierne z lewej i prawej w porzadku
1 - czerwona: (05)
Strzatka powyzej oznaczenia softdocku Okfadziny cierne z lewej i prawej zuzyte
1 - czerwona: (05) => Wymieni¢ oktadziny cierne!
Nacisng¢ do dotu raczke stabilizacji do oporu.
Strzatka na oznaczeniu softdocku 2: (05) AKS jest zamkniety
DANE TECHNICZNE
AKS 3004 AKS 3504
Masa 4,2 kg 4,9 kg
Maksymalne obcigzenie podpory 150 kg 350 kg
Obszar urzadzen odchylanych pio- + 25° + 25°
nowo (06)
Obszar urzgdzen odchylanych po- + 20° + 20°
ziomo (06)
@ Drazek hamulcowy 50 mm 60 mm
Minimalna masa przyczepy 200 kg 200 kg
Dopuszczalna masa catkowita 3000 kg 3500 kg
52 1367804 _f
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WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
B Przestrzega¢ punktu Mozliwe niewtasciwe
uzycie
B Przestrzega¢ wytycznych w danych krajach
B Raczka stabilizacji
naciskac tylko jedng reka
nie uzywac jako uchwytu manewrowego
nie stawaj na uchwycie
nie stosowac przediuzen

Instrukcje obstugi nalezy dotgczy¢ do
swoich dokumentéw przyczepy.

MONTAZ

W tym punkcie opisano wymiane zaczepu zabez-
pieczajacego.

Zalecamy, aby wykonanie montazu po-
wierza¢ wytacznie kompetentnym zakia-

dom specjalistycznym lub do naszego
serwisu AL-KO.

B Montaz musi odbywa¢ sie zgodnie z przepi-
sami dotyczacymi homologaciji typu ECE.

B We wszystkich urzgdzeniach najazdowych
zachowa¢ jednakowe wolne przestrzenie
(07).

B Gdy wolne przestrzenie ze wzglgedu na zabu-
dowy (np. nadwozie skrzyniowe, koto zapa-
sowe) bedg przekroczone, ich zastosowanie
sprawdzi¢ oddzielnie!

AKS 3004

Moment dokrecenia

M12 -8.8 75 Nm

UWAGA!

Amortyzator jest we wszystkich urzadze-
niach najazdowych zawieszony na Sru-
bie montazowej (tylna $ruba zaczepu ku-
lowego). Ten amortyzator wysuwa sie
samoczynnie, gdy wyjmie sie srube. Na-
lezy dlatego ustali¢ potozenie amortyza-
tora stosujac trzpien montazowy!

UWAGA!

Nakretki samohamowne stosowac tylko
jeden raz.

AKS 3004 posiada ztgcze suwadta 50 mm. Przy
mniejszych s$rednicach nalezy uzywac pasuja-
cych podktadek dystansowych.

B Podktadki dystansowe do suwadta - @ 35 mm
i @ 45 mm w zakresie dostawy (14).

B Wymieni¢ mieszek na mieszek znajdujgcy sie
w dostawie.

B W przypadku suwadta - @ 35 mm mieszek za-
montowaé uzywajac pierscienia mocujgcego.

Poziome potaczenie sSrubowe

1. Wybi¢ tylng $rube uzywajgc znajdujacego sie
w dostawie trzpienia montazowego, nastep-

nie trzpien montazowy wiozy¢ w suwadto w
celu wysrodkowania amortyzatora (15).

Amortyzator jest zaczepiony i zamo-
cowany w sowim potozeniu.

2. Wyciagna¢ przednig $rube i zdjg¢ zamonto-
wany zaczep.

3. AKS i ew. potrzebne podkiadki dystansowe
wsung¢ na suwadio, otwory montazowe
muszg sie zgodnie pokrywac.

Sruby pionowe przekiada¢ zawsze
od lewej strony! Powod: Wolne

przestrzenie zabezpieczenia antyk-
radziezowego - Safety (akcesoria do
AKS 3004).

4. Przetozy¢ srube Torx z podktadkg pod $rube
przez otwér podituzny, wiozyé przy tym z pow-
rotem ewentualnie wystepujaca tu tuleje dys-
tansowa (16).

5. Uzywajgc drugiej $ruby wybi¢ trzpien mon-
tazowy z tylnego otworu, amortyzator przy
tym zostaje z powrotem zaczepiony (17).

6. Nakreci¢ nowg nakretke samohamowng. Do-
ciagna¢ sruby uzywajgc odpowiedniego mo-
mentu dokrecenia (18).

Krzyzowe potaczenie srubowe

1. Stosowac sie do punktdéw 1 - 4 z rozdziatu
.Poziome potgczenie Srubowe”.

2. Przetozy¢ srube z tbem okragtym ptaskim od
gory przez otwdr montazowy i przy jej uzyciu
wypchna¢ trzpien montazowy (19).

3. Natozy¢ podkiadke ksztattowg i nakreci¢
nowe nakretki samohamowne (21 A).

4. Przetozy¢ $rube Torx z podktadkg pod srube
przez otwér podtuzny (20).

5. Nakreci¢ nowa nakretke samohamowng. Do-
ciagnaé¢ srube uzywajac odpowiedniego mo-
mentu dokrecenia (21 B).
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AKS 3504

Moment dokrecenia

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
UWAGA!

A Amortyzator jest we wszystkich urzadze-

N

niach najazdowych zawieszony na $ru-
bie montazowej (tylna Sruba zaczepu ku-
lowego). Ten amortyzator wysuwa sie
samoczynnie, gdy wyjmie sie Srube. Na-
lezy dlatego ustali¢ potozenie amortyza-
tora stosujac odpowiednie mocowanie!

UWAGA!

Nakretki samohamowne stosowac tylko
jeden raz.

Poziome potaczenie srubowe (M14 / M16)

1.
2.

Odkreci¢ nakretke samohamowna.

Wybi¢ tylng Srube i w razie potrzeby zamoco-
waé amortyzator.

Wyja¢ przednig srube i zdjg¢é zmontowany
zaczep (23 badz 27).

AKS i ew. potrzebne podkiadki dystansowe
wsungé na suwadto, otwory montazowe
muszg sie zgodnie pokrywac.

Przetozy¢ srube szesciokatng z podktadkami
pod $rube przez otwér podtuzny (25).
Uzywajac sruby szesciokgtnej wybi¢ moco-
wanie z tylnego otworu, amortyzator przy tym
zostaje z powrotem zaczepiony (24 badz 28).
Nakreci¢ nowe nakretki samohamowne i do-
ciggng¢ uzywajac odpowiedniego momentu
dokrecania (28).

UWAGA!

W AKS 3504 uzy¢ podktadki pod Srube z
obu stron na otworze podtuznym!

Krzyzowe potaczenie srubowe (M14)

1.

2.

Stosowac sie do punktéw 1 -4 z rozdziatu ,Po-
ziome potgczenie Srubowe”.

Przetozy¢ srube pionowg od gory przez otwor
montazowy i przy jej uzyciu wypchngé moco-
wanie (24).

Natozy¢ podkiadke ksztattowg od dotu na
Srube i nakreci¢ nowag nakretke samoha-
mowna. (24).

4. Przetozy¢ srube szesciokatng z podktadkami
pod $rube przez otwér podtuzny (25).

5. Zatozy¢ nowe nakretki samohamowne z pod-
ktadka pod $rube i docigagng¢ uzywajgc odpo-
wiedniego momentu dokrecania (25).

OBSLUGA

Bezpieczenstwo

UWAGA!

Niebezpieczenstwo wypadku!
Niebezpieczenstwo wyczepienia sie
podczas jazdy. Po kazdym zaczepie-
niu sprawdzi¢ prawidtowe zablokowa-
nie zaczepu AKS na kuli pojazdu ciag-
nacego (03)!

Zielony cylinder wskaznika kontrolnego
musi by¢ widoczny.

Gtowica kulowa haka holowniczego musi by¢
czysta i wolna od smaru.

Podczas otwierania lub zamykania raczki sta-
bilizacji nie klas¢ nigdy reki na raczce zac-
zepu.

Raczka stabilizacji musi podczas zaczepiania
i odczepiania by¢ zawsze catkowicie otwarta.

Zaczepianie

1.
2.

Pociggna¢ do gory raczke stabilizacji (08 A).
Za pomoca raczki zaczepu zatozy¢ AKS na
kule (08 B).

—p Zaczep kulowy blokuje sie samoczyn-
nie przy dostatecznym obcigzeniu pod-
pory. W razie niedostatecznego obcigze-
nia podpory nalezy docisngc¢ AKS recznie
do kuli, aby zablokowat sie.

Nacisng¢ do dotu rgczke stabilizacji do oporu

(09).

Po kazdym zaczepieniu sprawdzi¢ prawi-

dtowe zablokowanie zaczepu AKS na kuli po-

jazdu ciggnagcego (09).

= Zaczep AKS jest przygotowany do jazdy.

W celu ufatwienia manewrowania

ﬂ przyczepg otworzyc¢ raczke stabiliza-

cji.

Odczepianie

1.
2.
3.

Pociggnac¢ do gory raczke stabilizacji (10 A).
Otworzy¢ raczke zaczepu (10 B).
Podnie$¢ AKS z kuli.
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AKS 3504 Wkiadka zamka

1. Otworzy¢ zamek kluczem (13 A).
2. Wprowadzi¢ Safetyball (13 B).

3. Zamknaé zamek kluczem (13 C).

KONSERWACJA

Zaczep AKS oprocz oktadzin ciernych nie
% wymaga konserwacji. Zalecamy jednak,
aby wszystkie ruchome elementy konstruk-
% cyjne po uzyciu doktadnie oczyscic i lekko
naoliwi¢ / nasmarowac.

B Podczas smarowania na powierzchnie
cierng i / lub mocowanie kulowe nie
moze dostawac sie zaden olej ani smar.

B Warstwa powlekajgca zaczep kulowy
musi zosta¢ catkowicie usunieta.

B W przypadku kuli zaczepu klasy S (11)
stosowac przymiar katowy (12)!

B Powierzchnia kuli zaczepu musi by¢
wolna od brudu, rdzy i zarysowan.

B Dopuszczalne $rodki czyszczace:

rozcienczalnik, spirytus, czysciwo
do hamulcéw.

Bezpieczenstwo

UWAGA!

Niebezpieczenstwo wypadku!
Oktadzin ciernych nie nalezy czyscic!
Czyszczone oktadziny cierne posiadajg
bardzo zmniejszony moment ttumienia.
Zabrudzone smarem oktadziny cierne
nalezy natychmiast wymienic!

NAPRAWA

UWAGA!

Naprawe nalezy zleca¢ wytgcznie ser-
wisowi AL-KO lub punktom serwisowym
posiadajgcym odpowiednie kwalifikacje.

B Na terenie catej Europy dziata sie¢ spec-
jalistycznych punktéw serwisowych zajmu-
jacych sie naprawag sprzetu marki AL-KO.
www.alko-tech.com

[5] Czesci zamienne sg elementami zabez-

pieczajgcymi!

B Jako czesci zamienne zalecamy mon-
towanie tylko oryginalnych czesci AL-
KO Ilub cze$ci wyraznie dopuszcz-
onych do montazu. W celu jednoz-
nacznej identyfikacji czesci zamiennej
nasze stacje serwisowe wymagajg nu-
meru identyfikacyjnego czesci zamien-
nej (ETI)
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POMOC W PRZYPADKU USTEREK

Zaktoécenie Mozliwa przyczyna Rozwiazanie

Odgtosy podczas jazdy Brud lub ciata obce miedzy Oczysci¢ kule zaczepu
oktadzing cierng i kulg zaczepu

Kula zaczepu pokryta warstwg  Usung¢ warstwe powlekajgca
powlekajaca

Zdejmowalna kula zaczepu po- = Zwrdci¢ sie do specjalistycznego
siada zbyt duzo luzu w mecha-  warsztatu
nizmie blokady

Zielony cylinder po zaczepieniu = Niewtasciwa lub zuzyta kula Wymienic¢ kule zaczepu

nie jest widoczny zaczepu (< 49 mm)

Nie rozpoczynac jazdy! . o o o
Panewki oktadzin ciernych z Zwrécic sie do specjalistycznego
przodu i z tytu wykazujg zwigks- warsztatu
zone zuzycie

W przypadku zaktécen, ktére nie zostaty wyszczegdlnione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik
nie moze usung¢ samodzielnie, nalezy zwrdci¢ sie do wtasciwego oddziatu naszego punktu
serwisowego.
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PREKLAD ORIGINALNIHO NAVODU
K POUZITI

K TETO DOKUMENTACI

B Pred uvedenim do provozu si prectéte tuto
dokumentaci. To je predpoklad pro bezpec-
nou praci a bezproblémovou manipulaci.

B Dodrzujte bezpecnostni a vystrazné predpisy
v této dokumentaci a na vyrobku.

B Tato dokumentace je trvalou soucéasti popsa-
ného vyrobku a ma byt pfi prodeji pfedana ku-
pujicimu.

Vysvétleni znacek

POZOR!

Pfesné dodrzovani téchto vystraznych
upozornéni muze predejit zranénim a /
nebo vécnym Skodam.

Specialni pokyny pro lepsi srozumitel-
nost a manipulaci.

POPIS VYROBKU

AKS 3004/3504 je bezpecnostni kulova spojka
se stabilizacnim zafizenim. Je souéasti tazného
zafizeni pFivésu a pouziva se ke spojeni pFivésu
s taznym vozidlem.

Po pfipojeni a aktivaci stabilizacni rukojeti se
stladi Ctyfi specialni tfeci oblozeni zleva, zprava,
zezadu a zepfedu na zavésné kulové hlavici os-
obniho vozidla. Tim jsou jiz pfi nasazeni ucinné
snizeny kyvavé nebo naklapéci pohyby. Brzdny
moment obloZzeni muZze ¢init maximalné 300 Nm.

Vykonové charakteristiky
B Jednoducha montaz
B Kontrolka zaskoceni

B |ndikace opotiebeni tfeciho oblozZeni / kulové
hlavice

B Stabilizaéni rukojet

B 100 km/h schvaleni dle ISO 11555-1 (jen Né-
mecko)

B Bez zaznamu do dokladd k vozidlu
B Cislo registrace AKS 3004:

E1 55R-01 0930
B (Cislo registrace AKS 3504:

E1 55R-01 1796

Pouziti v souladu s uréenym tcelem

AKS je ur€ena k montazi na oje vozu nebo tazna

zafizeni se schvalenym typem konstrukce.

Mozné chybné pouziti

AKS neni vhodna pro:

B Spojkové kulové hlavice tfidy A50-1 (01)

B Spojkové kulové hlavice tfidy S (vyjimka:
Westfalia typ 305417) (11)

B Zasroubované kulové hlavice, které nejsou
jistény tvarovym stykem (02)

B Tazna zafizeni s oto¢nou taznou trubkou

Piehled vyrobku

a Bezpecnostni indikace (zaskoceni)

b Indikace opotfebeni (spojka / kulova hla-
vice / tfeci oblozeni vpfedu a vzadu)

¢ Rukojet spojky

d  Stabiliza¢ni rukojet

e  Montazni pfipojka

f  Indikace opotfebeni (tfeci obloZeni vlevo
a vpravo)

g Softdock
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BEZPECNOSTNi KONTROLKY

ﬂ Ke kontrole pripojte AKS a stabilizacni rukojet’ stisknéte dolt az k prvnimu odporu!

Je vidét zeleny valec: (03)

Je vidét zelena znacka: (04)

Zelena znacka jiz neni vidét: (04)

Sipka pod znagkou softdock
1 — Cervena: (05)

Sipka nad znag&kou softdock
1 — Cervena: (05)

Sipka na zna&ce softdock 2: (05)
TECHNICKE UDAJE

Hmotnost

Maximalni zatizeni na Eepu spojky
privésu

Oto¢na oblast vertikalni (06)
Otoc¢na oblast horizontalni (06)
@ Tazna ty¢

Minimalni hmotnost pfFivésu

PFipustna celkova hmotnost

AKS spravné zaskocila na kulové hlavici

TFeci obloZeni vpfedu a vzadu je v pofadku
Spojkova kulova hlavice v pofadku

@ spojkové kulové hlavice <49 mm
=> Vymérite spojkovou kulovou hlavici!

Tfeci oblozeni vpfedu a vzadu
bené (kulova hlavice >49 mm)

= Vymérite tfeci obloZeni!

opotfe-

@ spojkové kulové hlavice >49 mm
AKS opotfebovana
= Vymérite AKS!

TFeci oblozeni vlevo a vpravo je v pofadku

Treci oblozeni vlevo a vpravo je opotfebené
= Vymérite treci oblozeni!

Stabiliza¢ni rukojet’ stisknéte dol( az na doraz.

AKS je uzaviena

AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg

150 kg 350 kg
+25° +25°
+20° +20°

50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg
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BEZPECNOSTNi POKYNY
B Cast Respektujte mozné chybné pouZiti
B Dodrzujte zadani specificka pro danou zemi
B Stabiliza¢ni rukojet
ovladani jen jednou rukou
nepouzivejte jako fadici rukojet
nikdy na paku nestoupat
nepouzivejte Zadné prodlouzeni

Tento navod k pouziti pfilozte ke svym
dokumentdm pro privés.

MONTAZ

V této Casti je popsana vyména bezpecnostni
Spojky.

Doporu¢ujeme, aby montaz provadély
jen kompetentni odborné servisy nebo
nas servis AL-KO.

B Montaz musi byt provedena podle predpisu
typového schvaleni ECE.

B U vSech taznych zafizeni dodrzZujte stejné
volné prostory (07).

B Budou-li volné prostory pfemostény nastavb-
ami (napf. korba, nahradni kolo), pak pouziti
zkontrolujte samostatné!

AKS 3004

Utahovaci moment

M12-8.8 75 Nm

c POZOR!
Tlumic razl je u mnoha taznych zarizeni
zavésen na upeviovacim Sroubu (zadni
Sroub kulové spojky). Tento tlumi¢ razu
po odstranéni Sroubu samoc¢inné vyjede.
Proto tlumi¢ razd udrzujte v poloze po-
moci montazniho ¢epu!

POZOR!
A Samojistici matice pouzivejte jen jednou.
AKS 3004 ma pfipojku tazné trubky 50 mm.
U mens$iho prdméru pfilozte vhodné distanéni
misky.
B Distancni misky pro taznou trubku @ 35 mm
a @ 45 mm v rozsahu dodavky (14).
B Stavajici vinovec vymeénte za dodany vino-
vec.

B U tazné trubky @ 35 mm namontujte vinovec
s upinacim krouzkem.

Horizontalni Sroubeni

1. Zadni Sroub vyrazte dodanym montaznim ¢e-
pem a montazni ¢ep k vystfedéni tlumice razi
nechejte zastréeny v tazné trubce (15).

Tlumi¢ razu je navleeny a udrzovan
Vv poloze.

2. Vytahnéte predni Sroub a sejméte namonto-
vanou spojku.

3. AKS a event. potiebné distanéni misky na-
sunte na taznou trubku, az budou licovat
upevnovaci otvory.

Vodorovné Srouby vzdy prostréte z
levé strany! Dlvod: Volny prostor k
zajisténi proti kradezi — bezpecnost
(pFislusenstvi pro AKS 3004).

4. Sroub Torx s podloZkou prostréte podéinym
otvorem, pfitom zase vlozte eventualné
stavajici distanéni pouzdro (16).

5. Druhym Sroubem vyrazte montazni Cep ze
zadniho otvoru, pfitom se zase navlece tlumi¢
raza (17).

6. Nasroubujte nové samojistici matice. Srouby
utdhnéte pfislusnym utahovacim momentem
(18).

KFrizové Sroubeni

1. Pouzijte body 1-4 z ¢asti ,Horizontalni Srou-
beni“.

2. Sroub s plochou kulatou hlavou shora pro-
stréte upevhovacim otvorem, tim vyrazite
montazni ¢ep (19).

3. Nasunite stavajici profilovy kotou¢ a utahnéte
samojistici matice (21 A).

4. Sroub Torx s podloZkou prostréte podéinym
otvorem (20).

5. Nasroubujte nové samojistici matice. Sroub

utahnéte pfisluSnym utahovacim momentem
(21 B).

AKS 3504

Utahovaci moment

M14 -10.9 175 Nm
M16 — 8.8 195 Nm

1367804 _f

59

16.04.2019 13:48:45



_____EEEEN

®

POZOR!

Tlumic razl je u mnoha taznych zafizeni
zavésSen na upevnovacim Sroubu (zadni
Sroub kulové spojky). Tento tlumi¢ razu
po odstranéni Sroubu samocinné vyjede.
Proto tlumi¢ razd udrzujte v poloze po-
moci fixace!

POZOR!
Samojistici matice pouzivejte jen jednou.

Horizontalni Sroubeni (M14 / M16)

1. Uvolnéte samojistici matici.

2. Vytahnéte zadni Sroub a v pfipadé potfeby
zafixujte tlumic raza.

3. Vytahnéte pfedni Sroub a sejméte namonto-
vanou spojku (23, popf. 27).

4. AKS a event. potfebné distanéni misky na-
sunte na taznou trubku, az budou licovat
upevnovaci otvory.

5. Sestihranny $roub s podloZkami prostréte po-
délnym otvorem (25).

6. Sestihrannym Sroubem vyrazte fixaci ze zad-
niho otvoru, pfitom se zase navle€e tlumi¢
razl (24, popr. 28).

7. NaSroubujte nové samojistici matice a
utahnéte je pfislusnym utahovacim momen-
tem (28).

POZOR!

U AKS 3504 oboustranné na podélném
otvoru pouzijte podlozku!

KFizové Sroubeni (M14)

1. Pouzijte body 1-4 z ¢asti ,Horizontalni Srou-
beni®.

2. Svisly Sroub shora prostréte upevrovacim ot-
vorem, tim vyrazite fixaci (24).

3. Stavajici profilovy kotou¢ zdola nasurite na
Sroub a naSroubujte novou samojistici matici
(24).

4. Sestihranny $roub s podloZkami prostréte po-
délnym otvorem (25).

5. Nasadte nové samojistici matice s podloZkou
a utahnéte je pfislusnym utahovacim momen-
tem (25).

OBSLUHA
Bezpecnost

POZOR!

Nebezpeci zranéni!

Nebezpedi vyvéSeni béhem jizdy. Po
kazdém pfipojeni zkontrolujte spravné
upevnéni AKS na kulové hlavici tazného
vozidla (03)!

Musi byt vidét zeleny valec kontrolky.

B Kulova hlavice zavésného zafizeni musi byt
Cista a bez tuku.

B P¥i otevirani nebo zavirani stabiliza¢ni ruko-
jeti nikdy nenechavejte ruku na rukojeti spo-
Jky.

B Stabiliza¢ni rukojet musi byt pfi pfipojovani a
odpojovani vzdy uplné oteviena.

Pripojeni

1. Stabiliza¢ni rukojet vytahnéte nahoru az na
doraz (08 A).

2. Pomoci rukojeti spojky nasadte AKS na kulo-
vou hlavici (08 B).

=> Kulova spojka u dostate¢ného zatiZeni na
Cepu spojky privésu samocinné zaskoci.
U nedostateéného zatizeni na ¢epu spo-
Jjky pfivésu rukou AKS pritlacte na kulo-
vou hlavici tak, aby zaskocila.

3. Stabiliza¢ni rukojet stisknéte dolt az na doraz
(09).

4. Po kazdém pfipojeni zkontrolujte spravné
upevnéni AKS na kulové hlavici tazného vo-
zidla (09).
= AKS je pripravena k jizdé.

Ke snadnéjsimu zarazeni privésu ote-
vrete stabiliza¢ni rukojet.

Odpojeni

1. Stabiliza¢ni rukojet vytahnéte nahoru az na
doraz (10 A).

2. Otevrete rukojet spojky (10 B).

3. AKS zvednéte z kulové hlavice.

AKS 3504 Zastrckovy zamek

1. Zamek odemknéte klicem (13 A).

2. Zavedte bezpecnostni kouli (13 B).

3. Zamek zamknéte klicem (13 C).
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UDRZBA
AKS je az na tfeci oblozeni bezudrzbova.
% Doporucujeme, abyste vSechny pohyblivé
soucasti po pouziti pofadné vycistili a mirné
% natfeli olejem / tukem.

B Pfi mazani nesmi byt na tfecich
plochach pouzit olej nebo tuk anebo se
nesmi dostat na kulové ulozeni.

B Povrstveni spojkové kulové hlavice
musi byt Uplné odstranéno.

B U spojkové kulové hlavice tfidy S (11)
pouzijte $ablonu na kontrolu brouseni
(12)!

B Na povrchu spojkové kulové hlavice
nesmi byt necistota, rez a ryhy.

B Pripustné Cistici prostredky:

fedeéni, lih, Cisti¢ brzd.

POMOC PRI PORUCHACH

Porucha Mozna pri€ina

Hluénost pfi jizdé

Bezpecnost

POZOR!

Nebezpeci zranéni!

Necistéte tfeci oblozeni!

Vycisténa treci oblozeni maji silné
snizeny tlumici moment.
Tukem znecisténé treci
okamzité vymeérite!

oblozeni

OPRAVARSKE PRACE

POZOR!
Opravy smi provadét jen kompetentni

odborné dilny nebo naSe servisni stfe-
diska firmy AL-KO.

BV pfipadé opravy je nasim zakaznikim v Ev-
ropé k dispozici plo$na sit servisnich stfedi-
sek firmy AL-KO. www.alko-tech.com

[75%] Nahradni dily jsou bezpeénostni dily!

B K montazi nahradnich dild doporucu-
jeme vyhradné originalni dily AL-KO
nebo dily, které spole¢nost AL-KO
vyslovné k montazi schvalila. Pro jed-
noznacnou identifikaci nahradniho dilu
potfebuji nase servisni stanice identifi-
kacni ¢islo nahradniho dilu (ETI)

Reseni

Necistota nebo cizi télesa mezi = Vycistéte spojkovou kulovou hla-

tfecim obloZzenim a spojkovou  vici

kulovou hlavici

Povrstvéte spojkovou kulovou

hlavici

Snimatelna spojkova kulova

Odstrarite povrstveni

Vyhledejte odborny servis

hlavice ma pfili§ velkou vli v
blokovacim mechanizmu

Zeleny valec neni po pfipojeni

Nespravna nebo opotfebena

Vymeénte spojkovou kulovou hla-

vidét spojkova kulova hlavice (<49 vici

Nejezdit! mm)

Misky tfeciho oblozeni vpfedu a Vyhledejte odborny servis
vzadu vykazuji zvy$ené opotre-

beni

V pfipadé poruch, které nejsou v této tabulce uvedeny nebo které nemuizete sami odstranit, se

ﬂ obratte na prislusny zakaznicky servis.
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PREKLAD ORIGINALNEHO NAVODU NA
POUZITIE

K TEJTO DOKUMENTACII

B Preditajte si tuto priru¢ku pred uvedenim do
prevadzky. Je to predpoklad pre bezpeénu
pracu a bezporuchové zaobchadzanie.

B Dodrziavajte bezpecnostné a vystrazné po-
kyny uvedené v tejto dokumentacii a na pro-
dukte.

B Tato dokumentacia je stalou sucastou popi-
saného vyrobku a mala by byt pri predaji
odovzdana kupujucemu.

Vysvetlenie znaciek

POZOR!

Presné dodrziavanie tychto vystraznych
pokynov méze zabranit zraneniam os6b
alalebo vecnym Skodam.

Specialne pokyny pre lep$iu zrozumitel-
nost a manipulaciu.

POPIS PRODUKTU

Zariadenie AKS 3004/3504 je bezpecnostna
gulova spojka so stabilizaénym zariadenim. Je
sucastou tazného zariadenia privesu a pouziva
sa na spojenie privesu s taznym vozidlom.

Po zapojeni a aktivovani stabilizacnej rukovate
sa zatlaCia Styri Specialne trecie oblozenia zlava,
sprava, zozadu a spredu na hlavicu privesu os-
obného automobilu. Takto sa efektivne zredukuje
kyvanie alebo zaklananie vozidla. Brzdny mo-
ment obloZeni méze byt maximalne 300 Nm.

Vykonové vlastnosti

B Jednoducha montaz

B Kontrolny indikator pre zapojenie

B Indikator opotrebovania trecich oblozeni/hla-
vice

B Stabiliza¢na rukovat

®E 100 km/h povolenie podla ISO 11555-1 (iba
Nemecko)

B Ziadny zaznam do technickej dokumentacie
vozidla

®  Cislo povolenia AKS 3004:
E1 55R-01 0930

®  Cislo povolenia AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Pouzitie v sulade s uréenim

Zariadenie AKS je uréené na namontovanie na

oje privesu alebo na povolené tazné zariadenia.

Mozné chybné pouzitie

Zariadenie AKS nepouzivajte pre:

B gulové hlavice triedy A50-1 (01)

B gulové hlavice triedy S (vynimka: Westfalia
typ 305417) (11)

B Zaskrutkované hlavice, ktoré nie su istené s
tvarovanym prvkom (02)

B Tazné zariadenia s oto&nou taZnou rirou

Prehlad produktu

a  Bezpecénostny indikator (aretacia)

Indikator opotrebovania (spojka/gulova
hlavica/trecie oblozenie vpredu a vzadu)

Rukovat spojky
Stabiliza¢na rukovat
Montazna pripojka

-~ O Q O

Indikator opotrebovania (trecie obloZenia
vllavo a vpravo)

g Softdock
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BEZPECNOSTNE INDIKATORY
ﬂ Na kontrolu zapojte zariadenie AKS a stabilizacnu rukovat zatlacte nadol, az pocitite odpor!

Vidite zeleny valec: (03) Zariadenie AKS je spravne aretované na gulovej
hlavici
Vidite zelend znacku: (04) Trecie oblozenia vpredu a vzadu su v poriadku

Gulova hlavica je v poriadku

Nevidite zelenu znacku: (04) @ gulova hlavica < 49 mm
= Vymerite gulovi hlavicu!
Opotrebované trecie oblozenia vpredu a
vzadu (hlavica > 49 mm)
= Vymerite trecie obloZenia!
@ gulova hlavica > 49 mm
Zariadenie AKS je opotrebované
= Vymerite AKS!

Sipka pod znagkou softdock Trecie oblozenia vlavo a vpravo su v poriadku
1 — Cervena: (05)
Sipka nad znackou softdock Trecie oblozenia vlavo a vpravo su opotrebované
1 —Cervena: (05) => Vymerite trecie obloZenia!
@ Stabilizaénu rukovat zatlacte aZ na doraz dole. @
Sipka pri znagke softdock 2: (05) Zariadenie AKS je zatvorené

TECHNICKE UDAJE

AKS 3004 AKS 3504
Hmotnost 4,2 kg 4,9 kg
Maximalne zatazenie tazného vozidla 150 kg 350 kg
privesom
Dosah otacavosti vo vertikdlnom +25° +25°
smere (06)
Dosah otacavosti v horizontalnom +20° +20°
smere (06)
@ Tazna tyg 50 mm 60 mm
Minimalna hmotnost privesu 200 kg 200 kg
povolena celkova hmotnost 3000 kg 3500 kg
1367804 _f 63
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BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

B Re$pektujte odsek Mozné chybné pouzitie

B Respektujte Specifické zadania v prislusnej

krajine

B Stabilizacna rukovat
manipulujte s fiou iba jednou rukou
nepouzivajte ju na posuvanie
nestavajte sa na rukovat
nepouZivajte Ziadne pomécky na prediZe-
nie

Tento navod na pouzivanie si prilozte k
dokumentécii od vozidla.

MONTAZ

V tomto odseku je popisana vymena bezpecénost-
nej spojky.

Odporu¢éame vam, aby ste montaz
nechali vykonat kompetentnym od-
bornym firmam alebo na$mu servisnému
stredisku AL-KO.

B Montaz musi byt vykonana podla zadani z
povolenia pre typ vozidla ECE.

B Pri vSetkych taznych zariadeniach dodrzte
rovnako velké volné priestory (07).

B Ak budu volné priestory obmedzené nads-
tavbami (napr. prie¢ky, nahradna pneuma-
tika), musite ich pouzitie overit individualne!

AKS 3004
Ut'ahovaci moment

M12-8.8 75 Nm

/_\ POZOR!
TImi¢ je u vela taznych zariadeni zave-

seny na upevriovacej skrutke (zadna sk-
rutka hlavice). Tento timi¢ sa po vybrati
skrutky sam vysunie. TImi€ preto pridrzte
v danej polohe pomocou montazneho
svornika!

c POZOR!
Samoistiace matice pouzivajte iba je-

denkrat.

Zariadenie AKS 3004 ma pripojku pre taznu rdru s
priemerom 50 mm. V pripade mensieho priemeru
pouzite vhodné distan¢né puzdra.

B Distan¢né puzdra pre taznu rdru s & 35 mm
a @ 45 mm su obsiahnuté v baleni (14).

B Existujucu manzetu vymente za dodanu
manzetu.

BV pripade taznej rary s @ 35 mm namontujte
manzetu s upinacim kruzkom.

Horizontalne pripevnenie skrutkami

1. Zadnu skrutku s dodanym montaznym svor-
nikom vyrazte von a do taznej rary zasunte
montazny svornik na vystredenie timi¢a (15).

TImi€ je navle€eny a jeho poloha je
zaistena.

2. Vyberte prednu skrutku a namontovanu spo-
jku.

3. Zariadenie AKS a eventualne potrebné dis-
tanéné puzdra nasurite na taznu raru, az su
zosuUladené existujuce upevnovacie otvory.

Vodorovné skrutky zasuvajte vzdy z
lavej strany! Doévod: Volny priestor
okolo poistky proti kradezi - Safety
(prislusenstvo pre AKS 3004).

4. Skrutku Torx s podloZkou prestréte cez poz-
dizny otvor, pritom eventualne znova vlozte aj
distanéné puzdro (16).

5. S pomocou inych skrutiek vyrazte montazny
svornik zo zadného otvoru, timi¢ sa znova
navlecie (17).

6. Utiahnite nové samoistiace matice. Skrutky
utiahnite s prisluSnym utahovacim momen-
tom (18).

Upevnenie do kriza

1. Body 1 -4 su identické podl'a odseku ,Upev-
nenie skrutkami v horizontalnom smere*.

2. Skrutku s plochou gulatou hlavou prestréte
zhora cez upeviiovaci otvor, ¢im vyrazite
montazny svornik von (19).

3. Vlozte existujucu profilovi podlozku a nask-
rutkujte nové samoistiace matice (21 A).

4. Skrutku Torx s podlozkou prestréte cez poz-
dizny otvor (20).

5. Utiahnite nové samoistiace matice. Skrutku
utiahnite s prislusnym utahovacim momen-
tom (21 B).

AKS 3504

Ut'ahovaci moment

M14 -10.9 175 Nm
M16 — 8.8 195 Nm
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POZOR!

TImi€ je u vela taznych zariadeni zave-
seny na upevnovacej skrutke (zadna sk-
rutka hlavice). Tento timi¢ sa po vybrati
skrutky sam vysunie. TImi¢ preto pridrzte
v danej polohe pomocou upevnenia!

e POZOR!
Samoistiace matice pouzivajte iba je-

denkrat.

Horizontalne pripevnenie skrutkami (M14/

M16)

1. Uvolnite samoistiace matice.

2. \Vyrazte zadnu skrutku a ak je to potrebné, za-
fixujte timic.

3. Vyberte prednu skrutku a namontovanu spo-
jku (23 pripadne 27).

4. Zariadenie AKS a eventudlne potrebné dis-
tanéné puzdra nasunte na taznu rdru, az su
zosuladené existujuce upeviovacie otvory.

5. Skrutku so Sesthrannou hlavou s podlozkami
prestréte cez pozdlzny otvor (25).

6. S pomocou skrutky so Sesthrannou hlavou
vyrazte montazny svornik zo zadného otvoru,
timi¢ sa znova navlecie (24, pripadne 28).

7. Naskrutkujte nové samoistiace matice a
utiahnite prisluSnym utahovacim momentom
(28).

POZOR!

U AKS 3504 pouzite podlozku na obid-
voch stranach pozdiZzneho otvoru!

Upevnenie skrutkami do kriza (M14)

1. Body 1 -4 su identické podla odseku ,Upev-
nenie skrutkami v horizontalnom smere®.

2. Vertikdlnu skrutku prestréte zdola cez
upevnovaci otvor, ¢im vyrazite fixovanie von
(24).

3. Na skrutku zdola nasurite existujucu profil-
ovu podlozku a naskrutkujte novi samois-
tiacu maticu (24).

4. Skrutku so Sesthrannou hlavou s podlozkami
prestréte cez pozdlzny otvor (25).

5. Naskrutkujte nové samoistiace matice s pod-
lozkami a utiahnite prislusnym utahovacim
momentom (25).

OBSLUHA
Bezpecnost’

POZOR!
Nebezpecenstvo trazu!

Nebezpecenstvo  zachytenia pocas
chodu. Po kazdom zapojeni skontrolujte
spravne zaistenie AKS na hlavici na taz-
nom vozidle (03)!

Musite vidiet zeleny valec kontrolného
indikatora.

B Hilavica pripravku na privese musi byt ¢ista a
bez mastnoty.

B Pri otvarani alebo zatvarani stabiliza¢nej ru-
kovate nikdy nenechavajte ruku polozenu na
rukovati spojky.

B Stabilizacna rukovat musi byt pri pripojovani
a odpojovani vzdy Uplne otvorena.

Pripojenie

1. Stabilizaénu rukovat zatlaéte az na doraz
hore (08 A).

2. S rukovatou spojky nasadte AKS na hlavicu
(08 B).
= Hlavica v pripade dostatocnej hmotnosti

sama zapadne. V pripade nedostatoénej
hmotnosti zatlaéte AKS rukou na hlavicu,
aZ zapadne.

3. Stabiliza¢nu rukovat zatlatte az na doraz
dole (09).

4. Po kazdom zapojeni skontrolujte spravne
zaistenie AKS na hlavici na taznom vozidle
(09).
= Zariadenie AKS je pripravené na jazdu.

Pre lahsSiu manipulaciu s privesom ot-
vorte stabilizacnu rukovit.

Odpojenie

1. Stabilizaénu rukovat zatlatte az na doraz
hore (10 A).

2. Otvorte rukovat na spojke (10 B).

3. Zariadenie AKS zodvihnite z hlavice.

AKS 3504 Zastrckovy zamok

1. Zamok odomknite s kfic¢om (13 A).

2. Vykonajte Safetyball (13 B).

3. Zamok uzamknite s kflu¢om (13 C).
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UDRZBA Bezpeé&nost
Zariadenie AKS si okrem trecich oblozeni POZOR!

% nevyZaduje Ziadnu GdrZzbu. AvSak od- Nebezpeéenstvo trazu!
poru¢ame vam po pouziti dokladne odcistit T alileienie meEsie]

% a zlahka naolejovat/namastit vSetky pohy-
blivé suciastky.

B Primazani sa nesmie dostat Ziadny olej
alebo mazivo na treciu plochu a/alebo
upnutie gulovej hlavice.

B Ochrannu vrstvu gulovej hlavice musite
kompletne odstranit. OPRAVY

BV pripade gulovej hlavice triedy S (11) POZOR!
pouzite Sablénu na kontrolu brusenia
(12)!

Ocistené ftrecie oblozenia maju prilis
znizeny timiaci moment.

Mazivom znedistené trecie oblozenia ih-
ned vymerite!

Opravy smu vykonavat len kompetentné
odborné firmy alebo naSe servisné

u Povrch'hlavice musi byt Cisty, bez hr- miesta AL-KO.
dze a ryh.
B Povolené gistiace prostriedky: BV pripade opravy je pre nasich zakaznikov k

dispozicii rozsiahla siet’ servisnych miest AL-

Roztoky, lieh, Cistic na brzdy. KO v celej Eurépe. www.alko-tech.com

Nahradné diely su bezpe¢nostné diely!
B Pre montdz nahradnych dielov
odporuéame vyluéne originalne
diely  spolo€nosti  AL-KO  alebo
diely, ktoré boli naSou spoloc¢-
nostou schvalené. Na jednoznaénu
@ identifikaciu nahradnych dielov potre- @
buju naSe servisné strediska identifi-
kacné Cislo nahradného dielu (ETI).

POMOC PRI PORUCHACH

Porucha Mozna pri¢ina Riesenie

Zvuky pocas chodu Nedistota alebo cudzie teleso Ocistite gulovu hlavicu
medzi trecim oblozenim a gulo-
vou hlavicou

Ochranna vrstva na gulovej hla- Odstrante ochrannu vrstvu
vici

Vyberatelna gulova hlavica ma  Vyhladajte odbornu dielfiu
privelkd volu v blokovacom me-

chanizme
Po zapojeni nevidite zeleny Nespravna alebo opotrebovana @ Vymerite gulova hlavicu
valec gulova hlavica (< 49 mm)

Nejazdite! . . . . o
Puzdra trecich oblozeni vpredu = Vyhladajte odbornu dielfiu

a vzadu vykazuju zvysené opot-
rebovanie

Pri poruchach, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke, alebo ktoré nemodzete odstranit sami, sa
obratte na nas autorizovany servis.
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AZ EREDETI HASZNALATI UTMUTATO B 100 km/h sebességhatar az 1SO 11555-1
FORDITASA szerint (csak Németorszagban)
B Nincs bejegyzés a jarmipapirokban
EHHEZ A DOKUMENTACIOHOZ ¥ AKS 3004 engedélyszama:
B Az izembe helyezés el6tt olvassa at ezt a do- E1 55R-01 0930
kumentumot. Ez a zavarmentes munkaveég- B AKS 3504 engedélyszama:
zés és a hibamentes kezelés feltétele. E1 55R-01 1796

B Ugyeljen a kézikdnyvben és a terméken talal-

A A 6 < Rendeltetésszer(i hasznalat
hat6 biztonsagi eldirasokra és figyelmeztetd i i .
utalasokra. Az AKS vonoérudakhoz vagy tipusengedéllyel ren-

delkezd rafutdé berendezésekhez torténd felsze-

B Ez adokumentacié a benne leirt termék kote- . A
relésre készllt.

lez6 tartozéka, és a termék eladasa esetén at
kell adni a vasarlonak. Lehetséges hibas hasznalat

Jelmagyarazat Az AKS nem hasznalhato:
B A50-1 osztalyu csatlakozégdmbdkhoz (01)

1
ACIEEEN . . B S osztélyu csatlakozogdémbokhoz (kivétel:
A figyelmeztetd utasitasok pontos betar- Westfalia 305417-es tipus) (11)

tasaval elkerilhet6k a személyi és/vagy

anyagi karok. B Becsavarozott gdmbokhoz, amelyek nincse-

nek formazarodan biztositva (02)

Az érthetGséget és a hasznalatot segitd B Forgathat6 vontatécsoéves rafuté berendezé-
ﬂ kiildnleges tudnivalok. sekhez
Termékattekintés

TERMEKLEIRAS

@ Az AKS 3004/3504 egy biztonsagi golyds kapc-
soloszerkezet stabilizalé egységgel. Ez az alka-
trész egy utanfutd vondberendezésének az alko-
térésze, és az utanfutd és a vontatodjarmi 0ssze-
kapcsolasara szolgal.

A felkapcsolas és a stabilizald fogantyd mikodte-
tése utan balrdl, jobbrdl, hatulrdl és eldlrél négy
specialis dorzsbetét nyomadik hozza a személy- a  Biztonsagi jelzés (bekattintas)
gépkocsi vonéhorgahoz. Ezaltal a leng6 vagy bol-
inté mozgasok mar a hasznalat kezdetekor jel-
entésen lecsdkkennek. A betétek maximalis féke-

Kopasijelzé (csatlakozé / gédmb / dorzs-
betétek eldl és hatul)

zési nyomatéka 300 Nm. ¢  Csatlakozéfogantyu
Teljesitményjellemzdk d  Stabilizal6 fogantyu

B Egyszer( felszerelés e  Szerel6csatlakozas

B Ellenérzé jelzés bekattintasa f  Kopasjelzé (dorzsbetétek balra és job-
B Dorzsbetétek / gdmbfej kopasjelzése bra)

B Stabilizalé fogantyu g Kapcsolofej
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1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 67 @ 16.04.2019 13:48:46



_____EEEEN
[ hu_|

®

BIZTONSAGI JELZESEK

Z6ld henger lathato: (03)

nyomja lefelé!

Z6ld jelzés lathato: (04)

A z06ld jelzés mar nem lathaté: (04)

Nyil az 1. kapcsolofej-jeldlés
alatt — piros: (05)

Nyil az 1. kapcsoléfej-jelolés
felett — piros: (05)

Nyil a 2. kapcsolofej- jelolésnél: (05)
MUSZAKI ADATOK

Suly

Maximalis fligg6leges terhelés
Flggéleges lengési tartomany (06)
Vizszintes lengési tartomany (06)
@ Vonorud

Utanfuté minimalis sulya

Megengedett 6sszsuly

Az ellenérzéshez csatlakoztassa az AKS-t, majd a stabilizalo fogantyut az elsé ellenallasig

Az AKS a gdmbre megfeleléen van rakapcsolva

Az els6 és hatso dorzsbetétek rendben vannak
A csatlakoz6gdémb rendben van

@ csatlakozégdmb < 49 mm
=> Cserélje ki a csatlakoz6gémbot!

Az els6 és hatsd dorzsbetétek elhasznaldd-
tak (gdmb > 49 mm)

= Cserélje ki a dérzsbetéteket!
@ csatlakozégdmb > 49 mm
Zarja az AKS-t

= Cserélje ki az AKS-t!

A bal és jobb oldali dérzsbetétek rendben vannak

A bal és jobb oldali dérzsbetétek elhasznalédtak
= Cserélje ki a dérzsbetéteket!

A stabilizalé fogantyut ttk6zésig nyomija le.

AKS zarva
AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg
150 kg 350 kg
1+25° +25°
+20° +20°
50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg
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BIZTONSAGI UTASITASOK

B Vegye figyelembe a Lehetséges hibas hasz-
nalat cimi szakaszt

B Vegye figyelembe az adott orszag el6irasait
B Stabilizalé fogantyd
csak egy kézzel miikodtesse
toléfogantydként nem hasznalhato
ne alljon a fogantyun
ne hasznaljon hosszabbitot

Ezt a hasznalati Utmutatét tartsa az utan-
futé papirjaival egyttt.

OSSZESZERELES

Ez a szakasz a biztonsagi kapcsoloszerkezet cse-
réjét ismerteti.

ﬂ Javasoljuk, hogy az 6sszeszerelést csak

megfelelé szakmihellyel vagy AL-KO
szerviziinkkel végeztesse el.

B Az Osszeszerelést az ECE tipusengedély
szerint kell elvégezni.

B Minden rafuté berendezés esetében azonos
szabad terlleteket kell biztositani (07).

B Ha a szabad terlleteket hozzaszerelés (pl.
fekv6hely, potkerék) miatt tullépik, akkor azok
hasznalatat kiilon kell ellendrizni!

AKS 3004
Meghuzasi nyomaték

M12-8,8 75 Nm

FIGYELEM!

A l6késgatlo sok rafuté berendezés ese-
tében a rogzitécsavarba (a golyés kap-
csolofej hatsé csavarjaba) van bea-
kasztva. Ez a I6késgatlé magatodl kiugrik,
ha a csavart eltavolitjak. A |6késgatlot
ezért egy szerel6csappal kell a helyén
tartani!

FIGYELEM!

Az Onbiztositdé anyakat csak egyszer
hasznalja.

Az AKS 3004 rendelkezik egy 50 mm-es vondcs6-
csatlakozassal. Kisebb atmér6 esetén a megfel-
el6 tavtarto perselyeket el kell tavolitani.

B A Q35 mmés 45 mm méretli vondcsdvek
tavtarto perselyei részét képezik a szallitma-
nynak (14).

B A meglévé harmonikat cserélje ki a mellékelt
harmonikaval.

B J 35 mm méretli vondcsd esetén a harmoni-
kat feszitégydrivel szerelje fel.

Vizszintes csavarozas

1. A hatsé csavart a mellékelt szerel6csappal
hajtsa ki, majd a szerel6csapot a I6késgatlo
kdézpontositasahoz dugja be a vondcsébe
(15).

A |6késgatlo csatlakoztatva van és a
helyén marad.

2. Az els6 csavart huzza ki és a felszerelt kapc-
solot vegye le.

3. Az AKS-t és az esetleg sziikséges tavtartd
perselyeket tolja ra a vonécsére addig, amig
a rogzitéfuratok egybe nem esnek.

A vizszintes csavarokat mindig a bal

ﬂ oldalrél dugja at! Ok: A lopasgat-
I6hoz szlikséges szabad tér — Safety
(az AKS 3004 tartozéka).

4. A torx csavart az alatéttarcsaval dugja at a
hosszanti furaton, kézben esetleg a meglévé
tavtartd perselyt ismét tegye be (16).

5. A masik csavarral hajtsa ki a szerel6csapot a
hatsé furatbdl, ezzel a I6késgatlé ismét csat-
lakoztatva van (17).

6. Csavarjon fel Uj Onbiztosité anyakat. A csava-
rokat huzza meg a megfelel6 forgatdbnyoma-
tékkal (18).

Keresztcsavarozas

1. Kovesse a ,Vizszintes csavarozas” cimil sz-
akasz 1-4. lépéseit.

2. A kerek laposfeju csavart felllrél dugja at
a rogzitéfuraton, és ezzel hajtsa ki a sze-
relécsapot (19).

3. A meglévd profiltarcsat helyezze fel, majd cs-
avarozzon fel Uj 6nbiztosité anyakat (21 A).

4. A torx csavart az alatéttarcsaval dugja at a
hosszanti furaton (20).

5. Csavarjon fel Uj 6nbiztosité anyakat. A csa-
vart hizza meg a megfelel6 forgatdbnyoma-
tékkal (21 B).

AKS 3504
Meghuzasi nyomaték

M14 -10.9 175 Nm
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M16 - 8,8 195 Nm

FIGYELEM!

A I6késgatlé sok rafutd berendezés ese-
tében a rogzitécsavarba (a golyds kap-
csolofej hatsé csavarjaba) van bea-
kasztva. Ez a |6késgatlé magatol kiugrik,
ha a csavart eltavolitjak. A I6késgatiét
ezért egy rogzitéssel a helyén kell tar-
tani!

FIGYELEM!

Az Onbiztosité anyakat csak egyszer
hasznalja.

Vizszintes csavarozas (M14 / M16)

1. Lazitsa meg az dnbiztosit6 anyat.

2. Hajtsa ki a hatsé csavart, és ha sziikséges,
rogzitse a I6késgatlot.

3. Az els6 csavart huzza ki és a felszerelt kapc-
solo6t vegye le (23, ill. 27).

4. Az AKS-t és az esetleg sziikséges tavtartd
perselyeket tolja ra a vonécsére addig, amig
a régzitéfuratok egybe nem esnek.

5. A hatlapu csavart az alatéttarcsaval dugja at
a hosszanti furaton (25).

6. A hatlapu csavarral hajtsa ki a rogzitést a
hatso furatbol, ezzel a I6késgatloé ismét csat-
lakoztatva van (24, ill. 28).

7. Csavarozzon fel Uj 6nbiztosité anyakat, majd
a megfeleld6 meghlzasi nyomatékkal hizza
meg azokat (28).

FIGYELEM!

Az AKS 3504 esetében a hosszanti fu-
ratnal kétoldalt hasznaljon alatétlemezt!

Keresztcsavarozas (M14)

1. Kovesse a ,Vizszintes csavarozas” cimi sz-
akasz 1-4. |épéseit.

2. A flggbleges csavart felulrdl dugja at a rog-
zit6furaton, és ezzel hajtsa ki a rogzitést (24).

3. A meglévé profiltarcsat alulrdl helyezze fel a
csavarra, majd csavarozzon fel Uj 6nbiztositd
anyakat (24).

4. A hatlapu csavart az alatéttarcsaval dugja at
a hosszanti furaton (25).

5. Alatéttarcsakkal tegyen fel Uj Onbiztositd
anyakat, majd a megfelel® forgatbnyomaték-
kal huzza meg azokat (25).

HASZNALAT
Biztonsag

FIGYELEM!
Balesetveszély!

Veszély menet kdzben a kiakadas miatt.
Minden &sszekapcsolas utan ellené-
rizze, hogy az AKS megfeleléen van-e
reteszelve a vontatéjarmi vondéhorgan
(03)!

Az ellen6rzé jelzés zold hengerének lat-
hatonak kell lennie.

B A vontatéberendezés gombfejének tisztanak
és zsirmentesnek kell lennie.

B Astabilizal6 fogantyud nyitasakor vagy zarasa-
kor ne tegye a kezét a csatlakozéfogantyura.

B Csatlakoztataskor és lekapcsolaskor a stabi-
lizalé fogantyunak mindig teljesen nyitva kell
lennie.

Osszekapcsolas

1. A stabilizalé fogantyut Gtkézésig huzza felfelé
(08 A).

2. A csatlakozofogantyuval helyezze az AKS-t a
gbémbre (08 B).
=> A golyés kapcsolofej megfelelé fiiggble-

ges terhelés esetén magatdl bekattan.
Nem elegendé fiiggbleges terhelés ese-
tén az AKS-t kézzel nyomja ra kattanasig
a gbmbre.

3. A stabilizalo fogantyut Utkdzésig nyomja le
(09).

4. Minden 0&sszekapcsolas utan ellenérizze,
hogy az AKS megfelel6en van-e reteszelve a
vontatéjarmi vonéhorgan (09).
= Az AKS menetkész.

Az utanfuté tolasanak megkoénnyité-
ﬂ séhez a stabilizal6 fogantyut nyissa
ki.
Lekapcsolas
1. A stabilizalé fogantyut Gtk6zésig huzza felfelé
(10 A).
2. Nyissa ki a csatlakozéfogantyut (10 B).
3. Emelje le az AKS-t a gémbrél.
AKS 3504 Biztonsagi retesz
1. Arreteszt a kulccsal nyissa ki (13 A).
2. Vezesse be a biztonsagi golyét (13 B).
3. Areteszt a kulccsal nyissa ki (13 C).
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KARBANTARTAS

Az AKS egészen a dorzsbetétig nem
% igényel karbantartast. Javasoljuk azonban,
hogy hasznalat utan minden mozgé alka-
% trészt alaposan tisztitson meg és kissé ola-
jozzon / zsirozzon be.

B Kenés esetén nem juthat olaj vagy zsir
a dorzsfelliletre vagy a golyds rogzitére.

B Acsatlakozégdmb bevonatat teljesen el
kell tavolitani.

B S osztalyu csatlakozégémb (11) esetén
hasznaljon egy élez6 idomszert (12)!

B A csatlakozogdomb fellletének szenny-
ez6déstdl, rozsdatol és karcolasoktol
mentesnek kell lennie.

B Megengedett tisztitdszerek:
Higitd, spiritusz, féktisztito.

HIBAELHARITAS

Hiba Lehetséges ok

Zajképz6dés menet kdzben

Szennyez6dés vagy idegen

Biztonsag

FIGYELEM!

Balesetveszély!

A dorzsbetéteket ne tisztitsa meg!

A megtisztitott dorzsbetétek csillapitasi
nyomatéka erésen csokken.

A zsirral szennyezett dorzsbetéteket
azonnal ki kell cserélni!

JAVITASI MUNKA

FIGYELEM!

Javitasi munkakat csak felkésziilt szaks-
zervizek és vagy az AL-KO-szervizek vé-
gezhetnek.

B Javitds esetén az AL-KO-szervizszolgalatok
egész Eurdpara kiterjedd haldzata varja tgy-
feleinket. www.alko-tech.com

[75%] A poétalkatrészek biztonsagi alkatrészek!

B Termékeinkbe kizardlag eredeti AL-
KO alkatrészeket vagy az AL-KO al-
tal jovahagyott alkatrészeket vagy alka-
trészeket szabad pétalkatrészként be-
szerelni. A pétalkatrészek egyértelmi
azonositasahoz szervizallomasainknak
sziikséglik van a potalkatrész-azono-
sitdészamra (ETI)

Megoldas

Tisztitsa meg a csatlakozogém-

test a dorzsbetét és a csatlako-  bot

z6goémb kozott

Bevonatos csatlakozégémb

Tavolitsa el a bevonatot

A levehet6 csatlakozogdmbnek = Forduljon szakmihelyhez
tul nagy a holtjatéka a reteszel6

mechanizmusban

Felkapcsolas utan a zold hen-
ger nem lathato
Ne koézlekedjen!

Az els6 és hatso dorzsbe-

Hibas vagy elhasznalédott csat- Cserélje ki a csatlakozégdombot
lakozégémb (< 49 mm)

Forduljon szakmhelyhez

tét-perselyeken erés kopas jelei

lathatok

Olyan hibak esetében, amelyek nem szerepelnek ebben a tablazatban vagy sajat maga nem
tudja kijavitani, forduljon az illetékes szerviztamogatasi ponthoz.
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OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE
BRUGSANVISNING

TIL DENNE DOKUMENTATION

B |zes denne dokumentation, fer du tager ap-
parateti brug. Dette er en forudseetning for, at
du kan arbejde sikkert og handtere maskinen
uden at bega fejl.

B Overhold altid sikkerheds- og advarselsanvis-
ningerne i denne dokumentation og pa pro-
duktet.

B Denne dokumentation er en fast bestanddel
af det beskrevne apparat og skal udleveres til
keberen ved salg.

Symbolforklaring

NB!

Ved at folge disse advarsler ngje kan
person- og/eller tingsskader undgas.

Specielle anvisninger, der gar dig i stand
til at forsta og handtere maskinen bedre.

PRODUKTBESKRIVELSE

AKS 3004/3504 er en sikkerheds-kuglekobling
med stabilisator. Den er en del af en anhaengers
koblingsanordning og bruges til at forbinde en an-
haenger med det treekkende karetg;j.

Nar det stabiliserende greb er koblet pa og ud-
lgst, presses der fire stykker specielle friktions-
beleegninger fra venstre, hgjre, bagfra og foran
mod keretgjets koblingskugle. Dermed reduceres
slingrende og nikkende beveaegelser allerede fra
starten af. Belaegningernes bremsemoment kan
maksimalt udggre 300 Nm.

Egenskaber

B Enkel montering

B Kontrolindikator for om koblingen er gaet i hak
B Slidindikator friktionsbelsegninger/kugle

B Stabiliserende greb

B 100 km/h godkendelse iht. ISO 11555-1 (kun
Tyskland)
B Ingen angivelse i keretgjets papirer
B Godkendelsesnummer AKS 3004:
E1 55R-01 0930
B Godkendelsesnummer AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Tilsigtet brug

AKS er dimensioneret til montering pa traeksteen-
ger eller palgbsbremser med typegodkendelse.
Mulig forkert brug

AKS ma ikke bruges til:

B Koblingskugler af klasse A50-1 (01)

B Koblingskugler af klasse S (undtagen: West-
falia type 305417) (11)

B Fastskruede kugler, som ikke sikres formslut-
tende (02)

B Palgbsbremser med drejeligt treekrar

Produktoversigt

[

a  Sikkerhedsindikator (om gaet i hak)

Slidindikator (kobling/kuglef/friktions-
belzegninger foran og bagtil)

Koblingsgreb
Stabiliserende greb
Monteringsforbindelse

Slidindikator  (friktionsbelaegninger til
venstre og hgjre)

g Softdock

o

- ® Q O
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SIKKERHEDSINDIKATORER

ﬂ Kobl AKS pa til en kontrol og tryk det stabiliserende greb ned til den fgrste modstand!

Den grenne cylinder er synlig: (03)

Den grenne markering er synlig: (04)

Den grenne markering er ikke synlig: (04)

Pil under softdock markeringen 1 - rad: (05)

Pil over softdock markeringen 1 - rad: (05)

@ Pil ved softdock markeringen 2: (05)

TEKNISKE DATA

Veegt

Maksimal stottelast
Drejeomrade vertikalt (06)
Drejeomrade horisontalt (06)
@ Treekarm

Minimumsvaegt anhaenger

Tilladt totalveegt

AKS er gaet korrekt i hak i kuglen

Friktionsbelaegninger foran og bagtil er i orden
Koblingskugle er i orden

@ koblingskugle <49 mm
=> Udskift koblingskuglen!

Friktionsbeleegninger
slidte (kugle > 49 mm)

= Udskift friktionsbelsegninger!

foran og bagtl er

@ koblingskugle > 49 mm
AKS slidt
= Udskift AKS!

Friktionsbelaegninger til venstre og hgjre er i orden

Friktionsbelaegninger til venstre og hgjre slidt
= Udskift friktionsbeleegninger!

Tryk det stabiliserende greb helt ned.

AKS er lukket

AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9kg

150 kg 350 kg
+25° +25°
+20° +20°

50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg
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SIKKERHEDSANVISNINGER
B Laes afsnittet om mulig forkert brug
B Overhold nationale bestemmelser
B Stabiliserende greb
udlgs kun med en hand
brug ikke som greb til mangvrering
sta ikke pa handtaget
brug ingen forlaengelse

Opbevar brugsanvisningen
med anhaengerens papirer.

MONTERING

Sikkerhedskoblingens udskiftning beskrives i
denne tekst.

ﬂ Monteringen bar kun udfgres af kompe-

sammen

tente fagfolk eller af vores AL-KO ser-
viceafdeling.

B Monteringen skal udfgres iht. ECE-typegod-
kendelsens bestemmelser.

B Overhold de samme frirum for alle palgbs-
bremser (07).

B Overskrides frirum pga. tilbygninger (f.eks.
lastvogn, reservehjul), skal anvendelsen kon-
trolleres ekstra!

AKS 3004
Tilspaendingsmoment

M12 - 8.8 75 Nm

NB!

A Palgbsdeemperen er sat pa med fast-
gerelsesskruen pa mange palgbsbrem-
ser (bageste skrue pa kuglekoblingen).
Denne steddeemper kerer selv ud, nar
skruen fiernes. Hold derfor steddeempe-
ren pa plads med en montagebolt!

NB!
A Brug kun de selvlasende meotrikker én
gang.
AKS 3004 har en traekrarstilslutning pa 50 mm. Er

diameteren mindre, skal der bruges egnede buf-
fere.

B Buffertil treekrgr - @ 35 mm og & 45 mm fglger
med ved leveringen (14).

B Udskift den monterede gummimanchet med
den leverede manchet.

B Monter gummimanchetten med spaendering
ved traekrgr- @ 35 mm.

Horisontal samling

1. Driv den bagerste bolt ud med den medfgl-
gende montagebolt og saet montagebolten til
centrering af steddeemperen ind i traekroret
(15).

Stgddaemperen er viklet op og hol-
des pa plads.

2. Traek den forreste bolt ud og tag den monte-
rede kobling af.

3. Skub AKS og eventuelle buffere pa treekreret,
indtil monteringshullerne passer sammen.

Saet altid de vandrette bolte i fra
venstre side! Arsag: Frirum til tyve-
risikring - Safety (tilbeher til AKS
3004).

4. Seet en Torx-skrue med underlagsskive gen-
nem det lange hul, brug evt. foreliggende af-
standsbgsning igen (16).

5. Driv montagebolten ud af det bagerste hul
med den anden bolt, dermed vikles stgddaem-
peren pa igen (17).

6. Skru nye, selvlasende mgtrikker i. Spaend
boltene med det foreskrevne drejningsmo-
ment (18).

Krydsforskruning

1. Overtag punkt 1 til 4 fra afsnittet "Horisontal
samling".

2. Seet den fladhovedede skrue gennem borin-
gen oppefra og driv montagebolten ud der-
med (19).

3. Seet skiven pa og skru nye, selvlasende mg-
trikker i (21 A).

4. Stik Torx-skruen med underlagsskiven gen-
nem det lange hul (20).

5. Skru nye, selvlasende mgtrikker i. Spaend
bolten med det foreskrevne drejningsmoment
(21 B).

AKS 3504
Tilspeendingsmoment

M14 -10.9 175 Nm
M16 - 8.8 195 Nm
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NB!

Palgbsdeemperen er sat pa med fast-
gerelsesskruen pa mange palgbsbrem-
ser (bageste skrue pa kuglekoblingen).
Denne steddaemper kgrer selv ud, nar
skruen fiernes. Hold derfor steddaempe-
ren pa plads med en fiksering!

NB!
Brug kun de selvlasende meatrikker én
gang.

Horisontal samling (M14/M16)

1.
2.

Lgsn den selviasende matrik.

Driv den bagerste skrue ud og fikser stgd-
daemperen efter behov.

Treek den forreste bolt ud og tag den monte-
rede kobling af (23 eller 27).

Skub AKS og eventuelle buffere pa treekroret,
indtil monteringshullerne passer sammen.
Stik sekskantskruen med underlagsskiverne
gennem det lange hul (25).

Driv fikseringen ud af det bagerste hul med
sekskantskruen, dermed vikles steddeempe-
ren pa igen (24 eller 28).

Skru nye, selvlasende meatrikker i og spaend
til med det foreskrevne tilspaendingsmoment
(28).

NB!
Brug en underlagsskive pa begge sider
af det lange hul pa AKS 3504!

Krydsforskruning (M14)

1.

Overtag punkt 1 til 4 fra afsnittet "Horisontal
samling".

BETJENING
Sikkerhed

NB!

Fare for ulykke!

Fare pga. frakobling under korsel. Kon-
trollér, om AKS er spaendt korrekt fast pa
kuglen pa det treekkende karetgj efter til-
koblingen (03)!

Den grenne cylinder pa kontrolindikato-
ren skal kunne ses.

B Anhaengerens kuglehoved skal veere rent og
frit for fedtstoffer.

B Nar det stabiliserende greb abnes eller luk-
kes, ma handen ikke forblive pa koblingsgre-
bet.

B Det stabiliserende greb skal altid abnes helt,
nar det kobles til og fra.

Tilkobling
1. Treek det stabiliserende greb helt op (08 A).
2. Seet AKS pa kuglen med koblingsgrebet (08
B).
= Kuglekoblingen gar automatisk i hak, hvis
stottelasten er tilstreekkelig. Er stottelas-
ten ikke tilstraekkelig, skal AKS trykkes pa
kuglen med hénden, sa kuglen gar i hak.

3. Tryk det stabiliserende greb helt ned (09).

4. Kontrollér, om AKS er spaendt korrekt fast pa
kuglen pa det treekkende kgretgj efter tilkob-
lingen (09).
= AKS er Klar til kgrsel.

Abn det stabiliserende greb, hvis an-
haengeren skal mangvreres let.

2. Seet den lodrette skrue gennem boringen op- Frakobli
pefra og driv fikseringen ud dermed (24). rakobling -
3. Seet den foreliggende skive pa bolten nedefra 1. Treek det. stabiliserende greb helt op (10 A).
og skru den nye, selvlasende matrik i (24). 2. Abn koblingsgrebet (10 B).
4. Stik sekskantskruen med underlagsskiverne 3. Left AKS af kuglen.
gennem det lange hul (25). AKS 3504 cylinderlas
5. Saet nye, selvlasende matrikker p4d med un- 1. Las lasen op med naglen (13 A).
derlagsskiver og speend til med det fores- .
krevne drejningsmoment (25). 2. S?at aSafetybaII (13 B).
3. Las lasen med ngglen (13 C).
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VEDLIGEHOLDELSE

onsbeleegningerne. Dog bgr alle bevaege-

% AKS kraever ingen service undtagen frikti-

lige komponenter ggres grundigt rene efter
% brug og smeres/fedtes let ind.

B Dermaikke komme olie eller fedtstof pa
friktionsbeleegningen og/eller kuglehol-
deren under smgringen.

B Koblingskuglens lag skal fiernes helt.

B Brug en slibeleere (12) pa koblingskug-
ler af klasse S (11)!

B Koblingshovedets overflade skal vaere
fri for snavs, rust og furer.

B Godkendte renggringsmidler:

Fortynding, sprit, bremserens.
Sikkerhed
NB!
Fare for ulykke!

Friktionsbelaegningerne ma ikke renses!
Rensede friktionsbelaegninger har et
meget mindre deempningsmoment.
Udskift friktionsbeleegninger, der er
smurt ind i fedtstof!

HJZALP VED FEJL

Forstyrrelse

Stej under karsel

Den gr@nne cylinder ses ikke
leengere efter tilkoblingen

Mulig arsag

REPARATIONSARBEJDER

NB!

Reparationsarbejder ma kun udfgres af
kompetente specialvaerksteder eller AL-
KO-serviceveerksteder.

B Vores kunder i Europa har adganag til et bredt
netveerk af AL-KO-serviceveerksteder, som
star parate i forbindelse med reparationer.
www.alko-tech.com

Reservedele er sikkerhedsdele!

B Ved indbygning af reservedele anbe-
faler vi, at der udelukkende anvendes
originale reservedele fra AL-KO eller
reservedele, der er godkendt af AL-
KO. Vores servicestationer har brug
for reservedelens identifikationsnum-
mer (ETI) for at identificere delen

Snavs eller fremmedlegeme

Lasning

Rens koblingshovedet

mellem friktionsbelaegning og

koblingshoved
Koblingshoved belagt

Koblingshovedet, der kan tages

Fjern belaegningen

Opsog fagveerksted

af, har et for stort slgr i laseme-

kanismen

(<49 mm)

Kor ikke!

Forkert eller slidt koblingshoved

Udskift koblingshoved

Friktionsbeleegningens skale fo- Opsgg fagvaerksted
ran og bagtil er meget slidte

Kontakt vores servicecenter, hvis forstyrrelsen ikke er anfert i denne tabel, eller du ikke selv
kan udbedre forstyrrelsen.
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OVERSATTNING AV
ORIGINALBRUKSANVISNING

OM DENNA DOKUMENTATION

B Las igenom den har dokumentationen innan
du borjar anvanda maskinen. Detta ar en f6-
rutsattning for ett sakert och felfritt arbete.

B Beakta de sakerhetsanvisningar och
varningstexter som finns i denna dokumenta-
tion och pa produkten.

B  Denna dokumentation ar en permanent be-
stdndsdel av den beskrivha produkten och
maste vid forsaljning éverlamnas till den nya
képaren.

Teckenforklaring

OBSERVERA!
Att noga félja varningstexterna kan fore-

bygga person- och/eller materialskador.

Speciella anvisningar for battre fors-
taelse och handhavande.

PRODUKTBESKRIVNING

AKS 3004/3504 ar en sakerhetskulkoppling med
stabiliseringskoppling. Den ingar i en slapvagns
draganordning och anvands for koppling mellan
slapvagn och dragfordon.

Efter koppling och aktivering av stabiliserings-
handtaget pressas fyra speciella bromsbelagg
fran vanster, hoger, bakifran och framifran mot
bilens dragkula. Pendel- eller gungrérelser redu-
ceras darmed effektivt redan pa ett tidigt sta-
dium. Belaggens bromsmoment kan uppga till
max. 300 Nm.

Funktioner

B Enkel montering

B Kontrollindikering ihakning

B Slitageindikering bromsbeléagg / kula
B Stabiliseringshandtag

B 100 km/h godkannande enligt ISO 11555-1
(endast Tyskland)

B Inga andringar i fordonsdokumentationen
B Godkannandenummer AKS 3004:

E1 55R-01 0930
B Godkannandenummer AKS 3504:

E1 55R-01 1796

Avsedd anvandning

AKS ar avsedd for montering pa balkar eller typ-
godkanda paskjutsanordningar.

Mojlig felanvéandning

Anvand inte AKS for:

B Dragkulor av klass A50-1 (01)

B Dragkulor av klass S (undantag: Westfalia typ
305417) (11)

B |nskruvade kulor som inte ar omslutande sak-
rade (02)

B Paskjutsanordningar med ett vridbart dragror

Produktoversikt

Séakerhetsindikering (ihakning)
Slitageindikering (koppling / kula /
bromsbelagg fram och bak)
Kopplingsgrepp

Stabiliseringshandtag
Monteringsanslutning

Slitageindikering (bromsbelagg till véns-
ter och hoger)

g Softdock

T o

-~ ® Q O
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SAKERHETSINDIKERINGAR

ﬂ Koppla for kontroll pa AKS och tryck ner stabiliseringshandtaget till det férsta motstandet!

Gron cylinder syns: (03)

Gron markering syns: (04)

Gron markering inte langre synlig: (04)

Pil under Softdock-markeringen 1 - rod: (05) =

Pil 6ver Softdock-markeringen 1 - rod: (05)

Pil pa Softdock-markeringen 2 : (05)

@ TEKNISKA DATA

Vikt

Max. vertikal belastning
Vertikalt svangomrade (06)
Horisontellt svangomrade (06)
@ Dragstang

Minsta vikt slapvagn

Tillaten totalvikt

AKS ar korrekt ihakad pa kulan

Bromsbelaggen fram och bak OK
Dragkula OK

@ dragkula < 49 mm

=> Byt ut dragkulan!

Bromslagg fram och bak nedslitna (kula > 49 mm)
= Byt ut bromsbeldggen!

@ dragkula > 49 mm

AKS nedsliten

= Byt ut AKS!

Bromsbelaggen till vanster och hoger OK

Bromsbelaggen till vanster och hdger nedslitna
=> Byt ut bromsbeldggen!

Tryck ner stabiliseringshandtaget till anslag.

B AKS ar stangd
AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg
150 kg 350 kg
+25° +25°
+20° +20°
50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg

78

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 78

1367804 _f

16.04.2019 13:48:47



_____EEEEN

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 79

®

[

SAKERHETSANVISNINGAR

B Beakta avsnittet Mojlig felanvandning

B Beakta landsspecifika foreskrifter

B Stabiliseringshandtag
Aktivera endast med en hand
Anvand inte som rangeringshandtag
sta inte pa handtaget
Anvand ingen forlangning

Forvara bruksanvisningen tillsammans
med dina slapvangspapper.

MONTERING

| detta avsnitt beskrivs bytet av séakerhetskopplin-
gen.

Vi rekommenderar att |ata monteringen
utféras av kompetenta fackverkstader el-
ler av var AL-KO-service.

B  Monteringen maste utféras efter fores-
krifterna i ECE-typgodkannandet.

B Folj samma fria utrymmen for alla paskjutsan-
ordningar (07).

B Om de fria utrymmena O&verskrids ge-
nom pabyggnader (t.ex. flakvagn, reservhjul)
maste deras anvandning kontrolleras!

AKS 3004
Atdragningsmoment

M12 -8.8 75 Nm

OBSERVERA!

Stétdamparen ar ihangd i fastskruven
(bakre skruv kulkoppling) pa manga
paskjutsanordningar. Denna stétdam-
pare aker ut automatiskt nar skruven av-
lagsnas. Hall darfoér stétdamparen i posi-
tion med en monteringsbult!

OBSERVERA!
Anvand sjalvlasande muttrar endast en
gang.

AKS 3004 har en dragrorsanslutning pa 50 mm.

Lagg till passande distansskalar vid mindre dia-
meter.

B Distansskalar for dragrér- @ 35 mm och @
45 mm ingér i leveransen (14).

B Byt befintlig balg mot den medlevererade bal-
gen.

B Montera balgen med spannringen for dragrér
- @35 mm.

Horisontell forskruvning

1. Tryck ut den bakre skruven med den medfol-
jande monteringsbulten och Iamna kvar mon-
teringsbulten i dragroret for att centrera stot-
damparen (15).

Stotdamparen ar pasatt och halls i
position.

2. Drautden framre skruven och ta avden mon-
terade kopplingen.

3. Skjut pa AKS och eventuella distansskalar pa
dragroret tills fasthalen stammer Gverens.

Sétt alltid igenom vagrata skruvar
fran vanster sida! Orsak: Stolds-

kyddslasets fria utrymmen — Safety
(tillbehor for AKS 3004).

4. Satt in Torx-skruven med bricka genom lang-
halet, 1agg i eventuell distansbussning igen
(16).

5. Tryck ut monteringsbulten ur det bakre halet
den andra skruven, da satts stétdamparen pa
igen (17).

6. Skruva pa nya sjalvlasande muttrar. Dra at
skruvarna med lampligt vridmoment (18).

Kryssforskruvning

1. Overta punkt 1-4 fran avsnitt "Horisontell
férskruvning”.

2. Satt i rundskruven uppifran genom fasthalet
och tryck ut monteringsbulten med den (19).

3. Satt pa befintlig profilskiva och skruva pa nya
sjalvlasande muttrar (21 A).

4. Satt i Torx-skruven med bricka genom lang-
halet (20).

5. Skruva pa nya sjalvlasande muttrar. Dra at
skruven med Idmpligt vridmoment (21 B).

AKS 3504

Atdragningsmoment

M14 -10.9
M16 - 8.8

175 Nm
195 Nm
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OBSERVERA!

Stétdamparen ar ihangd i fastskruven
(bakre skruv kulkoppling) pa manga
paskjutsanordningar. Denna stétdam-
pare aker ut automatiskt nar skruven av-
lagsnas. Hall darfor stétdamparen i posi-
tion med en fixering!

OBSERVERA!
Anvand sjalvidasande muttrar endast en
gang.

Horisontell férskruvning (M14 / M16)

1. Lossa den sjalvlasande muttern.

2. Tryck ut den bakre skruven och fixera stot-
damparen vid behov.

3. Drautden framre skruven och ta av den mon-
terade kopplingen (23 resp. 27).

4. Skjut pa AKS och eventuella distansskalar pa
dragroret tills fasthalen stammer éverens.

5. Satt i sexkantskruven med brickor genom
langhalet (25).

6. Tryckutfixeringen ur det bakre halet med sex-
kantskruven, da satts stotdamparen pa igen
(24 resp. 28).

7. Skruva pa nya sjalviasande muttrar och dra at
med lampligt atdragningsmoment (28).

OBSERVERA!
Anvand en bricka pa langhalet pa bada
sidor for AKS 3504!

Kryssforskruvning (M14)

1. Overta punkt 1-4 fran avsnitt "Horisontell
forskruvning”.

2. Satt i lodrat skruv uppifran genom fasthalet
och tryck ut fixeringen med den (24).

3. Satt pa befintlig profilskiva pa skruven nerif-
ran och skruva pa en ny sjalvidsande mutter
(24).

4. Satt i sexkantskruven med brickor genom
langhalet (25).

5. Satt pa nya sjalvidasande muttrar med bricka
och dra at med lampligt vridmoment (25).

ANVANDNING
Sakerhet

OBSERVERA!
Olycksrisk!

Fara vid urhakning under kérning. Kon-
trollera efter varje koppling att AKS sitter
fast korrekt pa dragfordonets kula (03)!

Kontrollindikeringens gréna cylinder
maste vara synlig.

B Draganordningens kulhuvud maste vara rent
och fettfritt.

B Lat aldrig handen ligga kvar pa kopplings-
greppet nar stabiliseringshandtaget 6ppnas
och stangs.

B Stabiliseringshandtaget maste alltid vara helt
Oppet vid pa- och avkoppling.
Pakoppling
1. Draupp stabiliseringshandtaget till anslag (08
A).
2. Satt AKS pa kulan med kopplingsgreppet (08
B).
= Kulkopplingen hakar i automatiskt vid till-
récklig vertikal belastning. Vid ofillrdcklig
vertikal belastning, tryck AKS for hand pé
kulan tills den hakar i.
3. Tryck ner stabiliseringshandtaget till anslag
(09).
4. Kontrollera efter varje koppling att AKS sitter
fast korrekt pa dragfordonets kula (09).
= AKS é&r kérklar.

Oppna stabiliseringshandtaget for
enklare rangering av slapvagnen.

Avkoppling

1. Draupp stabiliseringshandtaget till anslag (10
A).

2. Oppna kopplingsgreppet (10 B).

3. Lyft av AKS fran kulan.

AKS 3504 Sticklas

1. Spérra upp laset med nyckeln (13 A).

2. Satti Safety-Ball (13 B).

3. Sparra upp laset med nyckeln (13 C).
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UNDERHALL

AKS ar underhallsfri forutom bromsbelag-
% gen. Men vi rekommenderar att alla rorliga
komponenter rengdrs och oljas / fettas latt
% efter varje anvandning.
B Vid smorjning far ingen olja eller inget
fett hamna pa bromsytan och / eller kul-

fastet.

B Dragkulans belédggning maste avlags-
nas helt.

B Anvand en sliptolk (12) for dragkula i
klass S (11)!

B Dragkulans yta maste vara fri fran
smuts, rost och skaror.

B Tilldtna rengdringsmedel:

fértunningsmedel, sprit, bromsren-
gOrare.

FELAVHJALPNING

Fel Mojlig orsak

Ljud vid kérning

Smuts eller frammande fore-

Sadkerhet

OBSERVERA!

Olycksrisk!

Rengor inte bromsbelaggen!

Rengjorda bromsbelagg har ett starkt
férminskat dampningsmoment.

Byt genast bromsbeldgg som har smut-
sats ner med fett!

REPARATIONSARBETEN

OBSERVERA!

Reparationsarbeten far endast utféras
av auktoriserade verkstader och vara
AL-KO servicestationer.

B Om reparationer behdvs har vi ett heltack-
ande natverk av AL-KO servicestationer i Eu-
ropa. www.alko-tech.com

[75%] Reservdelar ar sakerhetsdelar!

B Vid montering av reservdelar rekom-
menderar vi endast AL-KO originaldelar
eller delar som ar godkanda av AL-KO.
For att kunna identifiera reservdelen be-
héver vara serviceverkstader reservde-
lens identifieringsnummer (ETI)

Losning

Rengor dragkulan

mal mellan bromsbelagg och

dragkula

Dragkulan belagd
Avtagbar dragkula har fér my-

Avlagsna belaggningen

Uppsok en fackverkstad

cket spel i lasmekanismen

Den grona cylindern ar inte syn-
lig efter pakoppling
Kor inte!

(<49 mm)

Bromsbelaggskalarna fram och

Felaktig eller nedsliten dragkula

Byt ut dragkulan

Uppsok en fackverkstad

bak uppvisar en forhéjd forslit-

ning

kan atgarda sjalv.

Vand dig till var kundtjanst vid fel som inte finns med i den har tabellen eller vid fel som du inte
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OVERSETTELSE AV DEN ORIGINALE
BRUKSANVISNINGEN

TIL DENNE DOKUMENTASJONEN

B Les denne dokumentasjonen fer igangset-
ting. Dette er forutsetningen for sikkert arbeid
og feilfri handtering.

B Veer oppmerksom pa sikkerhets- og varsel-
henvisningene i denne dokumentasjonen og
pa produktet.

B Denne veiledningen er en permanent del av
det beskrevne produktet, og ma overleveres
til kigperen ved salg.

Tegnforklaring

OBS!

Dersom disse advarslene fglges ngye,
kan man unngad personskader og/eller
skader pa gjenstander.

Spesiell informasjon for bedre forstaeli-
ghet og handtering.

PRODUKTBESKRIVELSE

AKS 3004/3504 er en sikkerhetskulekobling med
stabiliseringsinnretning. Den er en del av trekkinn-
retningen til en tilhenger, og brukes til & forbinde
tilhengeren med trekkjoretgyet.

Etter tilkobling og betjening av stabiliseringshand-
taket presses fire spesielle bremsebelegg fra ven-
stre, hgyre, bak og foran pa tilhengerfestet pa bi-
len. Slingrings- og rullebevegelser reduseres der-
med merkbart alt fra starten. Bremsemomentet til
belegget kan vaere maksimalt 300 Nm.

Merknader om effekt

B Enkel montering

B Kontrollindikator for lasing

B Lasevisning bremsebelegg / kule
B Stabiliseringshandtak

B 100 km/t-godkjenning iht. ISO 11555-1 (bare
Tyskland)

B Ingen innfgring i vognkortet

B Godkjenningsnummer AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Godkjenningsnummer AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Tiltenkt bruk

AKS er beregnet pa montering pa dragayer eller
konstruksjonsgodkjente palgpsinnretninger.
Mulig feil bruk

AKS ma ikke brukes til

B koblingskuler i klasse A50-1 (01)

B koblingskuler i klasse S (unntak: Westfalia
type 305417) (11)

B |nnskrudde kuler som ikke er sikret formtilpas-
set (02)
B Palgpsinnretninger med et dreibart trekkrar

Produktoversikt

a  Sikkerhetsindikator (lasing)

b Lasevisning (kobling / kule / bremsebe-
legg foran og bak)

¢  Koblingshandtak

d  Stabiliseringshandtak

e  Monteringstilkobling

f  Léasevisning (venstre og hayre bremse-

belegg)
g  Mykt feste
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SIKKERHETSINDIKATORER
ﬂ Til kontroll koble til AKS og trykk stabiliseringshandtaket ned til du kjenner motstand!
Grenn sylinder er synlig: (03) AKS er riktig gatt i Ias pa kulen

Grent merke er synlig: (04) Bremsebelegg foran og bak er OK

Koblingskule er OK

Gront merke er ikke lenger synlig: (04) @ koblingskule <49 mm

=> Skift koblingskulen!

B Bremsebelegg foran og bak nedslitt (kule > 49 mm)
=> Skift bremsebelegg!

B g koblingskule > 49 mm

B AKS slitt
= Skift AKS!

Pil under merket for mykt feste 1 - redt: (05) B Bremsebelegg hayre og venstre er OK

Pil over merket for mykt feste 1 - radt: (05) Bremsebelegg hayre og venstre er slitt
=> Skift bremsebelegg!

Trykk stabiliseringshandtaket ned til anslag.

Pil pa merket for mykt feste 2: (05) B AKS erlast
@ TEKNISKE DATA @
AKS 3004 AKS 3504
Vekt 4,2 kg 4,9 kg
Maksimal stgttelast 150 kg 350 kg
Vertikalt svingomrade (06) +25° +25°
Horisontalt svingomrade (06) +20° +20°
J Trekkstang 50 mm 60 mm
Minstevekt tilhenger 200 kg 200 kg
Tillatt totalvekt 3000 kg 3500 kg
1367804 _f 83
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SIKKERHETSINSTRUKSER
B Fglg avsnittet for mulig feilbruk
B Folg lokale bestemmelser
B Stabiliseringshandtak
Betjen bare med én hand
Ikke bruk som mangvreringshandtak
ikke sta pa handtaket
Bruk ikke forlengelse

Legg denne bruksanvisningen sammen
med tilhengerpapirene.

MONTERING

| dette avsnittet er utskiftning av sikkerhetskoblin-
gen beskrevet.

Vi anbefaler & fa montering utfert av
fagbedrifter eller var AL-KO-serviceav-
deling.
B Monteringen ma foretas iht. forskriftene til
ECE-typegodkjenning.
B P3 alle palgpsinnretningene ma de samme
frirom overholdes (07).

B Hvis frirommene overskrides pga. pabyg-
gingsdeler (f.eks. lasteplan, reservehjul), ma
bruken kontrolleres enkeltvis!

AKS 3004
Tiltrekkingsmoment
M12 - 8.8 75 Nm

Q OBS!

Stgtdemperen er hektet pa festeskruen
(bakre skrue kulekobling) pa mange
palgpsinnretninger. Denne stgtdempe-
ren kjgrer ut selvstendig nar skruen fier-
nes. Hold derfor stetdemperen i posisjon
med en monteringsbolt.

e OBS!
Bruk selvlasende mutrer bare én gang.

AKS 3004 har en trekkrgrtilkobling pa 50 mm. Ved
liten diameter legg passende avstandsskaler ved.

B Avstandsskaler for trekkrgr pa 35 mm og 45
mm diameter inkludert i leveransen (14).

B Eksisterende belg skiftes ut med den medfgl-
gende belgen.

B Monter belgen med spennring pa trekkrgr
med diameter 35 mm.

Horisontalskruekobling

1. Driv ut bakre skrue med den medfslgende
monteringsbolten, og stikk monteringsbolten i
trekkroret til sentrering av stetdemperen (15).

Stgtdemperen er tredd pa, og holdes
i posisjon.

2. Trekk ut fremre skrue, og ta av den monterte
koblingen.

3. Skyv AKS og ev. ngdvendige avstandsskaler
pa trekkreret til festehullene stemmer over-
ens.

Stikk alltid vannrette skruer gjennom

ﬂ fra venstre side. Grunn: Frirom for
tyverisikringen - Safety (tilbehgr for
AKS 3004).

4. Stikk torx-skruen med underlagsskive gjen-
nom det avlange hullet, og legg eventuell ek-
sisterende avstandshylse inn (16).

5. Med den andre skruen drives monteringsbol-
ten ut av det bakre hullet slik at statdemperen
tres pa igjen (17).

6. Skru pa nye selvlasende mutrer. Trekk til
skruene med respektivt tiltrekkingsmoment
(18).

Trekke til i kryss

1. Folg punkt 1-4 i avsnittet "Horisontalskure-
kobling".

2. Stikk skruen med rundt og flatt hode ovenfra
og gjennom festehullet slik at monteringsbol-
ten da drives ut (19).

3. Stikk ut eksisterende profilskive, og skru pa
nye selvlasende mutrer (21 A).

4. Stikk torx-skruen med underlagsskive gjen-
nom det avlange hullet (20).

5. Skru pa nye selvlasende mutrer. Trekk til
skruen med respektivt tiltrekkingsmoment (21
B).

AKS 3504
Tiltrekkingsmoment

M14 -10.9 175 Nm
M16 - 8.8 195 Nm
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OBS!

Stgtdemperen er hektet pa festeskruen
(bakre skrue kulekobling) pa mange
palgpsinnretninger. Denne stgtdempe-
ren kjgrer ut selvstendig nar skruen fier-
nes. Hold derfor stgtdemperen i posisjon
med et feste.

OBS!
Bruk selvlasende mutrer bare én gang.

Horisontalskruekobling (M14 / M16)

1. Lesne den selvlasende mutteren.

2. Driv ut den bakre skruen, og fest statdempe-
ren hvis ngdvendig.

3. Trekk ut fremre skrue, og ta av den monterte
koblingen (23 eller 27).

4. Skyv AKS og ev. ngdvendige avstandsskaler
pa trekkreret til festehullene stemmer over-
ens.

5. Stikk sekskantskruen med underlagsskiver
gjennom det avlange hullet (25).

6. Med sekskantskruen drives festet ut av det
bakre hullet slik at statdemperen tres pa igjen
(24 eller 28).

7. Skru pa nye selvlasende mutrer, og trekk il
med respektivt tiltrekkingsmoment (28).

OBS!
Pa AKS 3504 skal du bruke en under-
lagsskive pa begge sider av det avlange
hullet.

Trekke til skruekoblingen i kryss (M14)

1. Felg punkt 1-4 i avsnittet "Horisontalskure-
kobling".

2. Stikk loddrett skrue ovenfra og gjennom feste-
hullet slik at festet da drives ut (24).

3. Sett eksisterende profilskive pa skruen
nedenfra, og skru pa ny selvldsende mutter
(24).

4. Stikk sekskantskruen med underlagsskiver
gjennom det avlange hullet (25).

5. Sett pa nye selvlasende mutrer med under-
lagsskive, og trekk til med respektivt tiltrek-
kingsmoment (25).

BETJENING
Sikkerhet

OBS!
Fare for ulykker!

Fare pa grunn av avhekting under kjg-
ring. Kontroller riktig lasing av AKS pa
kulen pa trekkjeretoyet etter hver tilkob-
ling (03).

Den grgnne sylinderen pa kontrollindika-
toren ma vaere synlig.

B Kulehodet pa tilhengerinnretningen ma veere
rent og uten fett.

B Ved apning eller lukking av stabiliserings-
handtaket ma handen aldri vaere pa koblings-
handtaket.

B Stabiliseringshandtaket ma alltid veere helt
apent ved til- og frakobling.

Tilkobling

1. Trekk stabiliseringshandtaket opp til anslag
(08 A).

2. Sett AKS pa kulen med koblingshandtaket (08
B).
= Kulekoblingen gar i las pa egenhand ved

tilstrekkelig stottelast. Ved utilstrekkelig
stottelast trykkes AKS for hand pa kulen
til den gar i Ias.

3. Trykk stabiliseringshandtaket ned til anslag
(09).

4. Kontroller riktig lasing av AKS pa kulen pa
trekkjoretayet etter hver tilkobling (09).
= AKS er Klar til kjgring.

Til lettere mangvrering av tilhengeren
apnes stabiliseringshandtaket.

Frakobling

1. Trekk stabiliseringshandtaket opp til anslag
(10 A).

2. Apne koblingshandtaket (10 B).

3. Left AKS fra kulen.

AKS 3504 Nokkellas

1. Las lasen opp med ngkkelen (13 A).

2. Forinn sikkerhetskulen (13 B).

3. Las lasen med ngkkelen (13 C).
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VEDLIKEHOLD

AKS er vedlikeholdsfri med unntak av brem-
sebeleggene. Vianbefaler likevel & rengjere
alle bevegelige komponenter grundig etter
bruk samt lett smaring.

7

B

B Ved smgring ma ikke olje eller fett
komme pa bremsebeleggene og/eller
kulefestet.

B Belegget pa koblingskulen ma fiernes
helt.

B Bruk slipeleere pa koblingskuler i klasse
S (11) (12).

B Overflaten pa koblingskulen ma veere fri
for smuss, rust og riper.

B Tillatte rengjeringsmidler:

lgsemidler, White spirit, bremse-
rengjgringsmiddel.
Sikkerhet
OBS!
Fare for ulykker!
Du ma ikke rengjere bremsebelegg!
Rengjorte bremsebelegg har et sterk re-
dusert dempingsmoment.
@ Fettede bremsebelegg ma straks skiftes
ut!
FEILSOKING

Feil

Stgy under kjoring

Den grgnne sylinderen kan ikke
ses etter tilkobling

Mulig arsak

REPARASJONSARBEID

OBS!

Reparasjonsarbeid skal kun utfares pa
et kompetent fagverksted eller pa vare
AL-KO-servicesentre.

B Ved behov for reparasjoner er et om-
fattende nettverk av AL-KO-servicesentre
tilgjengelig for vare kunder i Europa.
www.alko-tech.com

Reservedeler er sikkerhetsdeler!

B Til montering av reservedeler anbefaler
vi a bruke utelukkende originale AL-KO-
deler eller deler som har blitt uttrykkelig
godkjent for montering av oss. For ent-
ydig identifisering av reservedeler tren-
ger vare servicesteder reservedel-iden-
tifikasjonsnummeret (ETI)

Smuss eller fremmedlegemer

Lesning

Rengjar koblingskulen

mellom bremsebelegg og kob-

lingskule

Koblingskulen har fatt belegg

Avtakbar koblingskule har for
mye spill i lAsemekanismen

mm)

Du ma ikke kjore!

Bremsebeleggskalene foran og

Feil eller slitt koblingskule (< 49

bak har gkt slitasje

Fjern belegget
Kontakt fagverksted

Skift ut koblingskulen

Kontakt fagverksted

Ved feil som ikke er oppfert i denne tabellen eller som du ikke selv kan utbedre, kontakt var

ansvarlige kundeservice.
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ALKUPERAISEN KAYTTOOHJEEN
KAANNOS

TIETOA TASTA KAYTTOOHJEESTA

B Lue tdma kayttéohje ennen laitteen kayttoo-
nottoa. Kayttdohjeen lukeminen on laitteen
turvallisen ja hairiéttdman kayton edellytys.

B Tassa kayttbohjeessa ja tuotteessa olevia
turvallisuusohjeita ja varoituksia on ehdotto-
masti noudatettava.

B Tama kayttdohje on osa tuotetta, ja se on an-
nettava laitteen ostajalle.

Merkkien selitykset

HUOMIO!

Naitd varoituksia on noudatettava tar-
kasti vammojen ja esinevahinkojen
valttamiseksi.

ﬂ Lisatietoja laitteesta ja sen kaytosta

TUOTEKUVAUS

AKS 3004/3504 on kallistuksenvakaimella varu-
stettu turvakuulakytkin. Se on osa peréavaunun ve-
tolaitetta ja sen avulla perdvaunu kytketaan veto-
ajoneuvoon.

Kallistuksenvakaimen kahvaa painettaessa nelja
kitkapalaa puristuu auton vetokoukun kuulaa vas-
ten vasemmalta, oikealta, takaa ja edesta. Tama
estdad peravaunun sivuttaisliikkeet ja niiaukset
hyvissa ajoin. Palojen jarrutusmomentti voi olla

B Ei merkintaa rekisteriotteessa

B Hyvaksyntdnumero, AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Hyvaksyntdnumero, AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Kayttotarkoitus

AKS on tarkoitettu asennettavaksi vetoaisaan tai
tyyppihyvaksyttyyn vetolaitteeseen.
Mahdollinen virheellinen kaytto

AKS-laitetta ei saa kayttaa

B |uokan A50-1 (01) kytkentakuuliin

B Juokan S kytkentakuuliin (poikkeus: Westfalia
tyyppi 305417) (11)

B asennettuihin kytkentakuuliin, joita ei ole ki-
innitetty varmistetulla mekaanisella kiinnityk-
sella (02)

B vetolaitteisiin, joissa on kaantyva vetotanko.

Tuote

Turvailmaisin (lukittuminen)

Kulumisilmaisin (kytkin / kuula / kitkapa-
lat edessa ja takana)

maks. 300 Nm. ¢ Kytkentdkahva
Ominaisuudet d  Kallistuksenvakaimen kahva
B Yksinkertainen asennus e Asennusliitantd
B |ukittumisen ilmaisin f  Kulumisilmaisin (kitkapalat vasemmalla
B Kitkapalojen/kuulan kulumisiimaisin ja oikealla)
B Kallistuksenvakaimen kahva g  Softdock
B 100 km/h sallittu standardin ISO 11555-1 mu-
kaisesti (vain Saksassa)
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TURVAILMAISIMET

ﬂ Tarkasta kytkemalla AKS ja painamalla kallistuksenvakaimen kahva alas ensimmaiseen vastuk-

seen asti!
Vihrea sylinteri nakyvissa: (03) AKS on lukkiutunut oikein kiinni kuulaan
Vihrea merkki nakyvissa: (04) Etu- ja takakitkapalat kunnossa

Kytkentékuula on kunnossa
Vihreaa merkkia ei enaa nakyvissa: (04) Kytkentakuulan halkaisija < 49 mm
> Vaihda kytkentdkuula!

Etu- ja takakitkapalat kuluneet (kuula > 49 mm)
= Vaihda kitkapalat!

Kytkentékuulan halkaisija > 49 mm

AKS kulunut
= Vaihda AKS!
Nuoli Softdock-merkin 1 - punainen alapuo- Vasen ja oikea kitkapala ovat kunnossa
lella: (05)
Nuoli Softdock-merkin 1 - punainen ylapuo- Vasen ja oikea kitkapala kuluneet
lella: (05) = Vaihda kitkapalat!

Paina kallistuksenvakaimen kahva alas vasteeseen

@ asti. @

Nuoli Softdock-merkin 2 kohdalla: (05) AKS on suljettu
TEKNISET TIEDOT

AKS 3004 AKS 3504
Paino 4,2 kg 4,9 kg
Tukikuorman enimmaismaara 150 kg 350 kg
Kéantoalue pystysuunnassa (06) + 25° +25°
Kéantoalue vaakasuunnassa (06) +20° +20°
@ Vetotanko 50 mm 60 mm
Peravaunun vahimmaispaino 200 kg 200 kg
Sallittu kokonaispaino 3 000 kg 3500 kg
88 1367804 _f

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 88 @ 16.04.2019 13:48:47



_____EEEEN

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 89

®

[

TURVALLISUUSOHJEET

B Ota huomioon mahdollista virheellista kaytt6a
kasitteleva kappale

B Noudata maakohtaisia saannoksia
B Kallistuksenvakaimen kahva
Kayta vain yhdella kadella
Ala kayta ohjauskahvana siirtimiseen
Al3 seiso kahvalla
Ala kayta jatketta

Liitd tama kayttdohje peravaunun asia-
kirjoihin.

ASENNUS

Tassa kappaleessa kuvataan
vaihtaminen.

ﬂ Suosittelemme, etta asennuksen tekee

turvakytkimen

vain pateva alan ammattikorjaamo tai
oma AL-KO-huoltomme.

B Asennus on suoritettava EY-tyyppihyvaksyn-
taa koskevien sdannosten mukaisesti.

B  Noudata samoja turvavéleja kaikkien veto-
laitteiden yhteydessa (07).

B Jos jokin osa (esim. lava tai varapyora) estaa
turvavalien sailyttdmisen, sen kayttd on tarki-
stettava erikseen!

AKS 3004

Kiristysmomentti

M12 -8.8 75 Nm

HUOMIO!

Iskunvaimennin on useissa vetolaitt-
eissa kytketty kiinnitysruuviin (kuulakyt-
kimen takimmainen ruuvi). Iskunvaimen-
nin tyontyy itsestaan ulos, kun ruuvi irro-
tetaan. Pida siksi iskunvaimennin paikal-
laan kiinnityspultin avulla!

HUOMIO!

Asenna itselukittuva mutteri vain yhden
kerran.

AKS 3004 -mallissa on 50 mm:n vetotankoliitanta.
Jos halkaisija on pienempi, on lisattava sopivat
véliliuskat.

Valiliuskat vetotangon halkaisijoille 35 mm ja
45 mm sisaltyvat toimitukseen (14).

Vaihda kayt0ssa oleva palje toimitussisaltéon
kuuluvaan palkeeseen.

Jos vetotangon halkaisija on 35 mm, asenna
palje kiristysrenkaan kanssa.

Vaakakiinnitys

1. Irrota takimmainen ruuvi toimitussisaltéon
kuuluvalla kiinnityspultilla ja jatd kiinnity-
spultti vetotankoon iskunvaimentimen koh-
distamista varten (15).

Iskunvaimennin pysyy paikoillaan oi-
keassa asennossa.

2. Veda etumainen ruuvi irti ja irrota asennettu
kytkin.

3. Tyonna AKS ja tarvittaessa valiliuskat veto-
tankoon niin pitkalle, ettd kiinnitysreiat ovat
kohdakkain.

Aseta vaakasuorat ruuvit aina vas-
emmalta puolelta!l Syy: Varkaude-
neston (Safety) turvavalit (lisava-
ruste malliin AKS 3004).

4. Tyonna aluslevylla varustettu kuusiokoloruuvi
pitkittaisreian l1api ja aseta mahdolliset valili-
uskat jélleen paikalleen (16).

5. Ty6nna kiinnityspultti toisella ruuvilla ulos ta-
kimmaisesta reiastd, iskunvaimennin pysyy
siten paikallaan (17).

6. Kierrd uudet itselukittuvat mutterit paikalleen.
Kirista ruuvit oikeaan kiristysmomenttiin (18).

Ristikiinnitys

1. Noudata kappaleen Vaakakiinnitys kohtia 1—
4.

2. Tydnna littedkupukantaruuvi ylhaalta kiinni-
tysreian lapi, niin ettd kiinnityspultti irtoaa
(19).

3. Aseta muotolevy paikalleen ja kierrd uudet
itselukittuvat mutterit kiinni (21 A).

4. Tyonna aluslevylla varustettu kuusiokoloruuvi
pitkittaisreian lapi (20).

5. Kierra uudet itselukittuvat mutterit paikalleen.
Kiristd ruuvi oikeaan kiristysmomenttiin (21
B).

AKS 3504

Kiristysmomentti

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
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HUOMIO!

Iskunvaimennin on useissa vetolaitt-
eissa kytketty kiinnitysruuviin (kuulakyt-
kimen takimmainen ruuvi). Iskunvaimen-
nin tyontyy itsestéan ulos, kun ruuvi irro-
tetaan. Pida siksi iskunvaimennin paikal-
laan kiinnityspultin avulla!

HUOMIO!

Asenna itselukittuva mutteri vain yhden
kerran.

Vaakakiinnitys (M14 / M16)

1. Avaa itselukittuva mutteri.

2. Irrota takimmainen ruuvi ja kiinnita iskunvai-
mennin tarvittaessa paikalleen.

3. Veda etumainen ruuvi irti ja irrota asennettu
kytkin (23 tai 27).

4. Tydénna AKS ja tarvittaessa valiliuskat veto-
tankoon niin pitkalle, ettd kiinnitysreiat ovat
kohdakkain.

5. Tyénna aluslevylla varustettu kuusiokant-
aruuvi pitkittaisreian lapi (25).

6. Irrota kiinnityspultti kuusiokantaruuvilla takim-
maisesta reidsta, iskunvaimennin pysyy siten
paikallaan (24 tai 28).

7. Kierra uudet itselukittuvat mutterit paikalleen
ja kirista oikeaan kiristysmomenttiin (28).

HUOMIO!

Kayta mallissa AKS 3504 aluslevya pit-
kittaisreian molemmilla puolilla!

Ristikiinnitys (M14)

1. Noudata kappaleen Vaakakiinnitys kohtia 1—
4.

2. Tyonna pystysuora ruuvi ylhaaltd kiinni-
tysreian lapi, niin ettd kiinnityspultti irtoaa
(24).

3. Aseta muotolevy ruuviin alhaalta pain ja kierra
uudet itselukittuvat mutterit paikalleen (24).

4. Tydnna aluslevylla varustettu kuusiokant-
aruuvi pitkittaisreian lapi (25).

5. Aseta uudet itselukittuvat mutterit paikalleen
aluslevyn kanssa ja kiristd oikeaan kiris-
tysmomenttiin (25).

KAYTTO

Turvallisuus

HUOMIO!
Tapaturmavaara!

Vaara, jos kytkenta irtoaa ajon aikana!
Tarkista jokaisen kytkennan jalkeen, etta
AKS on lukittu oikein vetoauton kuulaan
(03)!
Vihrean sylinterin taytyy nakya ilmaisim-
essa.

B Vetolaitteen kuulapaan taytyy olla puhdas
eika siind saa olla rasvaa.

B Al3 koskaan j&ta katta kytkentékahvalle, kun
avaat tai suljet kallistuksenvakaimen kahvan.

B Kallistuksenvakaimen kahvan taytyy olla aina
taysin auki kytkemisen ja irrottamisen aikana.
Kytkeminen

1. Veda kallistuksenvakaimen kahva ylos vas-
teeseen asti (08 A).
2. Aseta AKS kytkentdkahvan avulla kuulaan
(08 B).
= Kuulakytkin lukittuu paikalleen itsestéén,
Jos tukikuorma on riittéva. Jos tukikuorma
ei ole riittdva, paina AKS:4& kéasin ku-
ulaan, kunnes se lukittuu.

3. Paina kallistuksenvakaimen kahva alas vas-
teeseen asti (09).

4. Tarkista jokaisen kytkennan jalkeen, ettd AKS
on lukittu oikein vetoauton kuulaan (09).

= AKS on agjovalmis.

avaamalla kallistuksenvakaimen kah-

ﬂ Voit helpottaa perdvaunun siirtamistéa
van.

Irrottaminen

1. Veda kallistuksenvakaimen kahva ylés vas-
teeseen asti (10 A).

2. Avaa kytkentakahva (10 B).
3. Nosta AKS irti kuulasta.

AKS 3504:n pistolukko

1. Avaa lukko avaimella (13 A).

2. Aseta Safetyball paikalleen (13 B).
3. Lukitse lukko avaimella (13 C).
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HUOLTO

AKS on huoltovapaa kitkapaloja lukuun
% ottamatta. Suosittelemme, etté kaikki liikku-

vat osat puhdistetaan kaytén jalkeen huo-
% lellisesti ja dljytaan/rasvataan kevyesti.

B Voitelun aikana 6ljya tai rasvaa ei saa
joutua kitkapinnoille eika kuulapesaan.

B Kytkentékuulan pinnoite on poistettava
kokonaan.

B Luokan S kytkentdkuulan (11) yhtey-
dessa on kaytettava hiontatulkkia (12)!

B Kytkentékuulan pinnassa ei saa olla li-
kaa, ruostetta eikd naarmuja.
B Sallitut puhdistusaineet:
ohennin, etanoli, jarrujen puhdistu-
saine.

Turvallisuus

HUOMIO!
Tapaturmavaara!
Ala puhdista kitkapaloja!

Puhdistus heikentaa kitkapalojen vai-
mennusmomenttia voimakkaasti.

Rasvaan likaantuneet kitkapalat on vaih-
dettava valittomasti!

OHJEITA HAIRIOIHIN
Hairio

Ajon aikana kuuluvat danet

Mahdollinen syy

Likaa tai roskia kitkapalan ja

KORJAUSTYOT

HUOMIO!

Vain patevat alan yritykset tai AL-KO-
huoltopalvelumme saavat tehda korjau-
stoita.

Korjaustapauksessa asiakkaalla on Euroo-
passa kaytettavissaan kattava AL-KO-huolto-
palveluiden verkosto. www.alko-tech.com

Varaosat ovat turvallisuuteen vaikuttavia

osial

B Suosittelemme, ettd tuotteisiin asen-
netaan vain alkuperaisia AL-KO-osia
tai osia, jotka olemme hyvaksyneet
kyseiseen tarkoitukseen. Yksiselittei-
sen varaosien tunnistamisen vuoksi
huoltopisteemme tarvitsevat varaosan
tunnistenumeron (ETI).

Ratkaisu

Puhdista kytkentakuula

kytkentakuulan valissa

Kytkentakuula pinnoitettu

Irrotettavalla kytkentékuulalla

Poista pinnoitus

Ota yhteys huoltokorjaamoon

on liian paljon valysta lukitus-

mekanismissa

Vihreaa sylinteria ei nay kytke-
misen jalkeen
Ala aja!

(<49 mm)

Edessa ja takana olevien kitka-

Vaara tai kulunut kytkentakuula

Vaihda kytkentakuula

Ota yhteys huoltokorjaamoon

palaliuskojen lisaantynyt kulu-

minen

Jos hairiota ei ole mainittu tassa taulukossa tai et saa korjattua sité itse, ota yhteytté huoltopal-
veluumme.
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI
TOLGE

SELLEST DOKUMENDIST

B  Enne seadme kasutuselevéttu lugege labi
kaesolev dokumentatsioon. See on turvalise
tootamise ja seadme haireteta kasitsemise
eelduseks..

B Jargige kaesolevas dokumentatsioonis ning
seadmel olevaid ohutusjuhiseid ning hoiatusi.

B Kaesolev dokumentatsioon on kirjeldatava
toote lahutamatu osa ning tuleb toote véljast-
amisel ostjale Ule anda.

Tahiste selgitus

TAHELEPANU!

Kui jargite neid hoiatusjuhiseid korrekt-
selt, valdite inimeste vigastamist ja/voi
objektide kahjustamist.

Spetsiaalne juhis paremini arusaami-
seks ja kasitsemiseks.

TOOTEKIRJELDUS

AKS 3004/3504 on stabiliseerimisseadisega ku-
ulhaakeseade. See on veoseadise osa ning seda
kasutatakse haagise uhendamiseks vedava soi-
dukiga.

Parast stabiliseerimispideme Uhendamist ja akti-
veerimist vajutatakse neli spetsiaalset hdordkihti
vasakult, paremalt, tagant ja eest séiduauto haa-

B 100 km/h kiiruspiirang standardi ISO 11555-1
jargi (ainult Saksamaal)

B Kirje sdiduki dokumentatsioonis puudub
B Heakskiidu number AKS 3004:

E1 55R-01 0930
B Heakskiidu number AKS 3504:

E1 55R-01 1796

Otstarbekohane kasutamine

AKS on ette nahtud paigaldamiseks tiislitele voi
tulbikinnitusega rambiseadistele.

Voimalik vaarkasutus

AKS-i ei tohi kasutada:

B klassi A50-1 (01) haakekuulidel

B S-klassi haakekuulidel (erand: Westfalia tltp
305417) (11)

B keeratavad kuulid, mis ei ole kindlustatud su-
lundliitega (02)
B keeratava veotoruga rambiseadised

Ulevaade

[

a  Ohutusnaidik (fikseerumine)

kekuulile. Pendeldus- ja noogutusliikumine vé- b Kulumisnaidik ~ (haakeseade/kuul/
heneb sellega téhusalt kohe. Katete pidurdusmo- hodrdkatted ees ja taga)

ment vdib olla kuni 300 Nm. ¢ Haakeseadise pide

Voéimsusandmed d  Stabiliseerimispide

B Lihtne paigaldus e Paigaldusiihendus

B Lukustumise kontrollnaidik f  Kulumisnaidik (hddrdkatted vasakul ja
B Hadrdkatete/kuuli kulumisnaidik paremal)

B Stabiliseerimispide g Pehme kate
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OHUTUSNAIDIKUD

ﬂ Kontrollimiseks Uhendage AKS ja vajutage stabiliseerimispide kuni esimese takistuseni alla!

Roheline silinder on nahtav: (03) AKS on kuulile korralikult fikseerunud

Roheline margistus on nahtav: (04) Hoordkatted ees ja taga korras
Haakekuul korras

Roheline mérgistus pole enam nahtav: (04) @ Haakekuul <49 mm
= Vahetage haakekuul!

Eesmised ja tagumised hddrdkatted  ku-
lunud (kuul > 49 mm)

=> Vahetage hoé6rdkatted!
o Haakekuul > 49 mm
AKS kulunud

= Vahetage AKS!

Nool allpool pehme katte margistust Hoordkatted vasakul ja paremal korras
1 - punane: (05)
Nool Ulevalpool pehme katte margistust Hoordkatted vasakul ja paremal kulunud
1 - punane: (05) => Vahetage héérdkatted!
@ Vajutage stabiliseerimispide kuni piirajani alla. @
Nool pehme katte margistuse juures 2: (05) AKS on suletud

TEHNILISED ANDMED

AKS 3004 AKS 3504
Kaal 4,2 kg 4,9 kg
Maksimaalne tugikoormus 150 kg 350 kg
Vertikaalne p&dramisulatus (06) +25° +25°
Horisontaalne pd6ramisulatus (06) +20° + 20°
O Veotiisel 50 mm 60 mm
Haagise minimaalne kaal 200 kg 200 kg
Lubatav kogumass 3000 kg 3500 kg
1367804 _f 93
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OHUTUSJUHISED
B Jargige jaotist vdimaliku vaarkasutuse kohta
B Jargige riigispetsiifilisi ndudeid
B Stabiliseerimispide
Aktiveerida ainult Gihe kaega
Mitte kasutada manoédverduspidemena
Arge seiske kaepidemel
Mitte kasutada pikendust

Pange see kasutusjuhend oma haagise-
dokumentide juurde.

MONTEERIMINE

Selles jactises kirjeldatakse haakeseadise vahet-
amist.

B Paigaldus peab toimuma kooskdlas ECE tiili-
bikinnituse eeskirjadega.

B Koigi rambiseadiste korral tuleb jargida samu
vaba ruumi néudeid (07).

B Kui lisakomponendid (nt platvorm, varuratas)
Uletavad vaba ruumi, kontrollige nende kasut-
amist eraldi!

AKS 3004

Pingutusmoment
M12 - 8.8

Soovitame lasta paigalduse teha ainult
padevatel ettevotetel voi AL-KO teenin-
duses.

75 Nm

TAHELEPANU!

Kaitseraud on paljudel rambiseadistel
kinnitatud kinnituskruvile (kuulhaakese-
adme tagumine kruvi). Kaitseraud liigub
kruvi eemaldamisel ise valja. Seetdttu
hoidke kaitserauda poldiga paigal!

TAHELEPANU!

Kasutage isekinnituvaid mutreid ainult
ks kord.

AKS 3004 on varustatud 50 mm veotorutihendu-
sega. Vaiksema labim&ddu korral kasutage sobi-
vaid vaheliitmikke.

B Vaheliitmikus veotoru labim&6tudele 35 mm
ja 45 mm on tarnekomplektis (14).

B  Vahetage olemasolev [66ts kaasasoleva
|166tsa vastu.

B Veotorudele l1abim&dduga 35 mm paigaldage
166ts kinnitusrdngaga.

Horisontaalne keermeskinnitus

1. Lo66ge tagumine kruvi kaasasoleva paigal-
duspoldiga vélja ning jatke paigalduspolt ve-
otoru kaitseraua keskkohta (15).

2. Témmake eesmine kruvi vélja ja eemaldage
paigaldatud haakeseade.

3. Lulkake AKS ja voimalikud vajalikud vaheliit-
mikud veotorule, kuni kinnitusavad on koha-
kuti.

Kaitseraud on kokku keritud ja seda
hoitakse paigal.

Likake horisontaalsed kruvid alati

ﬂ vasakult poolt labi! Pdhjus: varg-
akaitse Safety vaba ruum (AKS 3004
lisatarvik).

4. Asetage kuuskantkruvi koos seibiga labi pik-
liku ava, asetades vdimaliku vahepuksi tagasi
sisse (16).

5. Lukake paigalduspolt teise kruviga tagumi-
sest avast valja, misjarel kaitseraud tagasi
kokku keritakse (17).

6. Keerake peale uued isekinnituvad mutrid.
Keerake kruvid ettendhtud pingutusmomen-
diga kinni (18).

Ristkeermeskinnitus

1. Jargige jaotise ,Horisontaalne keermeskinni-
tus” punkte 1-4.

2. Asetage lamepeakruvi lUlevalt Iabi kinnitusava
ja luikake paigalduspolt valja (19).

3. Asetage olemasolev profilketas peale
ja keerake kohale uued isekinnituvad
mutrid (21 A).

4. Asetage kuuskantkruvi koos seibidega |abi pi-
kiava (20).

5. Keerake peale uued isekinnituvad mutrid.
Keerake kruvi ettenahtud pingutusmomen-
diga kinni (21 B).

AKS 3504

Pingutusmoment

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
TAHELEPANU!

Kaitseraud on paljudel rambiseadistel
kinnitatud kinnituskruvile (kuulhaakese-
adme tagumine kruvi). Kaitseraud liigub
kruvi eemaldamisel ise valja. Seetdttu
hoidke kaitserauda fiksaatoriga paigal!

94
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TAHELEPANU!

Kasutage isekinnituvaid mutreid ainult
ks kord.

Horisontaalne keermeskinnitus (M14/M16)
1. Keerake isekinnituvad mutrid lahti.

2. Lukake tagumine kruvi vélja ja vajadusel fik-
seerige kaitseraud.

3. Témmake eesmine kruvi vélja ja eemaldage
paigaldatud haakeseade (23 vdi 27).

4. Likake AKS ja vdimalikud vajalikud vaheliit-
mikud veotorule, kuni kinnitusavad on koha-
kuti.

5. Asetage kuuskantkruvi koos seibidega labi pi-
kiava (25).

6. Lukake fiksaator kuuskantkruviga tagumisest
avast valja, misjarel kaitseraud tagasi kokku
keritakse (24 voi 28).

7. Keerake peale uued isekinnituvad mutrid ja
kinnitage vastava pingutusmomendiga (28).

TAHELEPANU!

Kasutage mudeli AKS 3504 puhul piki-
ava molemal kiiljel seibi!

Ristkeermeskinnitus (M14)

1. Jargige jaotise ,Horisontaalne keermeskinni-
tus” punkte 1-4.

2. Asetage vertikaalne kruvi Ulevalt |abi kinnitus-
ava ja ltikake paigalduspolt valja (24).

3. Asetage olemasolev profiilseib altpoolt kruvile
ja keerake uued isekinnituvad mutrid peale
(24).

4. Asetage kuuskantkruvi koos seibidega labi pi-
kiava (25).

5. Keerake peale uued isekinnituvad mutrid
koos seibiga ja kinnitage vastava pingutus-
momendiga (25).

KASUTAMINE
Ohutus

TAHELEPANU!

Onnetusoht!

Soidu ajal lahti tuleku oht. Parast iga
Uhendamist tuleb kontrollida AKS-i diget
lukustumist vedava séiduki kuulil (03)!
Kontrollndidiku roheline silinder peab
olema nahtav.

B Haakeseadise kuulpea peab olema puhas ja
maardevaba.

B Stabiliseerimispideme avamisel voi sulgemi-
sel ei tohi kunagi jatta katt haakeseadise pi-
demele.

B Stabiliseerimispide peab olema tihendamisel
ja lahutamisel alati taiesti lahti.

Uhendamine

1. Témmake stabiliseerimispide kuni piirajani
tles (08 A).

2. Asetage AKS haakeseadise pidemega kuulile
(08 B).
=> Kuuliihendus fikseerub piisava tugikoor-

muse korral ise. Ebapiisava tugikoor-

muse korral vajutage AKS kuni fiksee-
rumiseni kdega kuulile.
3. Vajutage stabiliseerimispide kuni piirajani alla
(09).
4. Parast iga Uhendamist tuleb kontrollida AKS-
i diget lukustumist vedava soiduki kuulil (09).

= AKS on sbéiduks valmis.

Haagisega mané6verdamise hélbust-
amiseks avage stabiliseerimispide.

Lahutamine

1. Tdmmake stabiliseerimispide kuni piirajani
Ules (10 A).

2. Avage haakeseadise pide (10 B).

3. Tostke AKS kuulilt.

AKS 3504 pistiklukk

1. Keerake lukk votmega lahti (13 A).

2. Paigaldage turvakuul (13 B).

3. Keerake lukk vétmega kinni (13 C).
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HOOLDUS

dusvabad. Soovitame kdiki liikuvaid osi par-

% AKS, vélja arvatud hdérdkatted, on hool-

ast kasutamist hoolikalt puhastada ja ker-
% gelt dlitada/maarida.

Ohutus

Maarimisel ei tohi 6li ega maare hodrd-
pinnale vdi kuulkinnitusele sattuda.

Haakekuulil olev ladestis tuleb taielikult
eemaldada.

S-klassi haakekuuli (11) korral kasu-
tage moddikut (12)!

Haakekuuli pind peab olema mustuse-
ja roostevaba ning kriimustusteta.
Lubatud puhastusvahendid:

lahusti, piiritus, piduripuhastusva-
hend.

TAHELEPANU!

Onnetusoht!

Arge puhastage héoérdkatteid!

Puhastatud hdéoérdkatetel on oluliselt

vaiksem summutusmoment.
Vahetage maardega maardunud

hddrkatted kohe valja!

ABI TORGETE KORRAL

Torge

Mdra soitmisel

Roheline silinder pole parast

REMONTTOOD

TAHELEPANU!

Remonttdid tohivad teostada vaid pade-
vad spetsialistid voi meie AL-KO teenin-
dus.

B Remondivajaduse korral on meie Euro-
opa klientidel voimalik kasutada ulatus-
likku AL-KO teeninduspunktide vérgustikku.
www.alko-tech.com

Varuosadest soltub ohutus!

B  Soovitame kasutada varuosadena
Uksnes AL-KO originaalvaruosi voi
meie poolt heaks kiidetud varuosi.
Varuosade tuvastamiseks on meie
teenindustel vaja varuosade identifit-
seerimisnumbrit (ETI)

Voéimalik pohjus Lahendus

Mustus vdi véorkehad Puhastage haakekuul

héordkatte ja haakekuuli vahel

Haakekuulil on ladestis Eemaldage ladestis

Eemaldataval haakekuulil on lu- P&6rduge tédkotta
kustusmehhanismis liiga suur

16tk

Uhendamist néha 49 mm)
Arge soitke!

Vale v&i kulunud haakekuul (< Haakekuuli vahetamine

Eesmistel ja tagumistel hoord-  Pddrduge todkotta
katetel on suurem kulumine

Torgete korral, mida ei ole selles tabelis kirjeldatud voi mida te ei suuda ise kdrvaldada, p6or-

duge meie padeva teeninduse poole.
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ORIGINALIOS NAUDOJIMO
INSTRUKCIJOS VERTIMAS

APIE éIA DOKUMENTACIJA

B Prie§ pradédami naudoti jrenginj, perskaity-
kite §j dokumenta. Tai bdtina siekiant uztikrinti
saugy darbg ir iSvengti gedimy.

B Laikykités Siame dokumente ir ant jrenginio
esanciy saugos nuorody bei jspé&jimy.

B Sis dokumentas yra neatskiriama apradyto
produkto sudétiné dalis ir parduodant turi bati
perduodamas pirkeéjui.

Zenkly paaiskinimas
PRANESIMAS!
Nepaisant Siy jspéjimy, galima suzaloti
asmenis ir sugadinti materialinj turtg.

Specialios nuorodos geresniam suprati-
mui ir saugesniam darbui uztikrinti.

GAMINIO APRASYMAS

AKS 3004/3504 yra apsauginé rutuliné mova su
stabilizavimo jtaisu. Ji yra priekabos traukos ir su-
kabinimo jtaiso dalis ir naudojama priekabai pri-
jungti prie vilkiko.

Prikabinus ir aktyvinus stabilizavimo rankena,
keturi specialGs frikciniai antdéklai i$ kairés, i$
desinés, i galo ir priekio prispaudziamos prie
lengvojo automobilio prikabinimo rutulio. Svyruo-
jamieji arba iSilginiai judesiai veiksmingai sumazi-
nami jau pradzioje. Maks. antdékly stabdymo mo-
mentas gali bati maks. 300 Nm.

Eksploatacinés charakteristikos

B Paprastas montavimas

B Uzfiksavimo kontrolinis indikatorius

B Frikciniy antdékly / rutuliy susidéveéjimo indi-
katorius

B Stabilizavimo rankena

B 100 km/h leidimas pagal ISO 11555-1 (tik Vo-
kietijai)

B Néra jraso transporto priemonés dokumen-
tuose

B Leidimo numeris AKS 3004:
E1 55R-01 0930
B Leidimo numeris AKS 3504:
E1 55R-01 1796
Naudojimas pagal paskirtj
AKS skirta grgzulams arba patvirtintos konstruk-
cijos inertiniams jrenginiams tvirtinti.
Galimas netinkamas naudojimas
AKS negalima naudoti:
B A50-1(01) klasés sukabinimo rutuliams

B Sklasés sukabinimo rutuliams (i$imtis: ,West-
falia“ 305417 tipas) (11)

B |sukti rutuliai, kurie néra uzfiksuoti standziai
(02)

B Inercinés stabdZiy sistemos valdikliai su pa-
sukamu traukos vamzdziu

Gaminio apzvalga

Saugos indikatorius (uzsifiksavimo)
Susidévéjimo indikatorius (mova, rutu-
lys, frikciniai antdéklai priekyje ir gale)
Movos rankena

Stabilizavimo rankena

Montavimo jungtis

Susidévéjimo indikatorius (frikciniai ant-
déklai kairéje ir deSinéje)

g ,Softdock”

o o

-~ ® Q O
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SAUGOS INDIKATORIAI

ﬂ Norédami patikrinti, prijunkite AKS ir paspauskit stabilizavimo rankeng Zzemyn iki pirmo pasi-

priesinimo!
Zalias cilindras matomas: (03)

Matoma Zalia Zyma: (04)

Zalios ymos nebematyti: (04)

Rodyklé po ,Softdock” Zzyma
1 - raudona: (05)

Rodyklé vir§ ,Softdock” Zymos
1 - raudona: (05)

@ Rodyklé prie ,Softdock” Zymos 2: (05)
TECHNINIAI DUOMENYS

Svoris

Maksimali sukabinimo rutulio apkrova
Posukio sritis vertikaliai (06)

Posukio sritis horizontaliai (06)

@ Standzioji vilktis

Maziausiasis priekabos svoris

Leidziamasis bendrasis svoris

AKS tinkamai uzsifiksavo rutulyje

Frikciniai antdéklai priekyje ir gale tvarkoje
Sukabinimo rutulys tvarkoje

Sukabinimo rutulio <49 mm
=> Pakeiskite sukabinimo rutulj!

Frikciniai

antdéklai priekyje ir gale susi-

deveje (rutulys > 49 mm)
=> Pakeiskite frikcinius antdéklus!

Sukabinimo rutulio @ > 49 mm

AKS susidéveéjo

=> Pakeiskite AKS!

Frikciniai antdéklai deSinéje ir kairéje tvarkoje

Frikciniai antdéklai deSinéje ir kairéje susidéveje
= Pakeiskite frikcinius antdéklus!

Paspauskite stabilizavimo rankeng iki galo zemyn.

AKS uzdaryta

AKS 3004
4,2 kg
150 kg
+25°
+20°

50 mm
200 kg
3000 kg

AKS 3504
4,9 kg
350 kg
+25°
+20°

60 mm
200 kg
3500 kg
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SAUGOS PATARIMAI
B Atsizvelkite j skirsnj ,Galimas klaidingas nau-
dojimas*“.
B Laikykités Salyje galiojanciy nurodymy.
B Stabilizavimo rankena
valdykite tik viena ranka
nenaudokite kaip manevravimo rankenos
nesistokite ant rankenos
nenaudokite ilginamojo elemento

Padékite Sig eksploatavimo instrukcijg
prie savo priekabos dokumenty.

MONTAVIMAS

Siame skirsnyje aprasytas apsauginés movos
keitimas.

Montavimo darbus rekomenduojame pa-
vesti atlikti tik kompetentingoms specia-
lizuotoms jmonéms arba musy ,AL-KO*
techninés prieziros skyriui.

B Turi bati montuojama pagal ECE tipo patvirti-
nimo reikalavimus.

B Visiems inercinés stabdziy sistemos valdik-
liams iSlaikykite atitinkamas erdves (07).

B Jei erdvés virSijamos dél primontuojamos
jrangos (pvz., platformos, atsarginio rato), jy
naudojimg patikrinkite atskirai!

AKS 3004
Priverzimo momentas

M12 - 8.8 75 Nm

PRANESIMAS!

Daugelyje inercinés stabdziy sistemos
valdikliy amortizatorius uzkabintas ant
tvirtinimo varzto (galinio rutulinés mo-
vos varzto). Sis amortizatorius iSlenda
savaime, kai tik iSsukamas varztas. To-
dél amortizatoriy reikia uzfiksuoti mon-
tavimo kaisciu!

PRANESIMAS!
Naudokite savisauges verzles tik kartg.
AKS 3004 yra su 50 mm traukos vamzdzio jung-

timi. Esant mazesniam skersmeniui, pridékite tin-
kamas skeCiamgsias pusmoves.

B Skeciamosios pusmovés @ 35 mm ir @45 mm
traukos vamzdziams kompektacijoje (14).

B Esamag silfong pakeiskite komplektacijoje es-
anciu silfonu.

B  Esant @ 35 mm traukos vamzdziui, sumon-
tuokite silfong su verziamuoju Ziedu.

Horizontalioji srieginé jungtis

1. ISstumkite galinj varzta komplektacijoje es-
anciu montavimo kais€iu, o montavimo kaistj,
skirtg amortizatoriui iScentruoti palikite jkiStg
traukos vamzdyje (15).

Amortizatorius uzmautas ir laikomas
tam tikroje padétyje.

2. |Straukite priekinj varztg ir nuimkite sumon-
tuotg mova.

3. AKS ir prireikus reikalingas skeciamasias
pusmoves uzmaukite ant traukos vamzdzio,
kol sutaps tvirtinimo kiaurymes.

Horizontalius varztus visada pra-

ﬂ kiSkite iS kairés puseés! Priezastis:
apsaugo nuo vagystés ,Safety” erd-
vés (AKS 3004 priedas).

4. Prakiskite , Torx“ varztg su poverzle pro pailgg
skyle. Tuo metu vél jdékite galimai esancCig
skec€iamajg jvore (16).

5. Kitu varztu iSstumkite montavimo varztg i§ ga-
linés skylés. Tuo metu amortizatorius vél uz-
maunamas (17).

6. Uzsukite naujas savisauges verzles. Priver-
Zkite varztus atitinkamu sukimo momentu
(18).

Kryzminé varztiné jungtis

1. Perimkite skirsnio ,Horizontali srieginé jung-
tis“ 14 punktus.

2. Varztg su plokScia apvalia galvute prakiskite
i5 vir8aus pro tvirtinimo kiauryme ir taip iSst-
umkite montavimo kaistj (19).

3. Uzmaukite esamg profiling poverzle ir uzsu-
kite naujas savisauges verzles (21 A).

4. Prakiskite ,Torx" varztg su poverzle pro pailgg
skyle (20).

5. UzZsukite naujas savisauges verZles. Priver-
Zkite varztg atitinkamu sukimo momentu (21
B).

AKS 3504

Priverzimo momentas

M14 -10.9 175 Nm
M16 - 8.8 195 Nm
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PRANESIMAS!

Daugelyje inercinés stabdziy sistemos
valdikliy amortizatorius uzkabintas ant
tvirtinimo varzto (galinio rutulinés movos
varzto). Sis amortizatorius i$lenda sa-
vaime, kai tik iSsukamas varztas. Todél
amortizatoriy reikia uZzfiksuoti fiksatori-
umi!

PRANESIMAS!
Naudokite savisauges verzles tik karta.

Horizontali srieginé jungtis (M14 / M16)

1. Atlaisvinkite savisauge verzle.

2. I8stumkite galinj varzty ir, jei reikia, uzfiksuo-
kite amortizatoriy.

3. IStraukite priekinj varzta ir nuimkite sumon-
tuotg movg (23 arba 27).

4. AKS ir prireikus reikalingas skeCiamasias
pusmoves uzmaukite ant traukos vamzdzio,
kol sutaps tvirtinimo kiaurymés.

5. Prakiskite SeSiabriaunj varztg su poverzlémis
pro pailgg skyle (25).

6. Sesiabriauniu varztu i$stumkite fiksatoriy i$
galinés skylés. Tuo metu amortizatorius vél
uzmaunamas (24 arba 28).

7. Atsukite naujas savisauges verZles ir priver-
Zkite atitinkamu priverzimo momentu (28).

PRANESIMAS!
AKS 3504 pailgoje skyléje abiejose
pusése naudokite poverzle!

Kryzminé varztiné jungtis (M14)

1. Perimkite skirsnio ,Horizontali srieginé jung-
tis“ 1-4 punktus.

2. Vertikaly varztg prakiskite i$ virSaus pro tvir-
tinimo kiauryme ir taip iSstumkite fiksatoriy
(24).

3. Esamag profiline poverzle i$ apacios uzmau-
kite ant varzto ir uzsukite naujg savisauge ver-
Zle (24).

4. Prakiskite SeSiabriaunj varztg su poverzlémis
pro pailga skyle (25).

5. Uzdékite naujas savisauges verzles su po-
verZle ir priverzkite atitinkamu priverzimo mo-
mentu (25).

VALDYMAS
Sauga

PRANESIMAS!
Nelaimingy atsitikimy pavojus!
Pavojus dél atsikabinimo vaziuojant Pri-

kabine kaskart patikrinkite, ar AKS tinka-
mai uzsifiksavo vilkiko rutulyje (03)!

Turi bati matomas Zalias kontrolinio indi-
katoriaus cilindras.

B Traukos ir sukabinimo jtaiso rutuliné galvuté
turi bati Svari ir netepaluota.

B Atidarydami arba uzdarydami stabilizavimo
rankeng, niekada nepalikite rankos ant mo-
vos rankenos.

B Prikabinant ir atkabinant stabilizavimo ran-
kena visada turi bati iki galo atidaryta.
Prikabinimas
1. Patraukite stabilizavimo rankeng iki galo j
virsy (08 A)
2. Movos rankena uzdékite AKS ant rutulio (08
B).
> Esant pakankamai sukabinimo rutulio ap-
krovai, rutuliné mova uZsifiksuoja sa-
vaime. Esant nepakankamai sukabinimo
rutulio apkrovai, spauskite AKS ranka ant
rutulio, kol ji uZsifiksuos.
3. Paspauskite stabilizavimo rankeng iki galo
Zemyn (09).
4. Prikabine kaskart patikrinkite, ar AKS tinka-
mai uzsifiksavo vilkiko rutulyje (09).
=> AKS paruosta vaZiuoti.

Kad bdty lengviau manevruoti prie-
kaba, atidarykite stabilizavimo ran-
kena.

Atkabinimas

1. Patraukite stabilizavimo rankeng iki galo j

virsy (10 A)

2. Atidarykite movos rankeng (10 B).

3. Nukelkite AKS nuo rutulio.

AKS 3504 sklendiné spyna

1. Atrakinkite spyna raktu (13 A).

2. |kiskite apsauginj rutuliukg (13 B).

3. Uzrakinkite spyng raktu (13 C).
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TECHNINE PRIEZIURA

AKS, iSskyrus frikcinius antdéklus, tech-
% ninés priezidros nereikia. Taciau po naudo-
jimo visas konstrukcines dalis rekomenduo-
% jame kruopS$¢iai iSvalyti ir Siek tiek sutepti
alyva / tepalu.

B Tepant antfrikcinio antdéklo ir (arba) ru-
tulio laikiklio neturi pateikti alyvos arba
tepalo.

B Sukabinimo rutulio danga reikia visiSkai

pasalinti.

B Sklasés sukabinimo rutuliui (11) naudo-

kite $lifavimo $ablong (12)!

B Ant sukabinimo rutulio pavir§iaus neturi

bati neSvarumy, radziy ir grioveliy.

B | eidZziamos valymo priemonés:
Skiedikliai, spiritas, stabdziy valik-
liai.

Sauga

PRANESIMAS!

Nelaimingy atsitikimy pavojus!
Nevalykite frikciniy antdékly!

Stipriai sumazéja iSvalyty frikciniy ant-
dékly amortizavimo momentas.

Alyva uzterStus frikcinius antdéklus
nedelsdami pakeiskite!

PAGALBA ATSIRADUS SUTRIKIMAMS

Sutrikimas

TriukSmas vaziuojant

Galima priezastis

NeSvarumai arba svetimkaniai

REMONTO DARBAI

PRANESIMAS!

Remonto darbus leidziama atlikti
tik kompetentingoms specializuotoms
jmonéms arba AL-KO techninés
prieziaros tarnyboms.

B Jei prireikty remonto, klientus Europoje ap-
tarnauja platus AL-KO techninés priezidros
tarnyby tinklas. www.alko-tech.com

Atsarginés dalys yra saugos dalys!

B Rekomenduojame montuoti tik origi-
nalias ,AL-KO“ atsargines dalis arba
aiskiai leistas montuoti dalis. Aiskiam
atsarginiy daliy identifikavimui mdasy
techninés priezitros skyriams reikia
atsarginiy daliy identifikavimo kodo
(ETI)

Sprendimas

ISvalykite sukabinimo rutulj

tarp frikcinio antdéklo ir sukabi-

nimo rutulio

Padengtas sukabinimo rutulys

Per didelis nuimamo su-

Pasalinkite dangg

Kreipkités j specializuotas dirbtu-

kabinimo rutulio laisvumas ves
fiksavimo mechanizme

Prikabinus nesimato Zalio cilin-  Netinkamas arba susidéveéjes

Pakeiskite sukabinimo rutulj

dro sukabinimo rutulys (< 49 mm)

Nevaziuokite!
Priekines ir galinés frikcinio ant-  Kreipkités j specializuotas dirbtu-
déklo pusmoveés rodo didesnj ves
dévéjimasi

kreipkités j misy kompetentinga techninés priezitros skyriy.

ﬂ Esant sutrikimams, kurie néra nurodyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite pasalinti savarankiskai,
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ORIGINALAS EKSPLUATACIJAS u
INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

100 km/h registracija saskana ar ISO 11555-1
(tikai Vacija)
B Nav nepiecieSamaipass ieraksts transportlid-
zekla registracijas dokumentos
B Atlaujas numurs AKS 3004:
E1 55R-01 0930
Atlaujas numurs AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Noteikumiem atbilstoss pielietojums

AKS ir paredzéta uzstadisanai uz diselém vai
konstrukcijas veidam paredzétajam inerces bre-
mzu mehanismiem.

PAR SO DOKUMENTACIJU

B |zlastt So instrukciju pirms ierices eksplua-
tacijas uzsakSanas. Tas ir priekSnosacijums
droSam darbam un netraucétai ierices liet- u
oSanai.

B |evérot Saja instrukcija un uz ierices esosas
dro$ibas un bridinajuma norades.

B 7 instrukcija ir aprakstita izstradajuma nea-
tnemama sastavdala un ta pardoSanas ga-
dijuma ir janodod pircéjam.

lespéjama nepareiza izmantosSana

- Nelietojiet AKS:

UZMANIBU! B A50-1(01) klases sakabes lodém

Simbolu paskaidrojums

Preciza So bridindjuma noradijumu ie- B S klases sakabes lodém (izngmums: Westfa-
véroSana var novérst miesas bojajumu lia tips 305417) (11)
?:::r?:s U el el E e B |eskrivétas lodes, kuras nav iespéjams nos-

tiprinat ar formu saslégs$anos (02)
iali =4I i |ahSkai i . [ 5 I .
Speciilie noradijumi labakai izpratnei un _|[1er<t:_es bremzu mehanismiem ar pagriezamu
precizakai izmantoSanai. jugstieni

IZSTRADAJUMA APRAKSTS

AKS 3004/3504 ir droSibas lodveida sakabe ar
stabilizacijas ierici. Ta ir piekabes sakabes ierices
sastavdala un ta tiek lietota piekabes savienoSa-
nai ar velko$o transportlidzekli.

Péc piekabinasanas un stabilizé$anas roktura no-
spieSanas pie vieglas automas$inas piekabinasa-
nas lodes tiek piespiestas TpasSas berzes uzlikas

Izstradajuma parskats

kreisaja, labaja puse, aizmuguré un priekSpuse. a

Sadi jau savienojuma bridT efektivi tiek samazina-
tas svarstibu un SupoSanas kustibas. Maksima-
lais uzliku bremzéSanas moments var bat 300

Drosibas radijums (fiksacija)

Nodiluma radijums (sakabe / lode / ber-
zes uzlikas priekSpusé un aizmuguré)

Nm. ¢  Savienojuma rokturis

lekartas raditaji d  Stabilizacijas rokturis

B VienkarSa montaza e Montazas piesléegums

B Fiksacijas kontrolradijums f  Nodiluma radijums (berzes uzlikas
B Berzes uzliku / lodes nodiluma radijums kreisaja un labaja pusé)

B Stabilizacijas rokturis g Aizsardzibas uzmava ,Soft Dock”
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DROSIBAS RADIJUMI

ﬂ Lai parbauditu, pievienojiet AKS un nospiediet stabilizacijas rokturi lldz pirmajam pretestibas

punktam uz leju!

Redzams zalais cilindrs: (03)

Redzams zalais markéjums: (04)

Zalais markéjums nav redzams: (04)

Bultina zem “Soft dock” mark&éjuma
1 - sarkana krasa: (05)

Bultina virs “Soft dock” markéjuma
1 - sarkana krasa: (05)

“Soft dock” markéjuma bultina 2: (05)

TEHNISKIE DATI

Svars

Maksimala atbalsta slodze

Vertikalais pagrieSanas diapazons (06)

Horizontalais pagrieSanas diapazons

(06)
J Vilk§anas stienis
Piekabes minimalais svars

Pielaujama pilna masa

AKS ir pareizi nofikséta uz lodes

Priek8€jas un aizmuguréjas berzes uzlikas ir kar-
tiba

Sakabes lode ir kartiba

Sakabes lodes @ ir <49 mm
=> Nomainiet sakabes lodi!

Priek§€jas un aizmuguréjas berzes uzlikas ir nodi-
lusas (lode > 49 mm)

=> Nomainiet berzes uzlikas!
Sakabes lodes @ ir > 49 mm
AKS nodilusi

= Nomainiet AKS!

Kreisas un labas puses berzes uzlikas ir kartiba

Kreisas un labas puses berzes uzlikas ir nolietotas
=> Nomainiet berzes uzlikas!

Piespiediet stabilizacijas rokturi uz leju l1dz atdurei.

AKS ir slégta
AKS 3004 AKS 3504
4,2 kg 4,9 kg
150 kg 350 kg
+ 25° + 25°
+ 20° + 20°
50 mm 60 mm
200 kg 200 kg
3000 kg 3500 kg

1367804 _f
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DROSIBAS NORADIJUMI
B Nemiet véra sadalu “lesp&jama nepareiza iz-
mantosana”
B |evérojiet valstt speka eso$as norades
B Stabilizacijas rokturis
Lietojiet ar vienu roku
Neizmantojiet ka manevréSanas rokturi
nebalstiet uz roktura
Neizmantojiet pagarinajumus
Novietojiet So lietoSanas instrukciju pie
ﬂ savas piekabes dokumentiem.

MONTAZA
Saja nodala ir aprakstita drodibas sakabes no-
maina.

Més iesakam montazu veikt tikai zinosa
specializétaja servisa vai masu AL-KO
servisa.
B Montazu javeic saskana ar ECE tipa atlauju.
B Visiem inerces bremzu mehanismiem ievéro-
jiet vienadas atstarpes (07).

B Parsniedzot atstarpes ar papildu elementiem
(piem., virsbavi, rezerves riteni), parbaudiet to
lietoSanu Tpasi!

AKS 3004
PievilkSanas griezes moments
M12 - 8.8 75 Nm

Q UZMANIBU!
Amortizators daudziem inerces bremzu

mehanismiem ir iekarinats stiprinaSanas
skrivé (aizmuguréja lodveida sakabes
skriive). Sis amortizators izbidas auto-
matiski, ja skrave ir izskravéta. Tadé| ar
montazas tapu noturiet amortizatoru po-
zicija!

c UZMANIBU!
PasfikséjoSo skrivi izmantojiet tikai vi-

enu reizi.

AKS 3004 ir 50 mm jagstiena pieslégums. Ja dia-
metrs ir parak mazs, pievienojiet atbilstas starpli-
kas.

B @ 35mmun 45 mm jugstienu starplikas pie-
gades komplekta (14).

B Nomainiet eso$o kroksegumu pret komplekta
esoSo kroksegumu.

B @ 35 mm jlugstienim uzstadiet kroksegumu ar
spriego$anas elementu.

Horizontalais skruvsavienojums

1. lzskravéjiet aizmuguréjo skravi ar komplekta
esoSo montazas tapu un atstajiet montazas
tapu amortizatora centréSanai jogstient (15).

Amortizators ir uzstadits un tiek no-
turéts pozicija.

2. lzpemiet priek$&jo skrdvi un nonemiet uz-
stadito sakabi.

3. AKS un nepiecieSamibas gadijuma nepie-
cieSamas starplikas uzstadiet uz jugstiena,
[1dz stiprindSanas urbumi sakrit.

Horizontalas skrives vienmeér ie-

ﬂ vietojiet no kreisas puses! lemesls:
Pretzadzibas aizsardzibas meha-
nisma atstarpes - Safety (piederums
modelim AKS 3004).

4. levietojiet Torx skravi ar paplaksni cauru ga-
reno caurumu un vienlaikus atkartoti ievieto-
jiet esoSo starpliku (16).

5. Ar otru skrlvi izbidiet montazas tapu no aiz-
muguréja cauruma - $adi amortizators tiek at-
kartoti demontéts (17).

6. Uzskravejiet jaunus pasfiks€joSos uz-
grieznus. Pievelciet skriives ar atbilstoSu grie-
zes momentu (18).

Krusteniskais skravsavienojums

1. Parnemiet 1. - 4. punktu no sadalas "Horizon-
talais skravsavienojums".

2. No augsas ievietojiet skravi ar plakanu, apalu
galvu stiprinaSanas urbuma un ar to izbidiet
montazas tapu (19).

3. Uzstadiet eso$o profileto paplaksni un uz-
skravéjiet jaunus pasfiks€joSos uzgrieznus
(21 A).

4. levietojiet garenaja cauruma Torx skravi ar
paplaksni (20).

5. Uzskravejiet jaunus pasfiks€joSos uz-
grieznus. Pievelciet skravi ar atbilstoSu grie-
zes momentu (21 B).

AKS 3504
PievilkSanas griezes moments
M14 -10.9 175 Nm
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M16 - 8.8 195 Nm

UZMANIBU!

Amortizators daudziem inerces bremzu
mehanismiem ir iekarinats stiprinaSanas
skrivé (aizmuguréja lodveida sakabes
skrive). Sis amortizators izbidas auto-
matiski, ja skrlve ir izskravéta. Tade| ar
fiksaciju noturiet amortizatoru pozicija!

c UZMANIBU!
PasfikséjosSo skrivi izmantojiet tikai vi-

enu reizi.

Horizontalais skravsavienojums (M14 / M16)

1.
2.

Atskravéjiet pasfikséjoSo uzgriezni.

Iznemiet aizmuguréjo skrdvi un, ja nepie-
cieSams, nofiks€jiet amortizatoru.

Iznemiet priekS&jo skrdvi un nonemiet uz-
stadito sakabi (23 vai 27).

AKS un nepiecieSamibas gadijuma nepie-
cieSamas starplikas uzstadiet uz jugstiena,
[Tdz stiprindSanas urbumi sakrit.

levietojiet garenaja cauruma se$Skautnu
skraves ar paplaksném (25).

Ar se$skautnu skravi izbidiet fiksaciju no aiz-
muguréja cauruma - $adi amortizators tiek at-
kartoti demontéts (24 vai 28).

Uzskravéjiet jaunus pasfikséjoSos uzgrieznus
un pievelciet ar atbilstoSu pievilkSanas grie-
zes momentu (28).

UZMANIBU!

Modelim AKS 3504 abas garena cau-
ruma pusés izmantojiet paplaksni!

Krusteniskais skravsavienojums (M14)

LIETOSANA

Drosiba

UZMANIBU!

Negadijuma risks!

Piekabes atvienoSanas risks brauciena
laika. Péc katras piekabes pievieno$ana
parbaudiet, vai AKS ir nofikséts uz vil-
ksanas transportlidzekl|a lodes (03)!
Kontrolradijuma zalam cilindram jabdat
redzamam.

B Sakabes ierices lodveida galvai jabat tirai un
bez smérvielam.

Atverot vai aizverot stabilizacijas rokturi, ne-
kada gadijuma roku neatstajiet uz sakabes
roktura.

B Stabilizacijas rokturim piekabes pievienoSa-
nas un nonemsSanas bridi vienmér jabat
pilntba atvértam.

Piekabinasana

1. Pavelciet stabilizacijas rokturi uz augsu (08
A).

2. Ar sakabes rokturi novietojiet AKS lodes (08
B).
> Lodveida sakabe ar pietiekoSu atbalsta @

slodzi nofikséjas automatiski. Ja atbalsta
slodze nav pietiekami liela, uzspiediet
AKS uz lodes, lai ta nofikséjas.

3. Piespiediet stabilizacijas rokturi uz leju IT1dz at-
durei (09).

4. Péc katras piekabes pievienoSana parbau-
diet, vai AKS ir nofikséts uz vilk§anas trans-
portlidzek|a lodes (09).
= AKS ir gatava vilkSanai.

1. Fiérpemie_t 1. '4.' purlktu no sadalas "Horizon- Lai ar piekabi batu vieglak manevreét,
talais skrivsavienojums®. ﬂ atveriet stabilizacijas rokturi.
2. No augsas ievietojiet sed8kautnu skravi sti-
prinaSanas urbuma un ar to izbidiet fiksaciju Atkabinisana
(24). . . 1. Pavelciet stabilizacijas rokturi uz augsu (10
3. No apakSas uzstadiet esoSo profileto pap- A).
laksni uz skrives un uzskrivéjiet jaunus pas- 2. Atveriet sakabes rokturi (10 B)
fiks€joSos uzgrieznus (24). ’ ) '
o L = “x 3. Nonemiet AKS no lodes.
4. levietojiet garenaja cauruma se$Skautnu
skrdves ar paplaksném (25). AKS 3504 ievietojama sledzene
5. Uzskravéjiet jaunus pasfikséjoSos uzgrieznus 1. Ar atslégu atslédziet sledzeni (13 A).
ar paplaksni un pievelciet ar atbilstoSu pievil- 2. levietojiet droibas lodi (13 B).
kSanas griezes momentu (25). 3. Aratslégu aizsladziet sladzeni (13 C).
1367804 _f 105
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APKOPE

AKS nav nepiecieSama apkope, iznemot
% berzes uzlikam. Més iesakam péc lietoSa-
nas visas kustigas detalas rapigi notirit un
% nedaudz ieellot.
B E|loSanas laika ellas un smérvielas ne-
drikst nonak uz berzes virsmas un/vai
lodes stiprinajuma.

B  Sakabes lodes parklajumam jabat
pilnTba nonemtam.
B S klases sakabes lodém (11) izmanto-
jiet slipésanas Sablonu (12)!
B Uz sakabes lodes virsmas nedrikst bdt
netirumi, risas un rievas.
B Atlautie tiriSanas lidzekli:
AtSkaidijums, spirts, bremzu tirisa-
nas Iidzeklis.

Drosiba

UZMANIBU!
Negadijuma risks!
Netiriet berzes uzlikas!

Notiritam berzes uzlikam ir batiski sama-
zinats amortizacijas moments.

Nekavéjoties nomainiet ar smérvielam
nosmeérétas berzes uzlikas.

PALIDZIBA TRAUCEJUMU GADIJUMA

Traucéjums

Trok$ni brauk$anas laika.

lespéjamais célonis

Netirumi vai sveSkermeni starp

REMONTDARBI

UZMANIBU!

Remontdarbus drikst veikt tikai kompe-
tenti specializétie uznémumi vai masu
AL-KO servisa centri.

B Remontdarbu nepiecieSamibas gadijuma
musu klientiem Eiropa ir pieejams plass AL-
KO servisa centru tikls. www.alko-tech.com

L Rezerves dalas ir droSibas detalas!

L@ B Més iesakam izmantot tikai originalas

AL-KO rezerves dalas vai de-
talas, kuras més  viennozimigi
esam atlavusi lietot. Lai precizi

identificétu rezerves dalas, misu ser-
visa filidlém ir nepiecieSams rezerves
dalas identifikacijas numurs (ETI).

Risinajums

Notiriet sakabes lodi.

berzes uzliku un sakabes lodi.

Uz sakabes lodes ir parklajums.

Nonemamajai sakabes lodei ir

Notiriet parklajumu.

Griezieties specializétaja ser-

parak daudz brivkustibas fik- visa.
sacijas mehanisma.

Péc piekabinasanas nav red-
zams zalais cilindrs.
Nebrauciet!

Priek$&jiem un aizmuguréjiem

Nepareiza vai nolietota sakabes Nomainiet sakabes lodi.
lode (< 49 mm).

Griezieties specializétaja ser-

berzes apvalkiem ir palielinats  visa.

nodilums.

ﬂ Jarodas $aja tabula neaprakstiti bojajumi vai bojajumi, ko nevarat pats noveérst, vérsieties misu

servisa centra.
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NEPEBOA OPUTMHAIIBHOIO
PYKOBO/ZCTBA MO 3KCIMJITYATALUUN

K 3TOW JOKYMEHTALUU

B [lpoutuTe p[aHHylO [OOKYMeEHTaumio nepeq
Hayanom pabor. 310 Heobxogumo Ans
6e3onacHoi 1 6e3oTkasHon paboThbl.

B CobGnwopaiite yKasaHusi no TEXHUKE
6e3onacHocTn n npegynpexaeHus,
npuBegeHHble B 3TOM [JOKYMEHTE U Ha
nsgenvu.

B 370 pyKOBOACTBO SBMSETCS HEOTbEMIIEMOW
YacTblo OMMCLIBAEMOrO MPOAYKTa U Mpu
npofjaxe ero cregyeT nepedats HOBOMY
BragenbLy.

MosicHeHus cumBoOnoB

BHUMAHUE!
TouHoe criegosaHue 3TUM
npeaynpeanTenbHbIM yKasaHusm

MOMOXET NPeaoTBPaTUTL UsnYeckui n/
Unu matepuanbHbiv yuepb.

CneumanbHble YKasaHuda ana
obneryeHnss NMOHUMaHUs K ynpouieHusa
aKcnnyataunn.

OMUCAHME NPOOYKTA

AKS 3004/3504 — 31O 3aMKOBOE YCTPOWCTBO-
ctabunusatop. OHO 4BRASIETCA KOMMOHEHTOM
TArOBOrO YCTPOWCTBA MNpuuena u npuMeHsieTcs
AN cCoeAVHeHUs npuuena ¢ TAra4yom.

Mocne cuenneHnss W HaxaTns  PYKOSITKU
cTabunuaatopa K cuenHomy wapy
TCY npwxumaloTcs YeTbipe  crneuunanbHble

(PPVKLMOHHbIE HaKnaaku crneea, crpasa, c3aau
n cnepean. 310 3PHEKTUBHO CHIXKAET BOKOBbIE
koneGaHus 1 MNPOAOSbHYI Kayky npulena.
[aBneHne nNpuwxmnma Haknagok MOXeT JocTuratb
makc. 300 Hm.

XapakTtepucTtukmn
B BbICTPbIA MOHTaX
B KoHTpOmbHbI MHAMKaTOP 3auenneHus

B /HpukaTop n3Hoca ppUKLMOHHBIX Haknadok /
CcLienHoro wapa

B PykosaTka ctabunusatopa

100 km/4 ponyck cornmacHo ISO 11555-1
(Tonbko B Mepmanum)

B Be3 BHeceHus 3anncu B [OKYMEHTbl Ha
aBTOMOOMNb

B Howmep paspelueHus AKS 3004:
E1 55R-01 0930

B Howmep paspelueHusa AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUO

AKS npegHasHayeH Ons MOHTaxa Ha Ablnax
UM TOPMO3ax HakaTa yTBepXXAEHHOro Tuna.

Bo3moxHoe HeHagnexalyee ucnonb3oBaHue
AKS He npumeHsieTca ansi:
B wapos ans TCY knacca A50-1 (01)

B wapos ans TCY knacca S (McknoveHue:
Westfalia Tun 305417) (11)

B npuBMHYEHHbIX LwapoB 6e3 cTornopeHus c
reomeTpuyeckumM 3amblikaHunem (02)

u TOPMO30B HakaTa C NOBOPOTHbLIM AbILLITOM

0630p npoaykTa

a  WHpukaTop 6e3onacHocTn
(3auennexue)
b Wngwukartop n3Hoca (cuenHoe

yctponctBo /  cuenHon wap [/
(PPUKLMOHHbIE HaKMaaky NepenHsis u
3aHAs)

PykosTka 3aMKOBOro ycTponcTea
PykosaTka ctabunusatopa
MOHTaXHbI COEAMHUTENbHbIN ANEMEHT

MHamkaTop  u3Hoca  ((PPUKLMOHHbIE
Haknagkv nesasi u npasasi)

g  HakoHeuHuk Softdock

-~ ® Q O
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MHOWKATOPbI BE3ONACHOCTU

[Ona koHTpons 3auenuTe AKS U1 HaxaTb PyKOATKY cTabunu3atopa BHW3 OO MepBOro

conpotusneHus!

BuaHa 3eneHasi 30Ha uMnuHapa
nHaukatopa: (03)

BupHa mapkvpoBka 3eneHoro upeta: (04)

Mapkuposka 3erneHoro userta 6orblue He

BugHa: (04)

CTpernka nog MapKMpoBKOW HaKOHEeYHUKa

Softdock 1 - kpacHbIi uBeT: (05)

CTpenka Hag MapKupOBKOW HAKOHEYHWKa

Softdock 1 - kpacHbI uBeT: (05)

AKS npaBuJibHO 3auenieH co CuenHbIM LWapom

DPUKLMOHHBIE HAaKMagKW nepegHss U 3agHAaAs B
nopsigke
LWap ans TCY B nopsigke

Hnametp wapa agns TCY < 49 mm
= 3ameHumsb wap 0ns1 TCY!

DpPUKUMOHHBIE HaKNagku nepegHsst U 3agHsAs
M3HOLLEHbI (cuenHon wap > 49 mm)

= 3ameHumsb hpuUKUUOHHbIE Haknadku!
Onametp wapa gna TCY > 49 mm

AKS un3HoLeH

= 3ameHumb AKS!

¢pI/IKLlI/IOHHbIe Haknagkm neead W npaesad B
nopsaake

DPUKLNOHHBbIE
N3HOLLEHbI

= 3ameHumb hpUKUUOHHbIE Haknadku!

Haknagkm nesas n npasas

Haxatb pykoaTky cTabunuaaTtopa BHWU3 O ynopa.

CTtpenka Ha MapknpoBke HakoHeYHuka Soft-

dock 2: (05)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Macca

MakcumarnbHasi BepTukanbHas
Harpyska Ha wap TCY

[lmana3oH OTKIIOHEHUS MO OTHOLLEHUIO
K wapy TCY BepTtukansHo (06)

[lnanasoH OTKOHEHUS FOPU3OHTANBHO
(06)

J Tara
MuvHuMarnbHas macca npuuena

aonyctumMmasa nofiHaa Macca npuuena

AKS 3akpbIT
AKS 3004 AKS 3504
4,2 xr 4,9 kr
150 kr 350 kr
+ 25° + 25°
+ 20° + 20°
50 mm 60 MM
200 kr 200 kr
3000 kr 3500 kr
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YKA3AHUA NO TEXHUKE

BE3OMNACHOCTHU

B CobGnwopatb NornoXeHus pasgena
«BoamoxHoe HeHaanexaliee
MCMONb30BaHNe»

B CobnogaTb HauMoOHanbHbIE NpeanucaHns
B PykosaTka ctabunusatopa

npuMBOaNTL B AEWCTBME TOMNbKO OAHOW
pyKou

He WNCNOoNb30BaTb KakK PYKOATKY OnA
MaHeBpUupoBaHUA

He CTOATb Ha pyyke
He Mcnonb3oBaTh YOANMMHUTEND

XpaHVITb AaHHOe pYKOBOACTBO MO
3Kcnnyataunn BMecTte C OOKYMeHTamMu

Ha npuuen.

YCTAHOBKA

B aToM paspene onvcbiBaeTCsi NpoLEecC 3aMeHbl
3aMKOBOrO yCTpowcTBa-cTabunmsaropa.

Mel pekoMeHayem nopyyartb
ﬂ BbIMOMHEHWE MOHTaxa TOJIbKO

KBaNUULIMPOBaHHbLIM

CrneLuanusnpoBaHHbIM KOMNaHusM

WM Hawemy OTAeny  CepBUCHOTo
obcnyxmBanus AL-KO.

B MoHTax [OIKeH OCYLLEeCTBNSATLCA
B COOTBETCTBUM  C  MpeanucaHusMu
OTHOCMTENbHO yTBEepXAeHns Tuna ESK.

B [lpy wcnonb3oBaHMM MobbIX TOPMO30B
HakaTa cobniogaTtb ogvHakoBble 3a3opbl (07).

B [lpy npeBbllueHnn 3asopa BCreacTsue
YyCTaHOBKM HaBECHbIX AeTanen (Hanpumep,
nnatdopma,  3anacHoe  Komneco) WX
ucnonb3oBaHMe HeobXoOAMMO  MPOBEPUTH
oTAenbHbIM o6pasom!

AKS 3004
MOMEHT 3aTsXKun
M12 - 8.8 75 Hm

e BHUMAHMUE!
[Mpn wucnomnb3oBaHUM MHOTUX  TUMOB

TOPMO30B HakaTta amopTun3aTop
HaBELUMBAETCS Ha KpenexHbln 6onT
(3apHuii GonT 3aMKOBOrO YCTPOWCTBA).
OtoT amopTun3aTop BbI[JBUraeTcs
aBTOMaTUYeCKU Npy AeMoHTaxe GonTa.
Moatomy yaepxvBaTb amopTu3atop B
3aH/MaeMOM MONOXEHUN C MOMOLLBIO
MOHTaxHoro 6onra!

c BHUMAHUE!
Mcnonb3oBaTb CAMOKOHTPALLMECS raiiku

TONbKO OA4WH pas.

AKS 3004 OCHalLleH coeauHUTENbHbIM
aneMeHToM Ana  gpiwna 50 wmm.  Tpwm
MEeHbLUEM [OuamMeTpe YNoXuTb noaxoasiuue
OVUCTaHUMOHHbIE BKMaaKu.

B [luctaHUMOHHble BKNagkym Ans  Ablwna
onametpom 35 Mm 1 45 MM BXogsaT B
KOMMMEeKT noctasku (14).

B 3ameHuTb wuMelowmincss  cunbdOH  Ha
NOCTaBMAEMbI B KOMMIEKTE.

B [lpy wucnonb3oBaHuM Aplna  AUaMETPOM
35 MM yCTaHOBUTb CUNbMOH C HaTSXHbIM
KOIbLIOM.

FopusoHTaanoe pesbGOBOG coeauHeHue

1. WsBneub 3agHuin  6oNT  nocpencTBOM
MOHTa)XHOro GonTa U BCTaBUTb MOHTAaXXHbIN
6onT B OblWNO  ANSA  LEHTPUpPOBaHUS
amopTusatopa (15).

AMOpTMSaTOp yCTaHOBJ1EH n
yAepxuBaeTca B 3aHMMmaemMmom
NonoXeHuu.

2. W3Bneyo nepegHuin  GONT U CHSATb
YCTaHOBMEHHOE CLUENHoe YCTPONCTBO.

3. AKS 1 HeobxoauMmble [OUCTAHLMOHHbIE
BKIAAKW NepemMecTuTb K AbIny TakK, YTobbl
KpenexHble OTBEePCTUS CoBMNarnu.

lopusoHTanbHble 6onThl  Bcerga

ﬂ npogeBatb C JIEBOW  CTOPOHbI!
MpuynHa: 3asopbl NPOTUBOYTOHHOMO
yCTpOMCTBAa -  MPOTMBOYFOHHOE
YCTPOWCTBO (MPUHAAMEXHOCTU ANsi
AKS 3004).

4. BctaButb 60NnT «3BE3404Ka» C MOAKMIALHON
wanbon 4epe3 NPOAONLHOE OTBEPCTUE,
npu 3TOM CHOBa BCTaBUTb BO3MOXHO
MMEIOLLYIOCS pacropHyto BTYIKY (16).
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5. C nomowblo apyroro 6Gonta u3Bnedb
MOHTaXHbI 6ONT U3 3a4Hero oTBEPCTUS, Npu
3TOM amopTM3aTop CHoBa Hagesaetcsi (17).

6. 3aKkpyTuTb HOBble CaMOKOHTPALLMECS ranku.
3ataHyTe 6GonTbl C  COOTBETCTBYHOLUMM
MOMEHTOM 3aTsPKkm (18).

KpecToBoe coeauHeHmne

1. TyHkT 1 - 4 aHanorMyHbl Takum B pasgene
"lopu3oHTanbHoe pe3bboBoe coeguHeHne".

2. BcraButb 60nT C NONynoOTanMHOW rOMOBKOW
CBepXy Yepes KpenexHoe 0TBepCTUe, N Takum
06pa3om 13BrneYvb MOHTaxHbIN 6onT (19).

3. lMpvkpermTb  uMMmetloWylocs  NPOMUMBHYIO
Landy n 3aKpyTUTb HOBblE
CcaMOKOHTpsLmecs raviku (21 A).

4. BcTtaBuTb 60ONT «3BE3404Ka» C noaknagHomn
wanbou 4yepes npogonebHoe otBepcTue (20).

5. 3aKkpyTuTb HOBble CAMOKOHTPALLMECH ranku.
3ataHyTe  60AT € COOTBETCTBYHOLUMM
MOMEHTOM 3aTsbkkm (21 B).

AKS 3504
MoOMEeHT 3aTsaXKn
M14 -10.9 175 Hm
M16 - 8.8 195 Hm
Q BHMMAHMUE!
[Mpn wuncnonb3oBaHWM MHOMMX TUMOB
TOPMO30B HakaTa amopTu3aTop

HaBelUMBAETCs Ha KpenexHbld Gont
(3agHuii BonT 3aMKOBOrO YCTPOWCTBA).
3101 amopTusaTop BblaBUraeTcsi
aBTOMaTUYECKU MpU OEMOHTaxe GonTa.
[Moatomy ydepxuBaTb amopTv3aTop B
NONOXEHUM C NOMOLLLIO chmkcauuu!

e BHUMAHUE!
Mcnonb3oBaTb CAMOKOHTPALLIMECS raku

TOJNbKO OOWH pas.

FopusoHTanbLHoOe pe3b6oBoe coeanHeHne
(M14./ M16)

1. OcnabuTb CaMOKOHTPSLLYIOCS ramky.

2. Wa3Bneyb 3a4HUN 6onr, npu
HeobxoamMmocTu — 3acpmkcnpoBaTtb
amopTm3aTop.

3. W3Bneub nepegHuit  GonmT M CHATb
yCTaHOBIEHHOE CLieNHoe YCTPONCTBO (23 unu
27).

4. AKS 1 HeobxoauMmble [OUCTaAHLUMOHHbIE
BKMadKy NepemectuTb K AbILny TaK, Y4Tobbl
KpenexHble 0TBepCTUsi CoBnanu.

BcTtaButb 60NT C LWECTUrpaHHONM rONOBKOM C
nogknafaHbelMu Wanbamm Yyepes npogonbHoe
oTBepcTue (25).

C nomowpto 6Gonta C  LWecTUrpaHHou
rorioBKOWM M3BrneYb pukcaumio M3 3agHero
OTBEPCTUS,, MPU ITOM aMopTU3aTop CHOBa
HapeBaetcs (24 vnu 28).

3aKpyTUTb HOBblE CAaMOKOHTPSALLMECS raiiku
M 3aTsiHYTb C COOTBETCTBYIOLUMM MOMEHTOM
3aTsHKKM (28).

BHUMAHUE!

Ons AKS 3504 c o06eux CTOpOH
NPOAOSIbHOIO OTBEPCTUSI MCMOSb30BaTh
nogknagHyto Luaby!

KpectoBoe coeguHeHune (M14)

1.

MMyHKT 1 -4 aHanornyHbl TakuMm B pasgene
"Topu3oHTanbHoe pe3bboBoe coeanHeHue".

BctaButb 60NT C LIECTUrpaHHON FOMOBKOM
CBepXy Yepes KpernexHoe 0TBEPCTUE, U Takum
obpasom n3eneyb ukcaumio (24).

MpukpenuTe  MMeloLWwyocs  NPOUIbHYLO
wanby cHuM3dy Ha 6ONT M 3aKpyTUTb HOBblE
CaMOKOHTpsiLLMecs raiku (24).

BcTtaButb 60NT C LWECTUrpaHHONM rONOBKOM C
noaknagHelMK Wwanbamu Yyepes nNpoponbHoe
oTBepcTue (25).

BcTaBUTb HOBble CaMOKOHTPALLMECS rawikv
C nogknagHom wamnbo W 3aTaHyTb C
COOTBETCTBYIOLLMM MOMEHTOM 3aTSXKM (25).

NOCNEOOBATENIbHOCTb YCTAHOBKU

Be3onacHocTb

BHUMAHUE!

OnacHocTb HecYacTHoro crnyyvas!
OnacHoCTb  OTUENNeHns BO Bpemsi
OBWKeHus. Mocne Kaxgoro cuennexHus
NpoBEPSiTb  MPaBUNbHOCTL  doUKcaLmn
AKS Ha cuenHoM Llape TAroBO-
cuenHoro yctpouncTea Tsrada (03)!
[omkHa ObITb BuAHa 3eneHas 30Ha
LMnNMHAPa KOHTPOMBbHOMO MHAMKaTopa.

CuenHon wap cLUenHoro yCTporucTBa AOMMKEH
ObITb YACTbIM 1 BE3 CMa3KU.

Mpn OTKPBITUM WK 3aKPLITUM  PYKOSTKN
ctabunmsatopa HUKOr4a He OCTaBMsATb PYKY
Ha pyKOAITKE 3aMKOBOFO YCTPOWCTBA.

Mpu cuenneHunm un OTUENNEHUN PYKOATKA
ctabunmsatopa Bcerga  gofmkHa  OblTb
NOHOCTbIO OTKPbITA.
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CuenneHue

1. ToTsHyTb pyKosITKy cTabunusatopa BBEpX 40
ynopa (08 A).

2. C nomoLLbo PYKOSITKM 3aMKOBOTIO YCTPOMCTBA
yctaHoBuTb AKS Ha cuenHou wap (08 B).
= [pu Odocmamoy4Hol  eepmukanbHOU

Haspy3ke  3aMkogoe  ycmpolcmeo
¢ukcupyemecss asmomamuyecku. [lpu
HedocmamoyHoU sepmukasibHol
Hazpyske HalGasumb AKS pykol Ha
cyenHou wap 0o MomMeHma ghukcayuu.

3. HaxaTb pykosATKy cTtabunusatopa BHU3 0
ynopa (09).

4. Tllocne kaxpgoro cuenneHusl npoBepsiTb
npaBunbHOCTb cukcaumn AKS Ha cuenHom
Lape TAroBO-CLIEMHOro YCTPOWCTBa Tsirava
(09).
= 3amkosoe ycmpoticmeo-cmabunu3amop

AKS 20moeo K aKcryamauuu.

Ansa obnezvyeHusi MaHeepupoeaHusi
npuyena  OMKPbIMb  PYKOSIMKY
cmabunusamopa.

OTuennexHne

1. ToTsHyTb pyKosATKy cTabunusatopa BBEpX 40
ynopa (10 A).

2. OTKpbITb PYKOSAITKY 3aMKOBOIO YCTpOWCTBa
(10 B).

3. MMpunogHsatb AKS ¢ cuenHoro wapa.

AKS 3504 BcTtaBHOM CTpaxoOBO4YHbIN 3aMOK

1. OTKpbITb 3aMOK knto4om (13 A).

2. BcTaBuUTb MpOTMBOYFOHHBLIA  LWiApUK  Sa-

AKS He HyxgaeTca B TexoOCnyxmBaHum
BMAOTb 00  (OPUKUMOHHBLIX  HaKnagok.
OpHako Mbl pekomeHayem nocne

% ncnonb3oBaHuA TLaTenbHO OYULATb BCe

NnoABWKHbIE Y3Mbl U Crerka cmMasblBaThb KX.

B [lpn cmasbiBaHWe Macno He [AOSMKHO
nonagate Ha MOBEPXHOCTb TPEHWs
nvnn KpenneHune KPVBOLLIMIMHOMN
PYKOSITKM.

B [okpbiTue wapa anst TCY Heobxoammo
MOSIHOCTbIO yAanuTb.

B [na wapa pana TCY «knacca S
(11) wcnomb3oBaTb WabnoH Ansa
wnundgosaHus (12)!

B [loBepxHocTb wapa ana TCY pomkHa
6bITb 6e3 3arpsA3HeHUn, pPXKaBUMHbI 1
HEepOBHOCTEN.

B PaspelleHHble CpeacTBa Ans OYUCTKU:

Pasbasutenwu, cnvpT, cpeactea Ans
OYMCTKM TOPMO3OB.

Be3onacHocTb

BHUMAHMUE!
OnacHOCTb Hec4acTHOro crnyyas!
He ounwatb prKLMOHHBIE Haknagku!

OumLLEHHbIE (DPUKLIMOHHBIE HaKMagku
o6nagaloT CyLECTBEHHO CHWXEHHbIM
aMOPTM3VPYIOLLIMM MOMEHTOM.
3arpsisHeHHble CMa3Kkol (PPUKLMOHHbIE
HaKMagKkn HeMeaneHHo 3aMeHUTb!

PEMOHTHbIE PABOTbI

fety-ball (13 B). BHUMAHME!
3. 3akpbITb 3aMok kntoyoMm (13 C). PeMOHTHbIE paGoTbl MoryT
NpON3BOANTLCA TONbKO cunamm
TEXOBCINYXWUBAHUE KOMMETEHTHbIX crneumanncTos
cneuvanusupoBaHHbIX  MPeanpuUsTUiA
WMN CepBUCHbIX LIEHTPOB KomnaHum AL-
KO.

B B cnyyae HeobxogMMOCTM peMOHTa Hawm
knueHTbl B EBpone moryT obpawatbcs B
COOTBeTCTBYlOLLEE MNpeanpusTie obLIMpHOW
cetTm cepBuCHbIX  MacTepckux  AL-KO.

www.alko-tech.com
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7 3anyacT — 3TO KOMMOHEHTbI, OT KOTOPbIX
Y8 3aBucuT GesonacHocT!

—n Onsa

YCTaHOBKM  3anyactel  Mbl
pekoMeHAyeM UCMonb3oBaTb TOMBbKO
opurmHanbHble getanm AL-KO wunn
OeTanu,  MCMNomnb30BaHME  KOTOPbIX
OOHO3Ha4YHO Hamu paspelueHo. [Ons
TOYHOW  MAaeHTMdMKauMM  3anyactu
HaWMM CTaHUMAM TexobcnyXvmBaHusi
HeoOXo4MM WAEHT. HOMep 3anyactu

(ETI)

YCTPAHEHWE HEUCMPABHOCTEN

HeucnpaBHocTb

LLym npu aBuxeHun

Mocne cuenneHns He BuaHa
3ereHas 3oHa UMnNuHapa

He ocywecmensimb
deuxeHue!

Bo3moxHas npuyYnHa

[pA3n nnmn ctopoHHne
npeamMeTbl Mexay
(PPUKLIMOHHOW HaKnagKom n
wapom ans TCY

Ha wap ans TCY HaHeceHo
MoKpbITUE

Y cbemMHoro wapa gnsa TCY
cnuwkom 6onbLion 3a3op B
MexaHu3me GroKNpoBKY

HenpaBunbHbI unn

M3HOLLEHHbIN wap ansa TCY (<

49 mm)

OOHapyXeH CyLLEeCTBEHHbIV
M3HOC NepeaHen u 3agHen
DPUKLMOHHON HaKNaaku

Cnoco6 ycTpaHeHus

Oumnctutb wap ana TCY

Ypanutb NOKpbITNE

O6patutbes B
cneumannsnpoBaHHyto
MacTepcKyto

3ameHuTb Wwap gnsa TCY

O6patnTbcs B
crneunanmsnpoBaHHyo
MacTepcKyo

YCTPaHUTbL €ee CaMOCTOATESbHO, o6pau.1a17|Ter B Hall yl'lOJ'IHOMOHeHHbIVI NYHKT CEepBUCHOro

ﬂ Ecnn kakas-nnbo HeucnpaBHOCTb He NMpuMBEAEHa B OaHHOW Tabnuue unu Bbl HE MOXeTe

o6cnyXmBaHus.
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META®PAZH TQN NPQTOTYNQN Metd Tn OUVdEOn KaI TNV €vepyoTroinon

OAHI'TON XP'HZHZ NG XeIpoAafAg oTaBepotroinong, TTPEcAGpPOVTal
Téooepa €10IKA Takdkia apioTePd, OegId, Tiow
KOl MTTPOCTA OTnv JTiAlad puPoUAKNONG Tou

ZIXETIKA ME THN MAPOYZA emBarikol oxruatog. Me autdv TOV TPOTIO
TEKMHPIQZH KaraoTEAOVTOl evepyd o1 KIVAOEIG TAAAVTWGONG
B AgBGoTE QUTA TNV TeEKUNPiwon TPV ammd kai opifvTiag Kapywng. H potr mednong Twv

TN 0¢on oe Aemoupyio. Autd amorehei  TOKOKIWV @Tavel éwg Ta 300 Nm.

TTpOl"JTTéGEOr] yia gmpaAr’] epyacia  Kai XapaKTNPIOTIKA ATr6500NE

OTTPOOKOTITO XEIPITHO. B EdkoAn ouvapuohéynon

B [pooéxere TG UTOdEICEIC ao@aAgiag Kal
TIPOEIBOTTOINONG OTNV TTapoUca TEKPNPIWoN
KQI OTO TTPOIOV.

‘Evdeign eAéyxou aog@aAiong

"Evdeign ¢Bopdag TaKaKIwv/UTTiAIag

B AUTA n TeKUNpiwon amoTeAei  POVIPO XeipohaPn otabepotroinang
avoTréoTIaoTO  TPAMA  TOoU  TTPOIOVTOG Adeia yia 100 km/h katd 1ISO 11555-1 (u6évo
Tou TreplypdgpeTal  kal  Ba  TIpETTEl O€ otn Meppavia)

TIEPITITWON p:eTcxmbAr]ong va TrapadideTal Ox1 KATAXWPIOT OTA £YYPAQa TOU OXAHATOC
oTov ayopagm. B ApiBuog éykpiong AKS 3004:

Emegfivnon ounBoAwy E1 55R-01 0930
NMPOZOXH! B ApiBuog €ykpiong AKS 3504:
H akpiBAg TApnon aQutwv  Twv E1 55R-01 1796

uTTodEiEEWV TTPOEIBOTTOINONG UTTOPE] Va

aTTOTPEWEl OWHATIKEG BAABeEG kal / 1 Evdedeiypévn xpfon

To AKS trpoopidetal yia TOTTOBETNON O€ PTTAPES

UAIKEG CnpIEG. ) g ) : .
PUMOUAKNONG 1 eyKeKPIUEVEG OIaTAEEIG oUvVdEDTNG
@ Eidikég  umodeitelg  yia  KaAUTEPN PUHOUAKQS U PEVO adpaveiag. @
KATAVONON KAl KAAUTEPO XEIPICHO. MBéavA ec@aApévn xpRon
To AKS d¢ev TTpéTTel va XpnOIUOTTOIEITal YIa:
MNEPIFPA® H NMPOIONTOZX B MmiMieg kotoaddpou TnG KAdong A50-1 (01)
To AKS 3004/3504 eivai pia OTPOYYUAR u MﬂiA|£g_KOTgaéépou NG kAaong S (E¢aipeon:
¥oU@ta ac@aleiog Kotoaddpou pe  BIATagn Westfalia 101r0g 305417) (11)
oaTaBepotroinong. ATroteAei pépog Tng SIATagng B Bidwrég pmiNieg Tou  dev  ac@aAifovral
€ANENG TNG PUMOUAKOG Kal XPNOIYOTIoIEITal YIa unxavika (02)
™ ol0vdeon TG pupoUAkag e To  Oxnpa B Aard€elg oUvOEoNG PUMOUAKAG WE (QPEVO
PUHOUAKNONG. adpdvelag Kol - TTEPIOTPEPOUEVO  OWAAVA
PUpPOUAKNONG
Etmiokétrnon mpoiévrog
c  XeipohaBr xougTag
d  XeipoAafr ataBepotroinong
e  Xuvdeon ouvapuoAdynong
f  'Evdeign @Bopdg (TOKAKIa apIoTEPA Kal
Oecid)
g  Softdock
a 'Evdeign aoaksiog (aopaAion)
b 'Evdeign @Bopdg (xoU@Ta/UTTIAIO/TAKAKIO
EUTTPOG Kal TTiow)
1367804 _f 113
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O mpdoivog kKUAIVOPOG eival opatdg: (03)

£€wg TNV TTPWTN avtioTaon!

H mpdoivn onuavon eival opatn: (04)

H 1Tp&oivn opavon dev ival TTAéov opaTh:
4

BéAog kaTw atrd 1n orpavon Softdock
1 - k6kKIvo: (05)

Béhog emmdvw amé Tn ofjpavon Softdock
1 - kékkivo: (05)

Mo okotroug eAéyxou ouvdéoTe To AKS kal EOTE TTPOG Ta KATW TN XEIPOAaRr) aTabepotroinang

To AKS éxel ao@aAiogl cwoTd oTnVv PTTiAla

Ta Takdkia euTTPOG Kal TTiow €ival eVTAgel
H prihia koToadopou eival eviagel

@ uTTiANiag koToadopou < 49 mm
= AAMayn umidiag koroaddpou!
Tokakia eNTTPOG
@Bappéva (Mrihia > 49 mm)

= AAMayn rakakiwv!

Kal Tiow

@ uTTiNlog KoToadopou > 49 mm
AKS ¢@bapuévo
= AAMayn AKS!

Takakia apioTepd Kai €I eviagel

Takdakia apioTepd kai de€id @Bappéva
= AMayn rakakiwv!

MéoTe TPog Ta KATW TN XeIpoAaBr) aTabepoTroinang
MEXPI TEPHA.

Béhog otn orjpavon Softdock 2: (05)
TEXNIKA ZTOIXETA

To AKS ¢ival KA€IoTO

AKS 3004 AKS 3504

Bapog 4,2 kg 4,9 kg
MéyioTo @oprio oTrpIEnNg 150 kg 350 kg
Mepioxn oTpéwng katakdpuga (06) + 25° + 25°
Mepioxn oTpéwng opigdvtia (06) + 20° + 20°

@ P&Bd0og pupoUAKnong 50 mm 60 mm
EAdyioTO Bdpog pupoUAKag 200 kg 200 kg
Emrtpemépevo ouvoAikd Bapog 3000 kg 3500 kg
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Mpooéxete TNV evotnTa MBavhy €o@aiuévn
xenon
MpoaéxeTe TIG £BVIKEG TTPOBIOYPAPES
XeipoAaBn otabepotroinong

XEIPIOPOG HOVO PE TO €va XEPI

Ox1 xprion wg Aafn eAlypwv

unv oTaBeite oTn Aapn

OXI Xprion TTPOEKTACNG

ﬂ MpooBéoTe auTég TIg 0dNYieg xpriong oTa

£Yypa®a TNG PUPOUAKOG.

ZYNAPMOAOIHZH

v Tapouca

EvOTNTO  TTEPIYPAPETAl N

QVTIKATAoTaon TNG XoUPTag acg@aAeiag.

ZuvIioToUWE N guvapuoAdynaon va yiverai
pévo ammd  OppOdIEG  eEEIDIKEUPEVEG
emiXeIpnoeis N amd 1o Service Tng AL-
KO.

H ouvapuoAdynon TTPETTEN va
TIPAYUATOTTOIEITAl olpewva JE TIG
mpodiaypa®ég TnG £ykpiong Tutou ECE.
Tnpeite TOUg iBIOUG €AEUBEPOUG XWPOUG OE
OAeg TIG d1aTAEEIG OUVOEONG PUUOUAKAG ME
ppévo adpaveiag (07).

B Edv yivel utrépBaon Twv eAelBepwv XWPWV
AOYyw TTPOOOETWY KATAOKEUWV (TT.X. KAPOTOa,
£PEDPIKOG TPOXOG), N XPNON TOUG TTPETTEI VA
eAéyxeTal Katd TepitTTwon!

AKS 3004

Potri oTpéyng cuo@iy§ng

M12-8.8 75 Nm

MPOZOXH!

To auOPTIOEP OTEPEWVETAI O TTOAAEG
O10TAEEIG OUVOETNG PUUOUAKAG ME PPEVO
adpavelag otn Bida oTepéwaong (Tiow
Bida oTpoyyuAng xouetag). Auté TO
QUOPTIOEP ETTEKTEIVETAI AQUTOUATA, OTAV
agaipeital n Bida. ' auté 10 apopTIoEp
OuUyKpaTeiTal aTn B€0n Tou UE UTTOUAGVI
ouvappoAdynong!

c MNPOZOXH!
XpnolyoTtroleite  Yoévo  pia  @opd  Ta

autao@aAifdpeva Tragiudasia.

To AKS 3004 éxel ouvdean cwArva pupoUAKNoNng
50 mm. Xeg TEPITITWON MIKPOTEPNSG OIAPETPOU
TOTTOBETAOTE KATAAANAOUG ATTOOTATEG.

ATmooTdTeg yia owArjva pupgouAknong & 35
mm ka1 & 45 mm oTa rapadotéa (14).
AVTIKATAOTACTE TNV UTTAPXOUTA GOUCKA HE TN
OUVOBEUTIKA QOUCKA.

Y& TePITTwon owAfva pupgoUAknong @ 35
mm GOuvapuoAOYAOTE Tn @oUcKa paldi pe
SaxTuAidl cUoPIENG.

Opi1govTia KoxAiwon

Odnynote  Tpog  Ta  €Ew TNV TIOW
Bida pe TO  OUVOBEUTIKO  WTTOUAGVI
ouvappoAdyNanG Kal a@roTe TOTTOBETNUEVO
TO MTTOUAGVI ouvapuoAdynong yia
KEVTPAPIOUA TOU QUOPTICEP OTOV CWARVA
pupoUAknong (15).

To apopTIoEp €ival TTEPACPEVO Kal
OUyKpaTeiTal oTn B€on TOU.

Tpapnrgte 6w Tn ptrpooTivh Bida kal BydATe
Tn ouvappoloynuévn xoueTa.

Mepdote 10 AKS KOl TOUG  TUXOV
ATTAITOUPEVOUG  ATTOOTATEG OTOV  GWAARVa
PUPOUAKNONG, WOTTOU VO GUH@WVOUV Ol OTTEG
oTEPEWONG.

Eicayete TG opifovrieg  Pideg
ﬂ TavToTE OTo TNV aploTepn TTAeupd!
AirioAéynon: EAelBepog xwpog Tng
QVTIKAETITIKAG  ao@dAciag  Safety

(ageooudp yia AKS 3004).

TommoBetiote TN Bida Torx padi  pe
uTToBepaTikr) podéAa péoa amd Tn SlapnAkn
OTT) Kol evOEXOUEVWG BAATE avd TO Tuyov
UTTAPXOV OTTOCTATIKO SaxTUAISI (16).

Me Tnv dAAn Bida odnynoTe Tpog Ta £Ew
TO MTTOUAGVI GUVOPHOAGYNONG aTTd TNV TTIoW
oA, &vw Katd Tn diadikacia auti TO
QAUOPTICEP TTEPVIETAI €K VEOU (17).

Bidwote véa autaceaAifdpeva Tragiudadia.
>igte TIg Bideg pe TNV avTioToiXn POTIA
oTpéyng (18).

ZTaUPWTH KoXAiwon

1.

2.

EkteAéote 1O onueia 1 - 4 Tng evoTNTOG
"Op1g6vTia KoxAiwon".
TotroBetiote TN Bida  TAAKE  OQAIPIKAG
KEQAANG ammd emavw pEOw  TNG  OTIAG
oTEPEWONG Kal 0dnNynoTe €EwW TO WTTOUAGVI
ouvappoAéynong (19).
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3. BdaAte Tnv umrdpyxouca podéAa TTPO®IA Kai
Bidwate véa autacpalifdpeva  TTagINEdIa

(21 A).

4. Tomobetnate TN Pida Torx padi  pe
utroBepaTik) podéAa péoa atmmd Tn dlapAkn

o1 (20).

5. Bidwote véa autac@alifopeva Tragiuddia.
Zgi¢te Tn Bida pe TNV avrioToixn POTNA

atpéwng (21 B).

AKS 3504
Potrf oTpéyng olo@iyéng

M14-10.9 175 Nm
M16 - 8.8 195 Nm

e MPOZOXH!
To auopTIoép OTEPEWVETAlI GE TTOAAEG

d1aTdgeIg oUVOEaNG PUUOUAKAG PE PPEVO
adpdveiag otn Bida oTepéwong (Triow
Bida aTpoyyuAng xou@tag). Auté TO
QAUOPTICEP ETTEKTEIVETAI AUTOUATA, OTAV
agaipeital n Bida. M' autd 10 aPoOPTICEP
ouykparteital otn Béon Tou pE €éva
oTolxEio oTaBepoTroinong!

e MPOZOXH!
XpnolyoTtroleite  Yoévo  pia  @opd  Ta
autac@alifopeva TTagipdadia.

Opi1Z6vTia koxAiwan (M14/M16)
1. Adote Ta autao@ahilopeva TTagipadia.

2. BydAte tnv Tmiow Rida kal, €av eival

aTTapaiTNTO, OTABEPOTIOINCTE TO AUOPTIOEP.

3. BydAte TNV PTTpOCTIVH Bida KOl agaipéaTe TN

ouvappuoAoynuévn xoueTa (23 f/kal 27).

4. Mepdote 710 AKS Kkal  TOUG  TUXOV
amaITOUPEVOUG  aTTOOTATEG OTOV  CwARva
PUMOUAKNONG, WOTTOU VA GUUQWVOUV Ol OTTEG

oTEPEWONG.

5. TomoBetAoTte Tnv efdywvn Bida padi pe
uTTOBEPATIKEG POdEAEG péoa aTTd TN BIGPAKN

ot (25).

6. Me tnVv €€dywvn Bida odnyAoTe TTPog Ta £Ew
TO OToIXEio oTaBepoTToinong oTAPIENG ammod
TNV TTow OTTr, VW KaTtd Tn diadikaagia auTth

mepviéTal avd To apopTioép (24 f/kal 28).

7. BidwoTe véa autac@aAifdueva Tragiudadia Kai
a@itTe pe TNV avriotoixn POTIH OoTPéWng

ouo@IgnG (28).

MPOZOXH!
210 AKS 3504 va xpnoiyoTiolEiTE OTN
dlopAKN OTTA pia UTTOBENATIK POdEAa
au@itTAeupa!l

ZTaupwTh KoxAiwon (M14)

1. EkteAéote 1O onueia 1-4 NG €voTNTAg
"Op1g6vTia koxAiwon".

2. TomoBetioTe TNV KOTOKOPUPN Rida amd
EMAVW MEOW TNG OTING OTEPEWONG KOl
odnynoTe €¢w TO aOTOIXEIO OTABEPOTTOINONG
(24).

3. TomoBetAoTE TNV UTTAPXOUCT POBEAT TTPOPIA
atré KATW Kal BIdWOTE VEO auTao@AAI{OPEVO
TTagINadi (24).

4. TomoBetAote Tnv efaywvn Bida padi ue
uTToBEaTIKEG POOEAEG péTa aTTO TN SlAPAKN
otrA (25).

5. TotmoBetnoTe véa autao@aAli{opeva
TTagiuadia padi e uTToBeNATIKEG POBEAEG KAl
O@IETE PE TNV AvTioTOIXN POTTA OTPEWNG (25).

XEIPIZMOZ
Aoc@dAsia

MNPOZOXH!

Kivduvog atuxiuarog!

Kivduvog Adyw atraykioTpwang KaTd Tn
didpkela TNG Tropeiag. ‘Emerta améd kdbe
oUvOeon eAEYXETE TO OWOTO KAeidwua
Tou AKS otnv pmihia Tou oxfiuartog
pupoUAknang (03)!

O Tmpdaoivog KUAIVOPOG TG €vOeIEng
eAEyxoU TTPETTEI Va Eival 0paToG.

B H oogaipiky  KepaAl TG didTagng
PUMOUAKNONG TIPETTEl va eival KaBapr Kai
Xwpig ypdoo.

B Katd 10 Gvolyua A To KAEIoIO TNG XEIPOAARAG
oTaBEPOTTOINGNG HNV OQAVETE TTOTE TO XEPI
0ag oTn XeIpoAafn TnG XoUuPpTag.

B H xeipohaf ataBepotroinang TpéTel va ival
TAavia avoixTi Katd Tn ouvdeon Kal TNV
aTToguvOEDT.

Xovdeon

1. TpaBngte Tpog TO €mAvw Tn Xeipohafn
oTaBepoTtroinong péxp! Tépua (08 A).

2. TomoBetAoTe T0 AKS otnv ptrikia (08 B) pe T
XEIPOoAaBr Tng xouTag.
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= H oTpoyyuAn xolera acpalifel autouara
orav UTTApxeEl ETTAPKES POopPTio aTHAPIENS.
3¢ TEQIMTTWON Un EMAPKOUS QOpPTioU
ornpiéng, méare 10 AKS e 10 xépi atnv
ummiAia, wotrou va acpaAioel.

3. Miéote Tpog TO KATW TN  XEIPOAARA
oTaBepoTroinang péxp! Téppa (09).

4. ‘Emerra a1mod KAOe oUvOEan EAEYXETE TO CWOTO
kAgidwpa Tou AKS oTnv pTriAia Tou oxfpaTog
pupoUAknong (09).
=> To AKS &ivai éToiuo yia mmopeia.

Na mo &UkoAo eAlyué  1ng
pupoUAkag avoite 1n xeipoAaBn
orabepormoinong.

Atroouvdeon

1. TpaBngre mpog Ta emavw Tn XEIPOAARn
oTabepoTroinang péxp! TEpua (10 A).

2. Avoitte Tn xeipoAafn Tng xouetag (10 B).

3. ZnkwoTe 1o AKS a1m6 TNV ptTiAia.

AKS 3504 KouptrwTn KA&13apid
1. Avoi¢te TNV KA€IBOPIG pe To KAEIST (13 A).
2. Eiodyete 1o Safetyball (13 B).
3. KAeioTe Tnv KAe1dapid pe 10 KA€idi (13 C).

ZYNTHPHZH

To AKS 0&ev xpeiadetal ouvtipnon Trépav

% Twv TaKaKiwv. Qotdéoo ouvioToUue Vva
KaBapidovTal dieodiKd Kal va AadwvovTal/

% ypaodpovTal gha@pwg OAa  Ta  KIvnTA
eCaptApaTta Yetd Tn Xpnon.

B Kard 1n Aittavon dev emITPETTETAI VA
@Taoel KaBolou AGdI 1 ypdoo otnv
em@Aavela TPIBAG Kal/ oTnv uTTodoxXn
pTTiAIaG.

B H emiotpwon tng ptriAiag koTaaddpou
TIPETTEI VA ATTOPOKPUVETAI TEAEIWG.

B >7ig pmihieg koToaddpou Tng kKAdong S
(11) TTp€TTEl VO XPNOIYOTTOIEITOI KAVOVAG
Agiavong (12)!

B H em@dveia tng pmiAiag kotoadépou
Oev TIpETTEl va €xEl pUTTOUG, Ogeidwaon
KOl YPOT{OUVIEG.

B Eykekpipéva kaBapIoTIKG péoa:

ApaIwTIKA, OIVOTTVEUNA,
KOBAPIOTIKA QPEVWIV.

Ac@dAsia

MPOZOXH!
Kivduvog artuxiuarog!
Ox1 KaBapIoPa TWV TOKAKIWV!

Ta kaBopiopéva  TOKAKIO £XOUV WG
ammoTéAegua TNV éviovn MEiwon NG
POTTAG aTTOoBEONG.

AvTikoBIOTATE aPECWG T TOKAKIO TTOU
€xouv Aepwbei pe ypdoo!

EPTAZIEZ EMIZKEY'HZ

MPOZOXH!

O1 €TMOKEVEG EMTPETIETAI va  yivovTal
UOvo aTré eEEIBIKEUPEVA GUVEPYEIa i} OTTO
10 THAKa a€pPig TNG AL-KO.

B e mepimTwon €mokeung diatiBeTal yia Toug
TeAATEG Yag otnv Eupwtin éva gupu dikTuo
onueiwv oépPig AL-KO. www.alko-tech.com

Ta  avioAAokTIKG  gival

ao@aAeiag!

B TNa tnv T1OTTOBETNON  AVTOAAGKTIKWY
OuVIOTOUPE POVO YVACIO aVTAAAGKTIKG

eCaptruara

AL-KO 1 avioAMokTIKd, Ta  oTroia
€xouv  gykplBei  pntd amd TNV
etaipgiac pag.  Na v ocoen

TAUTOTTOINCON TWV AVTAAAGKTIKWY OTTO
Toug oTaBuoug Service xpelddovTal ol
apIBuoi  TAUTOTTIOINONG  AVTOAAOKTIKWV
(ETI)
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BOHOEIA ZE NEPINTQZH BAABQN

BAdBn Méavn aitia Auon

©o6puBor katd TNV TTopEia Putrol i &éva owpata avapeoa | KaBapiopdg utriliag Kotoadopou
OTO TOKAKI KO aTNV UTTIAI)
KoToadépou
MmiAia koToadbépou Agaipeon emmioTpwong
EMOTPWHEVN
H agaipodpevn ptriAia AvalntAoTe egeIdikeupévo
KoTo0d6poU £XEl TTOAU T{OYO ouvepyeio
OTOV PUNXQVIOHO KAEIBWUATOG

O mpaoivog kUAIvopog Sev eival - AdBog i Bappuévn pTTiAia AvTikatdoTaon pTriAiag

opaTtdg PeTa TN aUvOeon KoToadépou (< 49 mm) KoToaddépou

Ox1 mopsia! . . . .
Ta TePIBAAMATA TOKOKIWY AvalntAoTe e€eIdikeupEvo
EUTTPOG Kal THiow gpPavifouv ouvepyeio

augnuévn eBopd

>¢ BAGBeG, TTOU eV avaPEPOVTAI OE AUTOV TOV TTIVAKA 1 OEV UTTOPEITE VA ATTOKATAGTACETE HOVOI
oag, ameuBuvBeite aTo apu6dIo oEPRIG TNG ETAIPEIAG HAG.
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ORWINAL iSLETIM KILAVUZU

BU DOKUMANTASYON HAKKINDA

B Calistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu
okuyun. Bu, emniyetli calisma ve arizasiz kul-
lanim igin 6n sarttir.

B Bu belgelerde ve cihaz lizerinde bulunan em-
niyet ve uyari isaretlerini dikkate alin.

B Cihaz kullanmak icin bu kullanim kilavuzunu
muhafaza edin ve sonraki kullaniciya da tes-
lim edin.

isaret agiklamalari

DUYURU!

Bu uyar isaretlerine uyulmasi duru-
munda yaralanmalar ve / veya maddi ha-
sarlar énlenebilir.

Daha iyi anlamak ve kullanmak igin 6zel
uyarilar.

URUN TANIMI

AKS 3004/3504, stabilizasyon tertibatli bir em-
niyet kaplinidir. Bir romorkta ¢cekme tertibatinin
ana pargasidir ve romorkun, cekme araciyla
baglantisi igin kullanilir.

Stabilizasyon tutamagi baglandiktan ve tetiklen-
dikten sonra kamyonun rémork bilyasina soldan,
sagdan, arka ve 6nden doért 6zel surtinme bala-

Arag belgelerine giris yok

Onay numarasi AKS 3004:
E1 55R-01 0930

Onay numarasi AKS 3504:
E1 55R-01 1796

Kurallara uygun kullanim

AKS, ¢eki kollarina ya da yapi turti onayli fren kon-
trol tertibatlarina takmak igin belirlenmistir.

Olasi hatali kullanim
AKS kullaniimamaldir:

A50-1 (01) sinifi kaplin bilyalar

S sinifi kaplin bilyalar (istisna: Westfalia tip
305417) (11)

Bicim baglantili sekilde emniyete alinmamis
vidali bilyalar (02)

Doéndurdlebilir geki demirli fren kontrol terti-
batlari

Uriine genel bakig

i ; a  Guvenlik géstergesi (kilitlenme)
tasi preslenir. Sarkag veya bas-uc hareketleri kul- b | A = * (kanlin | bilva / &
lanim esnasinda bile etkin bir sekilde azaltilir. Ba- sklnm_z_a g_oster%esl| ( Iap in/bilya 7.0n ve
latalarin fren torku maksimum 300 Nm tutabilir. ar a.surtunme alatalari)
Giig ozellikleri ¢ Kaplin tutamag!
B Kolay montaj d  Stabilizasyon tutamagi
B Kilittenme kontrol gostergesi e  Montaj baglantisi
B Sirtlinme balatalari / bilya asinma gostergesi f §$II ntmla gOstergesi (sol ve sag surtinme
B Stabilizasyon tutamagi alatalari)
B |SO 11555-1 uyarinca 100 km/s onay (sadece g | Softdock
Almanya)
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GUVENLIK GOSTERGELERI

Yesil silindir gorilur durumda: (03)

malidir!

Yesil isaret gorulir durumda: (04)

Yesil isaret artik gorulir durumda degil: (04)

Ok, softdock isaretinin altinda
1 - kirmizi: (05)

Ok, softdock isaretinin Ustlinde

Kontrol igin AKS baglanmali ve stabilizasyon tutamagi ilk dirence kadar asagiya dogru bastiril-

AKS bilya lizerine dogru sekilde kilitlendi

On ve arka siirtiinme balatalar sorunsuz
Kaplin bilyasi sorunsuz

@ Kaplin bilyasi <49 mm

=> Kaplin bilyasi degistirilmelidir!
On ve arka
mis (bilya > 49 mm)
= Sidrtiinme balatalari degistirilmelidir!

surtinme  balatalari  asin-

@ Kaplin bilyasi > 49 mm
AKS eskimis
= AKS degistiriimelidir!

Sol ve sag slrtinme balatalari sorunsuz

Sol ve sag surtiinme balatalari asinmig

1 - kirmizi: (05) = Siirtiinme balatalarr degistirilmelidir!
Stabilizasyon tutamagini asagiya dogru sonuna kadar
bastirin.

Ok, softdock isaretinde 2: (05) AKS Kilitli

TEKNIK BILGILER
AKS 3004 AKS 3504

Agirhk 4,2 kg 4,9 kg

Maksimum destek yiku 150 kg 350 kg

Dikey dondurilebilir (06) +25° +25°

Yatay dondurulebilir (06) + 20° + 20°

@ Cekme kolu 50 mm 60 mm

Rémork minimum agirhig 200 kg 200 kg

izin verilen toplam agirlik 3000 kg 3500 kg

120
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EMNIYET UYARILARI
B Olasi hatali kullanim bolimUni dikkate alin
B Ulkeye 6zgii talimatlari dikkate alin
B Stabilizasyon tutamagi
Sadece bir elle kullanin
Manevra tutamagi olarak kullanmayin
el tutamaginin Gzerine ¢ikmayin
Uzatma kullanmayin

Bu isletim kilavuzunu, rémork belgele-
rine ekleyin.

MONTAJ

Bu boélimde emniyet kaplininin degistirimesi
aciklanmaktadir.

Montajin sadece bir uzman kurulus ya
da AL-KO servis hizmetimiz vasitasiyla

yaptiriimasini 6neriyoruz.

B Montaj, ECE tip onay talimatlarina gore ya-
piimalidir.

B Tdm fren kontrol tertibatlarinda ayni boslu-
klarin olmasina dikkat edilmelidir (07).

B Bosluklar, eklentilerden dolayi (6rn. platform,
yedek lastik) asilmamalidir, bunlarin kul-
lanimi ayr sekilde kontrol edilmelidir!

AKS 3004
Sikma torku

M12 -8.8 75 Nm

DUYURU!

Amortisor, pek ¢ok fren kontrol tertiba-
tinda sabitleme civatasina (emniyet ka-
plini arka civata) takilmistir. Bu amor-
tisor, civata cikarildiginda kendiliginden
cikar. Bu nedenle amortisori, bir montaj
pimiyle konumunda tutun!

DUYURU!
Kilitli somunlari sadece bir defa kullanin.

AKS 3004, 50 mm olgusundeki bir ¢eki demiri

baglantisina sahiptir. Dislik ¢ap olmasi duru-

munda uygun mesafe pargalari ekleyin.

B Ceki demiri @ 35 mm ve & 45 mm igin mesafe
parcalari teslimat kapsaminda (14).

B Mevcut korugu, birlikte teslim edilen korikle
degistirin.

B Ceki demiri @ 35 mm olmasi durumunda ko-
rugu, germe halkasiyla monte edin.

Yatay vidalama

1. Arka civatay birlikte teslim edilen montaj pi-
miyle disariya gikarin ve montaj pimini, amor-
tisériin merkezlenmesi icin ¢eki demirinde
takili birakin (15).

Amortisor cikarildi ve konumunda
tutulur.

2. Ondeki civatayr cekin ve monte edilmis ku-
plaji ¢cikarin.
AKS ve duruma gore gerekli mesafe par-
galarini, sabitleme delikleri ortisiinceye ka-
dar ¢eki demirinin Gzerine itin.

Yatay civatalari daima sol taraftan

ﬂ hareketle gegirin! Sebep: Hirsizlik
korumasinin Safety bosluklar (AKS
3004 igin aksesuar).

4. Torx vidasini pulla birlikte uzunlamasina de-
likten takin, bu asamada varsa ara kovanini
yeniden yerine yerlestirin (16).

5. Diger civatayla montaj pimini arka delikten
disariya gikarin, bu asamada amortisor yen-
iden duzenlenir (17).

6. Yeni kilitli somunlari gevirin. Civatalari uygun
torkla sikin (18).

Capraz vidalama

1. "Yatay vidalama" boliminiin 1 - 4 maddeler-
ini dikkate alin.

2. Mantar bagli civatay! Ustten sabitleme deligi-
nin arasindan takin ve bu sekilde montaj pi-
mini disari ¢ikarin (19).

3. Mevcut profil diski takin ve yeni kilitli somun-
lari gevirin (21 A).

4. Torx civatasini pul ile uzunlamasina delikten
takin (20).

5. Yeni kilitli somunlari gevirin. Civatay! uygun
torkla sikin (21 B).

AKS 3504

Sikma torku

M14 -10.9 175 Nm

M16 - 8.8 195 Nm
DUYURU!

Amortisor, pek cok fren kontrol tertiba-
tinda sabitleme civatasina (emniyet kap-
lini arka civata) takilmigtir. Bu amortisor,
civata gikarildiginda kendiliginden ¢ikar.
Bu nedenle amortisord, bir sabitleme ter-
tibatiyla konumunda tutun!

1367804 _f
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DUYURU!
Kilitli somunlari sadece bir defa kullanin.

Yatay vidalama (M14 / M16)

1. Kilitli somunlari ¢ézin.

2. Arka civatayl disarn ¢ikarin ve gerekirse
amortisérl sabitleyin.

3. Ondeki civatayr gekin ve monte edilmis ku-
plaji ¢ikarin (23 veya 27).

4. AKS ve duruma gore gerekli mesafe par-
calarini, sabitleme delikleri értustnceye ka-
dar ¢eki demirinin lzerine itin.

5. Altigen civatayi pullarla birlikte uzunlamasina
delikten takin (25).

6. Altigen civatayla sabitleme tertibatini arka de-
likten disariya g¢ikarin, bu asamada amortisor
yeniden diizenlenir (24 veya 28).

7. Yeni kilittemeli somunlari gevirin ve uygun
stkma torkuyla sikin (28).

DUYURU!

AKS 3504 icin uzunlamasina delikte iki
tarafli pul kullanin!

Capraz vidalama (M14)

1. "Yatay vidalama" bdlimunun 1 - 4 maddeler-
ini dikkate alin.

2. Dikey civatay! Ustten sabitleme deliginin
arasindan takin ve bu sekilde sabitleme terti-
batini digar gikarin (24).

3. Mevcut profil diski alttan civataya takin ve
yeni kilitli somunu gevirin (24).

4. Altigen civatayi pullarla birlikte uzunlamasina
delikten takin (25).

5. Yeni kilittemeli somunlari pul ile yerlestirin ve
uygun torkla sikin (25).

OPERASYON

Givenlik

/_\ DUYURU!

Kaza tehlikesi!
Suris sirasinda  yerinden  cikma
nedeniyle tehlike. Her baglama islemin-
den sonra AKS’nin gekme aracindaki bi-
lyaya dogru sekilde kilittenmesi kontrol
edilmelidir (03)!
Kontrol gdstergesinin yesil silindiri go-
rulir durumda olmahdir.

B Romork tertibatinin bilyali bashg! temiz ve
gressiz olmahdir.

B Stabilizasyon tutamagi acilirken ve kapatilir-
ken kaplin tutamagindaki eli asla birakmayin.

B Baglanti yaparken ve baglantiyr ayirirken sta-
bilizasyon tutamagi daima tamamen acik ol-
maldir.

Baglama
1. Stabilizasyon tutamagini yukariya dogru
sonuna kadar gekin (08 A).
2. AKS'yi kaplin tutamagiyla bilyaya yerlestirin
(08 B).
=> Emniyet kaplini, yeterli destek yiikii ol-
mas! durumunda kendiliginden yerine
oturur. Yetersiz destek yiikii olmasi duru-
munda AKS'yi el ile yerine oturuncaya ka-
dar bilyaya bastirin.
3. Stabilizasyon tutamagini
sonuna kadar bastirin (09).
4. Her baglama isleminden sonra AKS'nin
¢ekme aracindaki bilyaya dogru sekilde kilit-
lenmesi kontrol edilmelidir (09).

=> AKS slirtise hazir.

asagiya dogru

Roémorkun daha kolay manevra yap-
masi igin stabilizasyon tutamagini
acgin.

Baglantinin ayrilmasi

1. Stabilizasyon tutamagini yukariya dogru
sonuna kadar gekin (10 A).

2. Kaplin tutamagini acin (10 B).
3. AKS'i bilyadan kaldirin.

AKS 3504 gecme kilit

1. Kilidi anahtarla acin (13 A).

2. Guvenlik topuzunu takin (13 B).
3. Kilidi anahtarla kilitleyin (13 C).

122

1367804_f_AKS_3004_3504_SW.pdf 122

1367804 _f

[

16.04.2019 13:48:49



_____EEEEN

®

[

BAKIM

AKS surtiinme balatalari hari¢ bakim gerek-
% tirmez 6zellige sahiptir. Ancak kullanimdan
sonra tim hareketli pargalarin iyice temizle-
% nip hafif yaglanmasini / greslenmesini éne-
riyoruz.

B Yaglama sirasinda surtinme ylizeyine
ve/veya bilya baglantisina yag ya da
gres ulasmamalidir.

B Kaplin bilyasinin kaplamasi tamamen
cikariimalidir.

B Sinif S (11) tarh kaplin bilyasinda bir
taslama mastari kullanin (12)!

B Kaplin bilyasinin yizeyinde kir, pas ve
cizikler olmamalidir.

ONARIM CALISMALARI

DUYURU!

Onarim ¢alismalari sadece yetkili uzman
isletmeler veya AL-KO servis noktalari
tarafindan yapilabilir.

Onarim durumunda, AL-KO servis noktalarin-
dan olusan genis bir ag, Avrupa'daki misteri-
lerimizin hizmetindedir. www.alko-tech.com

Yedek pargalar, emniyet parcalaridir!

B  Yedek pargalarin takilmasi konus-
unda yalnizca orijinal AL-KO par-
calarini ya da kullanimi bizim ta-
rafimizdan kesin bir bigimde onaylan-
mis parcalari 6neriyoruz. Belirgin bir

yedek parca tanimlamasi yapiimasi igin
servis istasyonlarimizda yedek parga
tanimlama numarasi (ETI) gerekmekte-
Giivenlik dir

B zin verilen temizleme maddesi:
Tiner, ispirto, fren temizleyici.

DUYURU!

Kaza tehlikesi!

Surtinme balatalarini temizlemeyin!
Temizlenmis surtinme balatalari asiri
azalmis sbniimleme momentine sahiptir.

@ Gresle kirlenmis sirtinme balatalarin @
derhal degistirin!

ARIZALAR DURUMUNDA YARDIM

Arniza Olasi neden Coziim

Sirus sirasinda sesler Sirtiinme balatasiyla kaplin bi-  Kaplin bilyasini temizleyin
lyasi arasinda yabanci cisim

veya kirlenme

Kaplin bilyasinda tabakalar bu- = Tabakay! giderin
lunuyor

Cikanilabilir kaplin bilyasinin ki- = Yetkili atolyeye bagvurun
litteme mekanizmasinda gok
fazla bosluk var

Yesil silindir, baglanti yapildik-  Yanlis ya da eskimis kaplin bi-
tan sonra gorilir durumda degil ' lyasi (< 49 mm)
Siiriis yapmayin!

Kaplin bilyasini degistirin

On ve arka siirtiinme balatasi
pargalari asiri bir agsinmayi isa-
ret ediyor

Yetkili atdlyeye basvurun

Bu tabloda agiklanmamis olan veya tarafinizdan giderilemeyen arizalar igin litfen yetkili servis
noktasina bagvurun.
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